@p o Data do relatrio RELATORIO EXECUTIVO DO PROJETO

Nome do projeto . . . L o .
FAPDF/FINATEC/INBD-Sistema IoT para fisioterapia pulmonar e reabilitacéio de sequelas respiratorias graves e p6s-COVID-19
Participe(s) FAPDF - FINATEC
Eduardo César Miranda Borges Inst N
Coordenador e Termo de Outorga Ne° SEI SEI GDF N° 00193-00000320/2024-99
Demandante(s) e R Vigéncia do projeto o ~ 31s/2026
Valor do projeto Data fim
R$ 695.000,00 Data assinatura 031042024 ~ {previsdo) 31512025
I NOK ATENGAO OK
iDesenvolvimento de um sistema loT de detecgéo, avaliagdo e acompanhamento de capacidade pulmonar funcional para i Or¢camento
Obieto .reabllltagao de pa(:lentes com sequelas respiratérias graves e que pode ser aplicado também para pacientes pds-COVID-19. i Cronograma X
! 'O principal objetivo é utilizar a estrutura e as tecnologias ja desenvolvidas e utilizadas na plataforma Fitcheck/Fusion (de uso !
sportivo) para aplicagdo em fisioterapia pulmonar. i Governanga
-E_T_A_\_F’_A_l__/59_%99_@99_9_99_Et@!?!lﬂ?.éﬂ@ll.s_qger__F_l_J_s_'9_r1/_E'_t9_h9_c_ls _______________________________________________________________________ i Escopo X
Time / pessoas

. ;E_TAEA_?;Ie_s_tse_S;_e__\_@_"_qé_c_@__c_'_'n_'_cg_d_9_9_r9_t9_t199_ _____________________________________________________________________________________

Gestéo de riscos

{ETAPA 3: Processo de Industrializa¢@o/Certificacdo e Comercializagdo

' el
i Comunicagédo

'ETAPA 4: Acompanhamento de projeto e Prestacéo de Contas

No processo de adequacao dos protétipos as seguintes atividades foram realizadas:

(1) Depois da montagem das novas placas (PCBs), foi realizado o processo de validacéo de
firmware e das conexdes entre as placas.

(2) Foram realizados novos testes com demais sensores de CO2 e adequagao de Design
ETAPA 1: Adequacéo de Prot6tipo Analisador Fusion/Fitcheck. 03/10/24 para 0s novos testes bem como ajustes do LCD. EM ANDAMENTO
(3) Para a parte de atividades em nuvem foi realizada a criagdo de mono repositério para
desenvolvimento conjunto da plataforma web, android e ios, configurado sistema de ci/cd
para facilidade e rapidez de integrac@o deste componentes em produgdo. Bem como a
criagdo também dos mecanismos para cadastro das calibrages dos sensores.

(I) Para esta afividade, elaborou-se um questionario para classificar pessoas que tiveram
COVID, com o objetivo de criar os principais grupos de validacdo da primeira fase do
projeto. E além disto, tem-se buscado mecanismos para que 0s USUarios possam ser
ETAPA 2: Testes e Validacéo Clinica do prot6tipo 30/01/25 representativos e também para que se possa comprovar as reais ocorréncis de COVID nos EM ANDAMENTO
grupos de pacientes.

(2)Obteve-se parecer favoravel de comité de ética para realizagdo de testes relacionados a
atividades fisicas.




Continua-se realizando contatos com os fornecedores para a compras dos insumos mais
ETAPA 3: Processo de Industrializag&o/Certificacéo e Comercializacio 31/05/25 criticos e principalmente dos itens para calibragéo dos sensores e das partes do EM ANDAMENTO
equipamento.

(1) Finalizou-se o processo para a selecéo do colaborador de qualidade, que é bastante
importante para organizacdo de processos relacionados a certificacéo e validagao do
equipamento.

. . ~ (2) Fez-se os cadastros e uso do sistema Conveniar, bem como estruturou-se o processo
ETAPA 4: Acompanhamento de projeto e Prestacao de Contas 31/05/25 de documentaco e envio de comprovantes para as atividades.

(3) Continua ainda com as adequacdes para otimizacdo e adequagao de cronograma e
também para otimizar as compras necessarias a execucéo do projeto com o cronograma
bastante reduzido.

EM ANDAMENTO

Ainda tem-se trabalhado nestas adequagdes de Escopo e Cronograma (sobretudo devido as restricdes impostas para
a execucao do projeto). Desta forma, foram realizadas conversas e alinhamentos com a equipe gestora e de apoio ao
projeto (FINATEC) e a orientagdo geral foi que se alterasse o minimo, tanto para o escopo geral quanto para as
rubricas e cronogramas. Desta forma o proximo direcionamento e realizar a execugao critica dos itens para os
proximos seis meses sem alterar muito detalhes de rubricas e outros pontos e buscar com isto uma minimizacéo dos
riscos do projeto.

Ajustes de Cronogramas e de escopo Coordenador do Projeto

05/2024
(1) Contratacéo de colaborador para os procedimentos de qualidade;
(2) Ajustes e apresentacdo de novo plano de trabalho, com metas, cronograma e orgamento contextualizados para a nova realidade das restricdes do projeto;
(3) Testes com prot6tipo atualizado e validagao de novos sensores;
(4) Elaboragéo de Protocolos de Testes Clinicos e planejamento de Estudo Clinico;
(5) Elaboracéo de Documento de Parceria e Formalizag&o de parcerias com Institutos de Pesquisa;
Més/
Ano 06/2024

Para este més espera-se

(1) Efetuar as solicitagdes das compras para a aquisicdes do componentes e servigos criticos, principamente dos itens relacionados a calibracéo e certificacéo.
(2) Organizar a documentacéo de qualidade, estruturar os principais POPs para atendimento da RDC 665/22.

(3) Efetuar os treinamentos basicos da qualidade e iniciar a implantagdo do ERP para a validagdo do processo produtivo.

(4) Desenvolvimento e teste de aplicativo e ferramentas para coleta de dados

(5) Estudo das curvas caracteristicas dos principais sensores e calibragdo do protétipo.

(6) Avancgar com os grupos para realizagao de testes clinicos e de validagéo do equipamento.

(1) Para este segundo més de atividades do projeto, espera-se muito que os sensores e 0os dados coletados estejam bem ajustados para a realizagéo dos testes de validacédo. Além disto, quando estes dados se mantém coerentes e
as curvas caracteristicas bem ajustadas é possivel avangar bem rapido inclusive com os testes para certificagdo do equipamento.

(2) Espera-se que a colaboragdo mais préxima com a qualidade e a implementacdo dos processos permita trazer uma maior organizacéo geral da estrutura de Fabrica.

(3) Por fim, espera-se muito que possa se realizar testes qualitativos com alguns individuos.
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