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RESUMO DO PROJETO

facilidade.

Construgdo de um protétipo funcional de um ventilador mecéanico baseado na automagéo de
reanimador manual AMBU, de forma que um volume corrente possa ser configurado obtendo na
saida um fluxo de ar regulado por presséo. O protétipo deve ser de hardware e software aberto e de
baixo custo, permitindo que outras instituicies e/ou empresas possam replicar o protétipo com

M1- Levantamento de especificacdes técnicas e requisitos regulatérios

M2- Projeto Eletromecanico

M3- Fabricagéo incremental dos protétipos

M4- Testes em bancada

M5- Sistema de monitoramento e alarmes

M6- Integracéo dos subsistemas

M7- Disponibilizacéo tecnolégica e prospeccdo de empresas

Principais etapas programadas

Meta 1: Levantamento de especificagdes técnicas e

Data Prevista Estagio atual

Indicadores de Desempenho (KPIs)

NOK

ATENCAO

OK

X

Status

cremalheira. Foi feito um refinamento mecanico do
sistema com fuso.

)0/ i P
requisitos regulatérios 05/09/2020: 100% realizada Concluido
Etapa 1.1: Elaboragéo de documento com levantamento dos Elaborado a partir dos requisitos observados na RDC 386 .
requisitos regulatérios aplicaveis. 05/09/2020 de 2020 da Anvisa. Concluido
Etapa 1.2: Elaboragéo de documento com levantamento dos Elaborado a partir dos requisitos observados na RDC 386 .
requisitos técnicos a serem atendidos. 05/09/2020 de 2020 da Anvisa. Concluido
Meta 2: Projeto eletromecanico 05/09/2020:100% realizada Concluido

™ - .
2.1 Projeto CAD do ventilador mecanico 05/09/2020 ggrﬁ ;Ze:)'zada (aguardando ajustes apos teste em Concluido
3 : - ;
2.2 Documento com especificagdo do projeto mecanico 05/09/2020 ggrﬁ:jz;l)lzada (aguardando ajustes apés teste em Concluido
2.3 Documento com especificagdo do projeto 90% realizada (aguardando ajustes apds teste em -
eletroeletrénico 05/09/2020 bancada) Concluido
Meta 3: Fabricacdo incremental dos protétipos 05/10/2020:80% realizada Concluido
. A Feito, embora alguns componentes n&o foram .
3.1 Aquisi¢éo de componentes eletromecanicos 05/09/2020 encontrados no mercado. Concluido
3.2 Construcéo do protétipo prova de conceito em MDF e . ) . = B
impressao 3D 05/09/2020: Feito em sua totalidade em impresséo 3D Concluido
Foram feitos refinamentos mecanicos, melhorando
3.3 Primeiro refinamento do conjunto eletromecéanico 05/09/2020 aspectos de impressdo 3D da engranagem e Concluido

3.4 Construgéo dos protétipos em acrilico

CADs estéo prontos, chapa de acrilico foi adquirida, ndo

05/10/2020 foi possivel cortar o acrilico no IFB

Néo realizado (feito em impresséo
3D)

3.5 Segundo refinamento do conjunto eletromecanico

05/10/2020: para realizar ajustes em fungdo do comportamento em
bancada.

Foram feitos ajustes nos CADs. Falta a construgao fisica

Concluido

3.6 Adaptacéo do laboratério de fabricagdo e da maquina
de injec&o de plastico

Empresas do setor foram consultadas. Orgamentos
05/10/2020: prontos. Processo de contratagéo esta sendo realizado
mas muito lentamente.

Em andamento

3.7 Usinagem e construgao de moldes para injecao de

protétipos

respiratério, porém sem acionar o ventilador.

pléstico _ . N 05/10/2020 Néo inciado

3.8 Cpn§trugao do prototipo final em maquina de inje¢ao 05/11/2020 Ndo inciado

de plastico

Meta 4: Testes em bancada 05/11/2020:66% realizado Concluido
Foi feita uma visita ao laboratério da Uniceplac e foi

= - . = . constatado que o simulador precisa de um software .

4.1 Preparagéo do laboratério de simulagao realistica 05/09/2020 adicional, mas pode ser criada uma resisténcia pulmonar Concluido
manualmente usando um manequim.

4.2 Realizagao das provas e testes em bancada com os 05/10/2020 Foi feito um teste inicial de verificagcéo do circuito Concluido

4.3 Elaboragéo de manual de uso do protétipo

05/11/2020:Em andamento

Em andamento

Meta 5: Sistema de monitoramento e alarmes

23/10/2020:80% realizado

Em andamento

5.1 Documento com especificag&o do sistema de

monitoramento e alarmes 05/09/2020 Concluido
) - Foi feita a primeira versédo e os ajustes da primeira .
5.2 Projeto eletrdnico 05/09/2020 iteracdo foram realizados Concluido
5.3 Aquisi¢&o de sensores e componentes diversos 05/09/2020 Concluido
Foi realizado um ajuste na placa de circuito do sensor de
fluxo. A primeira versao de todas as placas esta pronta,
5.4 Fabricacdo das placas de circuito impresso 16/10/2020:falta integragdo com conjunto eletromecéanico para o qual : Concluido
estamos aguardando a aquisi¢do de motores e drivers e
o fuso com mancal.
5.5 Ensaios em bancada 05/10/2020:S6 podera iniciar ap6s concluséo de 5.4 Concluido
5.6 Ensaios em bancada usando o simulador realistico 23/10/2020:S6 podera iniciar apés concluséo de 5.4 N&o iniciado

Meta 6: Integracdo dos subsistemas

05/11/2020:80% realizado

Em andamento

6.1 Primeira integragdo do conjunto eletromecanico e do sistema de
monitoramento e alarmes

Integracao realizada a nivel conceitual e veririficacéo a

05/09/2020 partir de simulagéo. Falta integragéo fisica

Concluido




6.2 Testes em bancada 05/10/2020 Concluido
6.3 Segunda integragdo do conjunto eletromecanico e do sistema de

monitoramento e alarmes 19/10/2020 Concluido
6.4 Testes em bancada e testes no simulador realistico 23/10/2020 Na&o iniciado
Meta 7: Disponibilizag&o e prospecc¢éo de empresas 05/11/2020:50% realizado Em andamento
7.1 I_Elakzoragéokdt_a video-tutoriais sobre uso equipamentos comerciais de 05/11/2020 Sera r_ealizado um videotutorial sobr~e a manipulagédo do Em andamento
ventilagdo mecéanica prototipo de ventilador em construgéo.
Iniciado, porém foi detectado que ndo tem empresas que
7.2 Prospeccéo de empresas 23/10/2020: atuem no setor de construgdo de ventiladores Em andamento
pulmonares no DF.
7.3 Disponibilizagao tecnolégica 05/11/2020: Verificando a melhor maneira de realizar Em andamento

Documento de visdo e histérico do projeto estéo prontos.
7.4 Documentagé&o do avango do projeto 23/10/2020: Relatérios técnicos do projeto eletromecanico e eletronico: Concluido
estao prontos.

7.5 Elaboragao de relatério técnico final 05/11/2020: Feito Em andamento

Pontos de atencéo Nivel risco Resolucéo / Providéncia Responsavel

Dificuldade na contratagéo da empresa de

adequagio da maquina injetora de plastico Forte Acelerar processo de contratagéo por parte da Finatec Gestor/Finatec

Dificuldade de aquisicdo de componentes Mario Pastrana e Tiago dos

Forte Fabricagéo prépria dos conectores.

eletrénicos Santos
Dificuldade de aquisicdo de componentes Médio Reformulagéo do projeto eletrénico em fungéo dos componentes de facil Prof. Guillermo Bestard e Alan
eletrdnicos aquisicdo no mercado nacional Muller

PRINCIPAIS ACOES REALIZADAS (PERIODO ANTERIOR) Més/Ano nov/20

Nos ultimos 30 dias a equipe se concentrou em documentar e elarborar relatérios finais. Cada bolsista realizou um relatério técnico na qual se reportam os principais métodos, técnicas
e resultados alcangados no periodo de 05 de agosto de 2020 a 05 de novembro de 2020. Foi solicitada uma extenséo de prazo de execugao do projeto derivado principalmente pela
dificuldade de aquisicdo de componentes e contratagdo da empresa que vai realizar a adaptagéo elétrica, pneumatica e hidraulica da maquina injetéra de plastico. Em 29 de dezembro
foi informado que a FAPDF aprovou a extenséo do prazo de execugéo. Dentre as tarefas mais importantes para realizar estdo a adequagdo da maquina injetora de plastico para o qual
€ necessario concluir o processo de contratagdo da empresa.

PRINCIPAIS ACOES PLANEJADAS (PROXIMO PERIODO) dez/20

Serdo realizadas as seguinites tarefas pontuais com relagéo ao protétipo atual: (1) corte em acrilico e ensamblagem das pegas; (2) ajustes a nivel de software para configurag&o dos
parametros de ventilagéo; (3) testes com o sistema de medicéo de temperatura; (4) ajustes na interface grafica para visualizacéo de dados; (5) testes em bancada junto ao simulador
realistico usando manequim e, (6) elaboragé@o do manual de usuério. Com relacéo a tarefa de adequagéo da méquina de injeg&o de plastico para garantir a manufatura rapida dos
componentes, ainda aguardamos os gestores do projeto concluir o processo de contratagdo da empresa. Espera-se que os trés meses de extensao solicitados sejam suficientes para
que a empresa seja contratada e possa em tempo realizar os trabalhos de adequacéo.

INFORMACOES RELEVANTES PARA STAKEHOLDERS




