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RESUMO DO PROJETO

Construgao de um protétipo funcional de um ventilador mecanico baseado na automagao de

reanimador manual AMBU, de forma que um volume corrente possa ser configurado obtendo na X
saida um fluxo de ar regulado por pressdo. O proiGtipo deve ser de hardware e software aberto e

de baixo custo, permitindo que outras instituigdes elou empresas possam replicar o prottipo

com facilidade.

M1- técnicas e requisitos reguiatdrios

M2- Projeto

M3- Fabricagao incremental dos prottipos

M4 Testes em bancada X
M- Sistema de alarmes

M- Integracdo dos subsistemas

M- tecnolGgica e prospecgao de empresas

indicadores de De<empenhn IKP\:

Principais etapas programadas

Meta 1: Levantamento de especificagdes técnicas e
requisitos regulatérios 05/09/2020 100% realizada Concluido
Eiap 11 Elbracio g dcimericcom eaamerio s Elaborado i os i bsendos a RO
vequ\s\ws regulatérios aplicaveis. 0510912020 386 e 2020 da Anvisa. Concluido
12 laborgan de docameris o e s Elaborado  a os 8RS58 1 FOC g
vequ\s\ws técnicos a serem atendidos. 05/09/2020 355 de 2020 da Anvisa. Concluido
Viia2 Priet os092070 00 relizad coniio
21 rieto CAD o enfadr mecinico i A )
22 Dvcumento coespeicasodoprojetomeciico oxtzo O e e 3 S ot
3 bocumenio o espeicasiodo oo 00 relzaaardado siics ans e om
05/09/2020 o ada) Concluido
Meta 5 Fabicasio ncrementa oo
. Ao decomponeres stamecinicos 9z 5L, TS TS COMponenS O I o
3.2 Construgéo do protétipo prova de conceito em MDF & .
mpessio 30 omoun contio
Faam s s i, noran
et e do e
3 et einanento doconiro stomecinico oz IR e mpessio D s engmae oy
CAox i, g o i i, it i
3.4 Construgdo dos protdiipos em acllico 05/10/2020 36 fo; possivel cortar o acrilico no IFB. impress&o 31
Foram feitos ajustes nos CADs. Falta a construgéo
95 seqnco e skt vt om oG contio
Compament e

3.6 Adaptagéio do laborat6rio de fabricagéo e da méquina
de injegdo de plastico

05/1012020

3.7 Usinagem € consiriigao de moldes para injecao de.

Empresas do setor foram consultadas. Orgamentos
prontos. Processo de contratagéo esta sendo
realizado mas muito lentamente.

Em andamento

plastico 05/1012020 Nao inciado

3.8 Consiigao do protoiipo final em maqina de injeéo I

de pléstico 05/11/2020 Nao inciado

Meta 4: Tesies em bancada oS00 realizado Concluido

Forfea uma vsia ao abraléio da Unisepac o

constatado que o simulador precisa de um

4 Tui

1 Preparagéo do laboratério de simulagao realistica 0510012020 ¢t as pode ser criaca uma i o Concluido

pulmonar manualmente usando um manequim.

42 Realzagan das proas  esies em bancade com 03 o Tl i e il e vafcachd 0o GG

prototipos 0511012020 respiratcrio, porém sem acionar o ventilador. Concluido

43 Claboacinde mani de 20 o v 05/11/2020 Em andamento Em andamento
Meta 5: Siste e alarmes 2310/2020 30% realizado Em andamento
5 Doriments com espeicagi do etemade
alarmes 05/09/2020° Concluido
Foi feita a pimeia ersdo e os ajustes da primeira
5.2 Projeto eletionico 0S092020 L e ealtados Coneluido
53 A0 dversos 0510972020 Coneluido
Foi realizado um ajuste na placa de circuito do sensor
de fluxo. A primeira versdo de todas as placas esté
5.4 Fabricagéo das placas de circuito impresso 1611072020 pronta,falta ntegragdo com conjunto eletromecanico  Concluido
para o qual estamos aguardando a aquisigéo de
motores e drivers e o fuso com mancal.
5.5 Ensaios em bancada 06110/2020 6 poderd iniciar ap6s conclusdo de 5.4 Concluido
5.6 Ensaios em bancada usando o simulador realistico 23110/2020 6 poderd inciar ap6s conclusdo de 5.4 Néo iniciado
Meta 6: Integragio dos subsistemas 05/11/2020 80% realizado Em andamento
6.1 Primeira de Integrado realizada a nvel conceiual e weriicagdo a .
monitoramento e alarmes 05/09/2020 pary e simulago. Falta integragao fisica Coneluido
6.2 Testes em bancada 0511012020 Concluido
6.3 Sequnda de .
monitoramento e alarmes 1911072020 Coneluido
6.4 Testes em bancada e testes no simuiador realistico 2311012020 Néo iniciado
Meta 7- Disponibilizagao e prospecqo de empresas 05/11/2020 S0% realizado Em andamento
71 comercials Seré realizado um ideotutorial sobre & manipulago
de ventilagéio mecanica 0511112020 45 prototipo de ventilador em construgao. £m andamento
Iniciado, poré fo detectado que nao tem empresas
7.2 Prospecgao de empresas 2371012020 que atuem no setor de construgdo de ventiadores | Em andamento
pumonares no DF.
7.3 Disponibiizagao tecnologica 0511112020 Verificando a melhor maneira de realizar Em andamento
Documento de visio e histérico do projeto estdo
7.4 Documentagdo do avango do projeto 2371012020 prontos. Relatorios técnicos do projeto eletromecnico  Concluido
e elerdnico estéo prontos.
7.5 Elaboragéo de relatero técrico final 05111/2020 Feito Em andamento
Pontos de atencao Nivel risco Resolugdo / Providéncia Responsavel
Difculdade na conlratagdo da empresa de
e oa i metors de meatco Forte  Acelerar processo de contratagdo por parte da Finatec GestorFinatec
Difculdade de aquisicdo de componentes Mario Pastrana e Tiago dos
Difculdade Forte  Fabricagdo propria dos conectores, Mario P
Difculdade de aquisicdo de componentes Meédio fungdo dos defcil  Prof. Guillermo Bestard e Alan
eletonicos aquisicéo no mercado nacional Muller

PRINCIPAIS ACOES REALIZADAS (PERIODO ANTERIOR) Més/Ano

Nos tltimos 30 dias a na

subsistemas e na

do conjunto

out'20

bancada, Foram realizadas as

calibragdes dos sensores e circuitos de aquisicéo de sinais, obtendo-se um modelo de obsenagdo para o fluxo e pressao do circuito respiratdrio. Com base

foram realizados novos ajustes e todos os subsistem:

as. A evolugao realizada p

es
iu concluir o segundo protdtipo construido inteiramente em impresséo 30, permitindo

inogrer s ssltertas eatramachrico oam o orurto elatiico. Com st Seguo KB 05 problemas mecANGES 6o ot 1. kram resohudos em Sus malot,
Entretanto, uma fabircagéo com corte em acrilico permitiia obter melhores resultados. Foi realizada uma verséo final das placas de circuito impresso para aquisicao dos sinais

létricos assim como para processamerto digtal dos mesmos, Foram
doentilador para aa d

realizados testes de bancada verificando
sinais de presso e flxo estéo adequados. Para faciltar a visualizagéo dos dados foiincluido um dlsplay a0
setincr 8 03 dados coletados pocem e eniados araws e e COMmVCAGED sem 0

para um sistema de |

integrado,

que armazena o

um cartéo SD. No momento estéo sendo redigidos os relat6rios técnicos para disponibiizagao tecnolégica. Vale a pena destacar que em 20 de etembro de 2020 foi Sotcitada
pela doficuldade de aquisico de componentes. Em 06 de novembro (1 dia depois da conclusao do

Prjeto) o gestor do projeto informou que & FAPDF solcitou o emio de um cronograma de ativdad

realizar esto na adequaéo da maquina injetora de pléstico para o qual & necessério conlcui 0 processo de contratagéo da empresa.

PRINCIPAIS ACOES PLANEJADAS (PROXIMO PERIODO)

fes para estudar a extensdo do prazo. Dentre as tarefas mais importantes para

nov20

O projeto encerrou no dia 05 de novembro. Desde 20 de setembro de 2020 aguardamos uma resposta sobre o pedido de extenso de trés meses para a execugdo do projeto. As

atiidades do (itimo més s foram possies porque foram usados recursos proprios para adquirir componentes mecanicos (uso, mancal, acompladores, etc) para fabricar o

‘segundo protdtipo. Caso o pedido de extenso seja concedido, s¢ izadas as seguinites tarefas pontuais com relagao ao prot6tipo atual: (1) corte em acilico e

ensamblagem das pegas; (2) ajustes a nivel de software para configuragao dos parametros de ventilago; (3) testes com o sistema de medicao de temperatura; (4) ajustes na

inteface réfica para ra saizagho de dados; (5) testes em bancada junto ao simulador realistico usando manequim e, (6) elaboragao do manual de usurio. Com relagdo a tarefa

uina de arantir a manufatura répida dos componentes, ainda aguardamos 0 gestores do projeto concluir o processo de

cumva(acan da empresa. Espera-se que os trés meses de extensdo solicitados sejam suficientes para que a empresa Sefa contratada ¢ possa em tempo fealizar 0s trabalhos

uagdo.

INFORMACOES RELEVANTES PARA STAKEHOLDERS

Fo solicitado em 20 de setembro de 2020 uma extensio de 3 meses para a execucdo do projeto. Somente em 06 de novembro (um dia depois de concluir o projeto)
obiivemos uma respota na qual solicitaram um cronograma de afividades detalhado das tarefas a ser executadas nesses 11és meses de extensdo. Serd enviado o Cronograma
solsitado esperando cilgéncia para que a tarea referente & adequaga0 ca méquina de e de pléstico possa se realizada. Contudo, deve-se ressaltar que 0 Mocelo de
gestdo adotado ndo funcionou par rojetos de cardter 4 FAPDF e Finatec repensar e melhorar esse modelo de forma que os
processos de contratagao e compra possam ser acelerados,




