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;Produ(;éo temporaria e emergencial de protetores faciais (face shield) para uso por profissionais
:de saude produzido por manufatura aditiva. Objetivo inovag&o no processo de fabricagéo.

equipamentos)

Aditiva.

Meta 3 - Produgéo dos protetores faciais via MA (20.000)

Principais etapas programadas

Etapa 1 (Preparacdo para Produgio)

1.5 Projeto para Manufatura Aditiva e estudo das concepgdes da
melhoria do protetor facial

Etapa 2 - Implementagao de uma linha de produgéo para
ifabricagao utilizando Manufatura Aditiva.

2.1 Estudo do Layout e fluxo de processo utilizando a 13D

:2.4 Estudo e Elaboragdo dos manuais de manutengéo

3.1 Criagao de uma rede de contato com os hospitais e centros de
‘saude para identificagdo de demandas de protetores faciais

'3A3 Definigdo de um protocolo para as entregas de unidades de
Saude.

Etapa 4 - Elaboracgao de relatérios e artigos

Meta 1 - Aquisigdo de infraestrutura necessaria para produgao (Maquinas e

Meta 2 - Implementagao de uma linha de produgéo para fabricagdo Manufatura

Meta 4 - Divulgagéo dos resultados alcangados ( 2 eventos) e 1 Artigo cientifico.

80%

80%

61%

66%

: Data Prevista : Estagio atual

:Aguardando chegada de alguns equipamentos (80%
dos equipamentos ja estdo na linha de produgao). Os
outros 20% dependem da adequagdes do espago
:fisico para instalagéo.

Todas as maquinas que dependiam de montagem
executada pela equipe ja foram executadas (80%).
+Aguardando chegada da segunda maquina de corte a
Laser. Para instalar esta maquina a necessidade de
adequacdo das instalagdes elétrica e instalagdo de um
rexaustor.

31/08/2020

:Ainda executando a contratag&o dos estagiarios, em
§vir1ude do Covid_19 tivemos dificuldade de selecionar

estagiarios que atendem os padrdes de saude e
seguranga. As contratagdes foram realizadas com
atrasos (2 meses de atraso para montar a equipe) 80%
da tarefa fechada

30/07/2020

:As compras de material estdo sendo feitas para dois

§meses de produgéo, contudo no inicio do projeto

tivemos alguns problemas com o tempo de entrega de

materiais em Brasilia (Os prazos dos fornecedores

estavam muito grande). Ressalta-se que este item é
ontinuo durante o projeto

20/10/2020

:Uma das principais vantagens na produg&o por
‘manufatura aditiva e o tempo de resposta nas
alteragdes no projeto sob demanda. Neste projeto,
estamos a estudar o tempo que levamos para fazer um
:possivel setup considerando as 35 maquinas
‘adquiridas (Estudo do processo de fabricagdo)

20/10/2020

Mapa de fluxo de processo de acordo com os manuais
de boas praticas de fabricagdo. Atendimento aos altos
ipadrdes de qualidade (RDC da Anvisa)

Em elaboragao
Até o momento foram produzidos 43% , melhorar a

:divulgagao para rede publica de saide para doagéo
:dos protetores faciais.

Foi feito uma rede a partir do contato o HRAN/ Nucleo
:de Qualidade e Seguranca do Paciente e da Diregéo
ide Inovagao do IGES-DF. Esta rede esta se expandido
producaoc e realizada péla demanda dos hospitais™™
:repassadas pelo Nucleo de Qualidade e Seguranga do
i Paciente das unidades de Saude. Toda a comunicagdo

& feifa Via Whattsann
:A drea da unidade de salde vem buscar os protetores
ino LAB, neste momento além da entrega é feita a
:orientag@o quanto a paramentagédo, desparamentagao,
impeza e desinfecgéo do protetor facial

, P p
:apresentagdo organizada pelo parque tecnolégico da

22/10/2020

22/11/2020

22/11/2020

Indicadores de Desempenho (KPIs)

NOK  ATENGAO

Status

Em andamento

Concluido

Em andamento

Em andamento

Concluido

Concluido

Em andamento

Em andamento

Nivel risco

Pontos de atencao

Dificuldade de contratagdo da Equipe

- FORTE
especializada.

Resolugao / Providéncia

Divulgacéo de chamada publica em grupos de especialistas, em redes sociciais
relacionadas a atividade, abertura de chamada publica por um prazo maior.

Responsavel

Profa. Andréa / RH Finatec



Dificuldades de entrega de encontrar fornecedores qualificados. Alinhando
Divulgagéo de aquisicéo de materiais para FORTE prego, qualidade e tempo de entrega. Substituicdo de materiais por meio de
produgéo testes, paradas na linha de produgdo. Conseguimos monitorar e trocar
fornecedores.

Profa. Andréa / Compras Finatec

Com o aumento do nimero de casos de Covid_19 , sempre que um dos
familiares da equipe é diagnosticado com Covid, o colaborador do projeto &
afastado até ter certeza que ndo é mais um ponto possivel de contaminagéo na
FORTE equipe. Até o momento tivemos 3 casos, 1 CLT e dois estagiarios. Isto causa Profa. Andréa / RH Finatec
impacto na produgéo. Contudo, € uma medida preventiva para impedir que
demais membros possam ser contaminados. Todos os casos de contaminagédo
foram fora do LAB.

Afastamento de pessoas da equipe por
suspeita de Covid_19

Para produgéo emergencial dos protetores faciais foi realizada a instalagao das
maquinas e equipamentos em espagos temporarios (sala de aula). Contudo, as
Instalagdo das maquinas equipamentos maquinas precisam ser instaladas no espaco definitivo. Ou seja, os 20% Profa. Andréa /
o FORTE : ~ . = L = )
20% faltantes faltantes das instalagdes dos equipamentos sdo necessarios a adequagéo das Finatec/Fornecedores
instalagdes rede elétrica e exaustdo. Para executar esta atividade vamos
precisar fazer paradas programas da produgdo dos protetores faciais.

PRINCIPAIS ACOES REALIZADAS (PERIODO ANTERIOR)

1. Corte a Laser: Instalagdo da maquina de corte a Laser, treinamento da maquina de corte Laser, elaboragéo do procedimento de produgéo dos visores. A maquina de corte a
Laser é a Unica maquina em toda a UnB. Além do treinamento para os alunos foram treinados também técnico da Faculdade de Tecnologia. Junto com o fornecedor do
eatiinamentn faram discntidas as nnssihilidades dn desenvalvimentn de navns nradiitos e atimizacin e redican de cnistos dirante a aneracian

2. Impressoras 3D: Chegada das impressoras 3D (35), montagem, calibragdo, setup de maquinas. Nesta etapa foram feitos treinamentos com os alunos (estagiarios) quais eram
os possiveis pontos de falhas da maquina. Implementou-se um conjunto de protocolos para o setup de maquinas, com devidos registros e relatérios por montagem de maquina.

3. Projeto e estudo das concepgdes da melhoria dos atritubos de qualidade do protetor facial via manufatura Aditiva: Além da otimizagéo do processo de fabricagéo, analise
dos pontos de falhas, anélise de viabidade de escalonamento da produgéo via Manufatura Aditiva (Preparagdo para produgao inovagéo pelo processo de fabricagéo) . Foi
realizado um trabalho com o Hospital Regional da Asa Norte, para melhorar o conforto durante uso. Foram coletados varios protetores faciais do hospital para analise
comparativa. Esta coleta de dados foram importantes para melhoria das questdes ergonomicas do protetor facial. Observa-se que as alteragdes no projeto e fabricagéo, foram
realizadas com um prazo muito curto, devido a facilidade de customizagdo do processo via manufatura aditiva.

4. Operagao Produgao Impresséo 3D: Elaboragdo dos manuais de boas praticas de fabricagédo e satde no trabalho, elaboragdo dos controle de qualidade de produto e
processo, elaboragéo dos procedimentos de avaliagéo de qualidade de baixo custo em manufatura aditiva. ( Observa-se que a novidade esta na escala para este tipo de
impressora.) Neste conseguiu-se estabelecer um conjunto de Cédigos G (padrdo) para um conjunto de maquinas. Foram feitos testes com diferentes tipos de polimeros para
definir aquele que apresentava menor variabilidade durante a produgéo.

5. Producao de protetores faciais via Impresséo 3D:

Periodo Quantidade produzida Observagéo
25/05/2020 até 31/07/20 1877 Valor retificado em relagéo ao relatério anterior
Agosta 2485 Valor retificado em relagéo ao relatério anterior
Setembrg 4426
Outubra 3400
TOTAL 12188

6. Unidades de sauide que receberam o protetor facial com recursos da FAP:  IGES-DF; Hospital Regional de Taguatinga, Hospital Regional do Guara; Hospital Regional de
Samambaia, Instituto de Cardiologia, Hospital Materno Infantil, Hospital Regional da Asa Norte, Hospital Regional de Ceilancia.

A cada entrega séo feitas orientagdes as equipes de saude sobre a paramentagdo e desparamentacao, Limpeza e desinfecgédo do protetor Facial. Este trabalho foi realizado em
parceira com o Hospital Regional da Asa Norte.

7. Versdes do protetor facial: Devido a facilidade de alteragéo do processo de fabricagéo via manufatura aditiva, varias melhorias sdo inseridas no produto, para isso faz-se uma
analise de viabilidade técnica e econémica do produto. Por meio do contato com os hospitais é possivel coletar e fazer adaptagées rapidas no produto. O produto encontra-se na
quarta versao. Langamento do novo protetor facial: menores custos, maior area de cobertura.

8. Divulgagéao do projeto: Apresentacéo do projeto integral na Semana Universitaria: Gravagéo disponivel na internet na UnB TV

PRINCIPAIS AGOES PLANEJADAS (PROXIMO PERIODO) | Més/An

1 Planejamento de Produgao de 1.500 protetores faciais: Considerando possivies atrasos na entrega de materiais para produgao, a eventualidade da equipe pegar Covid_19
ie as paradas na produgdo para instalagdo de maquinas e equipamentos.

2 Paradas na produgdo dos protetores faciais para adequagao do espago fisico para recebimento das maquinas, atividade em negociagdo com os fornecedores.

iTodas as entregas de Doagao Executadas pelo Laboratério Aberto de Brasilia. Podem ser acompanhadas nas redes sociais: instagram e Facebook do "Laboratério Aberto de
! Brasilia."

ESéo repassadas informagdes constantes sobre as agdes e novidades do projeto para a ASCOM FAP/DF; Comunicagéo da FINATEC e SECOM/UnB.



