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EDITAL
SELECAO PUBLICA N° 047/2025

TIPO: Menor Preco Global

MODO DE DISPUTA: Aberto e Fechado

ABERTURA DAS PROPOSTAS: 11/07/2025 as 10:00 horas

ABERTURA DA SESSAO PUBLICA: 11/07/2025 as 10:10 horas

ENDERECO ELETRONICO: https://bll.org.br/

E-MAIL: selecao@finatec.org.br

VALOR MAXIMO ACEITAVEL: R$852.194,00 (Oitocentos e cinquenta e dois mil, cento e

noventa e quatro reais).

A Fundacdao de Empreendimentos Cientificos e Tecnoldgicos - FINATEC, pessoa juridica de
direito privado, sem fins lucrativos, por meio da sua Comissado de Selecdo, torna publico, para
conhecimento dos interessados que realizara Sele¢cdao Publica, Tipo Menor Global, a ser regida pelo
Decreto n° 8.241, de 21 de maio de 2014, e subordinada as condicdes e exigéncias estabelecidas
neste Edital e seus Anexos.

O Edital e seus anexos estdo disponiveis para download no endereco eletronico da FINATEC -

https://www.finatec.org.br/compras-e-licitacoes, estando registrado com o numero constante do

cabecalho deste instrumento.

1. DO OBJETO

1.1. A presente Selecdo Publica tem como objeto a contratagdo de empresa especializada para
o fornecimento e instalagdo de mobiliarios, conforme as especifica¢bes minimas e quantitativos
contidos no Termo de Referéncia — Anexo I.

1.2, A presente Selecao Publica tem como objetivo atender as necessidades do Projeto intitulado
“Implantac¢do da Escola de Negécios do IFB Campus Brasilia”.

1.3 O presente processo observara os principios da impessoalidade, da moralidade, da
probidade, da publicidade, da transparéncia, da eficiéncia, da competitividade e da vinculagao ao

instrumento convocatorio.

2. DA PARTICIPACAO

2.1 Respeitadas as condicdes normativas poderdo participar pessoas juridicas que explorem
ramo de atividade compativel com o objeto a ser contratado e que atenderem a todas as exigéncias,
inclusive quanto a documentacéo, constantes desta Sele¢cdo Publica.

2.2 Estara impedida de participar a Empresa que:

2.2.1 Empresa declarada inidénea pela Administracdo Publica direta ou indireta, federal,
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estadual, municipal ou do Distrito Federal;

2.2.2 Empresa que esteja impedida de licitar com a Unido, Estados, Distrito Federal ou

Municipios e que tenha sido punida com suspenséao do direito de licitar com a FINATEC;

2.2.3 Empresa proibida de contratar com o Poder Publico nos termos do art. 72, §8°, V, da

Lei n° 9.605/98;

2.2.4 Empresa que possua em seu quadro societario funcionario ou dirigente da FINATEC.
2.2.4.1 Para os fins do disposto neste item, considera-se familiar o cénjuge, o
companheiro ou o parente em linha reta ou colateral, por consanguinidade ou afinidade,
até o terceiro grau (Sumula Vinculante/STF n° 13, art. 5°, inciso V, da Lei n°® 12.813,
de 16 de maio de 2013 e art. 2°, inciso III, do Decreto n.° 7.203, de 04 de junho de
2010);

2.2.5 Empresa com decretacdo de faléncia e/ou em processo de recuperacéo judicial ou

extrajudicial, ou que se encontrem sob concurso de credores ou em dissolugéo ou liquidagao;

2.2.6 Empresa cujos diretores, responsaveis legais ou técnicos, membros de conselho

técnico, consultivo, deliberativo ou administrativo ou sécios, pertencam, ainda que

parcialmente, de empresa do mesmo grupo, ou em mais de uma empresa, que esteja
participando desta Selecdo Publica;

2.2.7 Empresa cujo objeto social ndo seja pertinente e compativel com o objeto deste

instrumento convocatorio;

2.2.8 Nenhuma participante podera participar desta Selecdo Publica com mais de uma

proposta de precos para o mesmo objeto licitado;
2.2.8.1 Todos os documentos exigidos nesse instrumento convocatério deverdo ser
enviados na plataforma da BLL COMPRAS, conforme item 7.1 deste edital.

2.2.9 No caso de empresa individual devera ser apresentado o Registro Comercial para o

credenciamento;

2.2.10 Na presente Selecao Publica somente podera se manifestar, em nome da participante,

a pessoa por ela credenciada;

2.2.11 A participacdo na presente Selecdo Publica implica a aceitacao plena e irrevogavel de

todos os termos, clausulas e condicoes constantes deste instrumento convocatorio e de seus

Anexos, bem como a observancia dos preceitos legais e regulamentares em vigor e a

responsabilidade pela fidelidade e legitimidade das informacdes e dos documentos

apresentados em qualquer fase do processo.

3. DA FERRAMENTA UTILIZADA PARA O CERTAME

3.1 A sessdo publica desta SELECAO PUBLICA ELETRONICA utilizard a plataforma
https://bll.org.br, disponibilizada pelo Bolsa de Licitacoes e Leilées do Brasil.
3.2 Quaisquer duvidas relativas a utilizacdo da ferramenta deverao ser feitas ao BLL Compras -

https://bll.org.br, e-mail contato@bll.org.br e telefone (41) 3097 - 4600, ndo sendo de

responsabilidade do Presidente a prestacdo de quaisquer informacoes relativas a ferramenta,
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ressalvadas aquelas relativas ao procedimento proéprio erigido neste instrumento.

3.3 O licitante sera responsavel por todas as transacgdes que forem efetuadas em seu nome no
sistema eletrénico, assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e lances.

3.4 Incumbira ainda ao licitante acompanhar as operacdes no sistema eletrénico durante a sessao
publica da Selegao Publica, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negocios diante
da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

3.5 O sistema disponibilizara campo préprio para troca de mensagens entre o Presidente e os

licitantes.

4. DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTOS E IMPUGNACAO

4.1 Os pedidos de esclarecimentos e impugnacdo ao edital da Selecao Publica deverao ser
enviados ao Presidente da Comissdo de Selecao, até 03 (trés) dias uteis anteriores a data fixada
para abertura da sessdo publica e devera ser feito por meio do sistema eletronico https://bll.org.br.
4.2 A peticdo sera respondida no prazo de 01 (um) dia util anterior & data de abertura da selecéo,

através do Sistema BLL Compras.

5. DO CREDENCIAMENTO

5.1 O credenciamento dar-se-a pela atribuicao de chave de identificacdo e de senha, pessoal e

intransferivel, para o acesso ao sistema eletrénico no sitio - https://bll.org.br.

5.2 O uso da senha de acesso pela empresa proponente é de sua responsabilidade exclusiva,

incluindo qualquer transacdo efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao

provedor do sistema ou a FINATEC, promotora da sele¢ao, responsabilidades por eventuais usos
indevido da senha, ainda que por terceiros.

5.3 O credenciamento para acesso ao sistema é de inteira responsabilidade do fornecedor ou de

seus representantes legais, e cabe aos mesmos efetuar o cadastramento com dados corretos e

atentando para a indicacdo do endereco eletronico para melhor comunicacido com a empresa.

5.4 O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade legal da empresa

proponente e a presunc¢ao de sua capacidade técnica para a na forma eletronica.

5.5 Os representantes interessados em participar da selecdo publica deverdo apresentar toda a
documentacao exigida (proposta de precos e documentos de habilitacdo) exclusivamente por
meio da plataforma BLL COMPRAS. Os participantes deverdo apresentar os documentos que
comprovem os poderes do representante para participar da selecdo e, se for o caso, para
formular intengdes de recurso. Ressalta-se que, uma vez iniciada a sessdo, nao sera mais

permitido realizar o credenciamento.

5.6 Cada fornecedor credenciara apenas um representante, que sera o Unico admitido a intervir
na selecao publica e a responder, para todos os atos e efeitos previstos neste Instrumento

Convocatoério por sua representada.
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5.7 Para o credenciamento é necessario a apresentacao dos seguintes documentos:
5.7.1 Documento oficial de identidade;
5.7.2 Procuracao por instrumento publico ou particular, neste tltimo caso, acompanhada
de copia do ato de investidura do outorgante (atos constitutivos da pessoa juridica, ata de
eleicao do outorgante, etc.), que comprove a capacidade de representacdo, inclusive com
outorga de poderes para, na forma da lei, formular ofertas e lances de precos e praticar todos
os demais atos pertinentes a selecao publica, em nome do fornecedor interessado;
5.7.3 Caso o representante seja sécio da sociedade com poderes de representacdo ou
titular de firma individual, documentos (atos constitutivos da pessoa juridica, ata de sua
eleicdo, etc.) nos quais estejam expressos seus poderes para exercerem direitos e assumir
obrigagdes em decorréncia de tal investidura;
5.7.4 Estes documentos, digitalizados, deverdo ser encaminhados por meio da plataforma
da BLL COMPRAS antes do inicio da Selecao Publica. No caso de copias, as mesmas deverao
ser autenticadas por tabelido, ou por membro da Comissdo de Selec¢ao, a vista do original;
5.7.5 Os interessados ou seus representantes deverdo apresentar declaracdo, dando
ciéncia de que cumprem plenamente os requisitos de habilitacdo, a qual devera acompanhar
a documentacao de credenciamento;

5.8 A njo apresentacao ou incorrecao insanavel de quaisquer dos documentos de credenciamento

do pretenso representante, acarretara na DESCLASSIFICAGCAO do participante do certame;

5.9 O representante podera ser substituido por outro devidamente credenciado, desde que seja

encaminhado a documentacéo exigida para o credenciamento até o horario e data da abertura da

sessao;

5.10 Nao sera admitida a participacdo de um mesmo representante para mais de um fornecedor

participante, sob pena de exclusdo sumaria das participantes representadas;

6. DA APRESENTACAO E RECEBIMENTO DA PROPOSTA DE PRECOS

6.1 Apoés a divulgacdo do instrumento convocatério no portal - https://bll.org.br, no periodo
relativo ao acolhimento das propostas, a empresa proponente devera cadastrar a sua proposta
comercial em formulario especifico do sistema eletronico, até a data e hora marcadas para a
abertura das propostas, quando, entdo, encerrar-se-a, automaticamente, a fase de recebimento das
propostas.
6.2 Ocorrendo decretacao de feriado ou outro fato de carater publico, ou em caso de problemas
técnicos e/ou operacionais, que impecam a realizacdo deste evento na data acima marcada, a
selecao publica sera realizada no primeiro dia util subsequente, mantidos o mesmo local, horario e
forma de realizacdo da sessao;
6.3 Nao sera tolerado qualquer atraso na entrega dos documentos, de acordo com o
estabelecimento neste Instrumento Convocatério, sob pena do fornecedor interessado néo
participar da presente Selegao Publica, ou ainda ser inabilitado;
6.4 A FINATEC somente recebera as documentacdes contendo a PROPOSTA DE PRECOS e a
HABILITACAO até a data e hora marcadas para abertura oficial da Selecdo Publica.
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6.4.1 Na hipotese de apresentacdo da proposta de menor preco, caso a documentacao de
habilitacao apresentada esteja incompleta ou apresente falhas formais que possam ser
sanadas, a FINATEC podera, a seu critério, conceder prazo complementar para apresentacao
ou regularizacdo da documentacéo.
6.5 A proposta de precos devera ser apresentada em 01 (uma) via, grafada em R$ (reais), em
lingua portuguesa, em papel timbrado da Empresa, sem emendas, rasuras ou entrelinhas, datada
e assinada por seu representante legal, com poderes para o exercicio da representacao.
6.6 A proposta de precos devera conter a Razao Social, CNPJ, endereco completo da Empresa,
numero de telefone, endereco eletronico (e-mail) e dados do representante legal ou procurador da
Empresa.
6.7 A Empresa devera apresentar a descricdo completa dos equipamentos e a marca ofertada,
observadas as especificacoes constantes do Termo de Referéncia - Anexo I deste Edital, de forma
a permitir a constatagao de atendimento as exigéncias da presente Selecao Publica.
6.8 A proposta devera conter oferta firme e precisa sem alternativas ou quaisquer condi¢des ou
vantagens que induzam o julgamento.
6.9 A Empresa devera apresentar proposta individualizada por menor valor global, contemplando
todos os itens que o compdem, sob pena de desclassificacéo.
6.10 Nao serdo aceitas propostas parciais, que incluam apenas parte dos moveis. Devendo a
proposta abranger obrigatoriamente todos os méveis, de forma a possibilitar a avaliagao por preco
global.
6.11 O valor global sera obtido pela soma dos valores unitarios de cada item, multiplicados por
suas respectivas quantidades.
6.12 Ocorrendo discordancia entre o valor numérico e por extenso contidos na proposta,
prevalecera o valor por extenso.
6.13 O prazo de validade da proposta de precos devera ser de, no minimo, 60 (sessenta) dias, a
contar da data de sua apresentacdo. Caso nao conste o prazo na proposta, esta sera considerada
valida pelo referido periodo.
6.14 Decorrido o prazo de validade das propostas, sem o envio da Autorizacao de Fornecimento ou
convocagao para assinatura do contrato, ficam as participantes liberadas dos compromissos
assumidos.
6.15 Até antes do horario limite para o inicio da sessao publica, as empresas proponentes poderao
retirar ou substituir a proposta anteriormente apresentada.
6.16 O encaminhamento da proposta pressupde o pleno conhecimento e atendimento as exigéncias
do Edital e as especificacoes técnicas ali previstas.
6.17 A omissao de qualquer despesa necessaria ao perfeito fornecimento dos equipamentos sera
interpretada como néo existente ou ja incluida nos precos, ndo podendo a Empresa pleitear
acréscimo apos a abertura da proposta.
6.18 A proposta devera conter declaracdao expressa de que nos precos ofertados estao incluidas
todas as despesas, tributos e demais encargos de qualquer natureza incidentes sobre o

fornecimento dos equipamentos, nada mais sendo licito & Empresa requerer apos a apresentacao
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de sua proposta.

6.19 Aberta a Selecdo Publica, nao cabera desisténcia da proposta, salvo por motivo justo,
decorrente de fato superveniente e aceito pela Comissao de Selecdo.

6.20 Serao desclassificadas as propostas que deixarem de atender as exigéncias deste Edital e seus
anexos, bem como as que apresentarem precos excessivos, assim considerados aqueles que

estiverem acima do preco de mercado ou forem manifestamente inexequiveis.

7. DA HABILITACAO

7.1 A empresa devera apresentar os documentos de habilitacdo, juntamente com a proposta
atualizada no memento da convocacao dos arquivos.
7.2 A documentagéo relativa a habilitacao juridica (Art. 19, Decreto n°® 8.241/2014) consistira
em:
7.2.1 Registro comercial, no caso de Empresa individual;
7.2.2 Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor, devidamente registrado, no
caso de Sociedades Comerciais, e acompanhado de documentos de eleicdo de seus
administradores, no caso de Sociedades por Acoes;
7.2.3 Inscricao do Ato Constitutivo, no caso de Sociedades Civis, acompanhada de prova

de diretoria em exercicio.

7.3 A documentacao referente a regularidade fiscal (Art. 20, Decreto n° 8.241/2014) consistira em:
7.3.1 Prova de regularidade para com a Fazenda Federal, Estadual, Distrital e Municipal
do domicilio ou sede do interessado, ou outra equivalente, na forma da lei; e
7.3.2 Prova de regularidade relativa a Seguridade Social e ao Fundo de Garantia por Tempo
de Servico - FGTS, que comprove situacao regular no cumprimento dos encargos sociais
instituidos por lei;
7.3.3 Certiddo negativa de débitos trabalhistas (CNDT), expedida gratuita e
eletronicamente, comprovando a inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do
Trabalho.

7.4 A documentacdo referente a qualificacdo econdomico-financeira (Art. 22, Decreto n.
8.241/2014) consistira em:

7.4.1 Apresentacdao de certiddo negativa de faléncia ou de recuperacdo judicial e

extrajudicial expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica, ou de execugao

patrimonial, expedida no domicilio da pessoa fisica.

7.5 A documentacdo referente a qualificacdo técnica das empresas (Art. 21, Decreto n°
8.241/2014) consistird na apresentacdo de no minimo um atestado de capacidade técnica,
conforme a seguir:

7.5.1 Apresentacao de, no minimo, 01 (um) atestado de capacidade técnica, declaragdo ou

certidao, emitida por pessoa juridica de direito publico ou privado, comprovando aptiddo do
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interessado para desempenho de atividades pertinentes e compativeis em caracteristicas,
quantidades e prazos ao objeto deste Edital, devendo, ainda, comprovar experiéncia em

servico compativel ou similar ao objeto.

8. DA ABERTURA DA SESSAO E FORMULACAO DOS LANCES

8.1 A abertura da presente selecdo dar-se-a em sessdo publica, dirigida pelo Comprador da
Finatec e sua Comissao de Selecao, na data, horario e endereco eletronico indicado, nos termos
da legislagao citada no preambulo deste Instrumento Convocatoério.

8.2 Aberta a sessdo, o sistema dara inicio a fase competitiva, quando entdo as proponentes
poderao encaminhar lances, exclusivamente por meio do sistema eletronico.

8.3 Na fase da sessao publica, os representantes das empresas participantes deverao estar
conectados ao sistema para participar da etapa de lances. A cada lance ofertado a empresa sera
imediatamente informada de seu recebimento e respectivo horario de registro e valor.

8.4 Somente serdo aceitos lances cujos valores forem inferiores ao ultimo lance que tenha sido
anteriormente registrado no sistema.

8.5 Nao serao aceitos dois ou mais lances iguais, prevalecendo aquele que for recebido e
registrado primeiro.

8.6 Durante o transcurso da sessao publica, as empresas serdo informadas, em tempo real, do
valor do menor lance registrado que tenha sido apresentado pelos demais participantes, vedada a
identificacédo do detentor do lance.

8.7 No caso de desconexdo do Comprador, no decorrer da etapa de lances, se o sistema
eletrénico permanecer acessivel aos participantes, os lances continuardo sendo recebidos, sem
prejuizo dos atos realizados.

8.8 O sistema informara a proposta de menor preco imediatamente apés o encerramento da
etapa de lances ou, quando for o caso, apdés negociacdo e decisdo do Comprador acerca da
aceitacao do lance de menor valor.

8.9 Com base no subitem anterior, ndo sendo apresentado novo lance ou caso a empresa
beneficiada venha a ser desclassificada no certame, serdo convocadas as remanescentes que
porventura se enquadrarem em situacdo de empate ficto, na ordem de classificatéria, para o
exercicio do mesmo direito. Desta maneira o Comprador ira estabelecer uma data e horario, no
qual a empresa beneficiada devera estar conectada no Chat de mensagens no sistema do BLL
COMPRAS, momento no qual o Comprador abrird o prazo de até 05 (cinco) minutos, para que a
empresa beneficiada apresente novo lance.

8.10 O exercicio do direito de preferéncia somente sera aplicado quando a melhor oferta da fase
de lances nao tiver sido apresentada por microempreendedores individuais, microempresas e
empresas de pequeno porte.

8.11 Apéds o encerramento da etapa de lances, o Comprador podera encaminhar, pelo sistema
eletronico, contraproposta ao arrematante que tenha apresentado lance de menor valor, para que

seja obtida melhor proposta, observado o critério de julgamento, ndo se admitindo negociar
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condicoes deferente daquelas previstas no instrumento convocatério; também podera propor a
adequacao do prego para a obtencéo de valor unitario com, no maximo, duas casas ap6s a virgula.
8.12 O Comprador anunciara ao arrematante, imediatamente apds o encerramento da etapa de
lances da sessao publica ou, quando for o caso, apés a negociacdo de decisdo do mesmo, acerca
da aceitacao do lance de menor valor.

8.13 Cabe a empresa proponente acompanhar as operacdes no sistema eletronico durante o
processo de selecdo, responsabilizando-se pelo 6nus decorrente da perda de negocios diante da

inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexéo.

9. DO JULGAMENTO DA PROPOSTA FINAL

9.1 Apds a negociacdo do preco, a Comissdao de Selecédo iniciara a fase de julgamento da
proposta final, utilizando como critério o Termo de Referéncia — Anexo I e as disposicoes contidas
do item 9.3 e seguintes.

9.2 O arrematante detentor do menor preco deverd encaminhar a Proposta Final no prazo de
até 2h (duas horas), com os respectivos valores readequados ao lance vencedor, bem como todos
os anexos relativos ao objeto ofertado, preferencialmente, pelo sistema BLL COMPRAS, ou por
outro meio e prazo indicados pelo Comprador por mensagem fixada no sistema eletrénico.

9.3 A Proposta Final sera apresentada digitada, sem emendas ou ressalvas, datada, firmada
pelo representante legal, em papel timbrado ou personalizado da empresa, conforme item 5 do
edital e modelo de proposta Anexo II.

9.4 A classificacdo das propostas apresentadas em conformidade com o Modelo de Proposta —
Anexo II deste instrumento convocatoério ficara sujeita a aprovacédo da Comissao, que procedera a
avaliacdo dos produtos/servicos e valores ofertados.

9.5 Para fins de analise da proposta quanto ao cumprimento das especificacoes do objeto, a
Comissao de Selecdo encaminhara a equipe do 6rgéo requisitante, que procedera a avaliacdo
técnica dos produtos/servicos citados e emitira o respectivo parecer.

9.6 A FINATEC se reserva ao direito de realizar diligéncias, a qualquer momento, com a
finalidade de apurar indicios de inexequibilidade da proposta de preco, ou em caso da necessidade
de esclarecimentos complementares.

9.7  Sera facultado a empresa proponente o prazo de 02 (dois) dias Uteis para comprovar a
viabilidade dos precos constantes em sua proposta, sob pena de desclassificacao.

9.8 No julgamento das propostas, a Comissao de Sele¢cao podera sanar erros ou falhas que néao
alterem sua substancia, mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos,
atribuindo-lhes validade e eficacia.

9.9 Os precos ofertados serdo de exclusiva responsabilidade da empresa proponente, nao lhe
assistindo o direito de pleitear alteracdo, sob alegacéo de erro, omisso ou qualquer outro pretexto.
9.10 Se a proposta ou lance de menor preco nao for aceitavel ou for desclassificada, sera
solicitado para o préximo colocado que apresente a Proposta Final atualizada, conforme termos e

prazos do item 8.2, e assim sucessivamente, na ordem de classificacao, até a apuracao de uma
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proposta que atenda ao instrumento convocatorio.

9.11 Ocorrendo a situacdo a que se refere o subitem anterior, a Comissao de Selecdo, através
do Comprador, podera negociar com a arrematante para que seja obtido melhor preco.

9.12 No julgamento das propostas, a Comissado de Selecao devera observar o atendimento das
especificacoes e dos parametros minimos de desempenho e qualidade dos equipamentos
requeridos pelo Termo de Referéncia — Anexo I deste Edital.

9.13 Havendo empate, sera efetuado sorteio entre as propostas iguais, a ser realizado online
com a Comissao de Selecao e posteriormente publicado no sitio da FINATEC.

9.14 Serao desclassificadas as propostas que deixarem de atender as exigéncias desta Selecao
Publica, bem como as que apresentarem precos excessivos, assim considerados aqueles que
estiverem acima do preco de mercado ou da reserva orgcamentaria do Projeto, ou forem
manifestamente inexequiveis.

9.15 E facultada 4 Comissdo de Selecdo ou a autoridade superior, em qualquer fase da Selecido
Publica, a promocao de diligéncia destinada a esclarecer ou complementar a instrugcao do
processo, vedada a inclusdo posterior de documento ou informacdo que deveria constar
obrigatoriamente nos arquivos.

9.16 Se todas as propostas das Empresas forem desclassificadas, a Fundacao podera conceder
prazo de até 03 (trés) dias uteis para apresentacao de outros documentos ou propostas de acordo

com este Edital e seus anexos.

10. DOS RECURSOS (ART. 30, DECRETO N° 8.241/2014) - FASE UNICA

10.1 O recurso e contrarrazoes deverao ser encaminhados exclusivamente por meio do sistema
eletronico BLL, dentro do prazos legais.

10.2 Declarado o vencedor, qualquer empresa/representante podera, por meio eletrénico, em
formulario préprio, de forma imediata e motivada, manifestar sua intencédo de recorrer. Sendo a
manifestacao aceita, sera assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa dos seus
interesses.

10.3 A falta de manifestacdo imediata e motivada do fornecedor quanto a intencao de recorrer, nos
termos do subitem anterior, importara na decadéncia desse direito, ficando a FINATEC autorizada
a contratar o objeto ao fornecedor declarado vencedor.

10.4 A intencao de recorrer devera ser manifestada imediatamente, sob pena de precluséo e o prazo
para a manifestacado da intencao de recorrer nao sera inferior a 10(dez) minutos.

10.5 Sera concedido a empresa que manifestar inteng¢ao de interpor recurso o prazo de 03 (trés)
dias uteis para apresentacao das razoes, conforme disposto no §3° do art. 30 do Decreto n° 8.241,
de 21 de maio de 2014.

10.6 As demais Empresas ficam, desde logo, intimadas a apresentar suas contrarrazodes, caso
queiram, no prazo de 03 (trés) dias uteis, a contar do término do prazo recursal, sendo lhes
assegurada vistas ao processo, conforme disposto no §4° do art. 30 do Decreto n°® 8.241, de 21 de

maio de 2014.
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10.7 O recurso sera dirigido a autoridade que proferiu a decisdo, a qual, se nao a reconsiderar no
prazo de 3 (trés) dias uteis, o encaminhara a autoridade maxima da FINATEC, que tera competéncia
para a decisao final, em até 5 (cinco) dias uteis.

10.8 O recurso contra a decisdo do Comprador nao tera efeito suspensivo.

10.9 Nao serao conhecidos os recursos interpostos sem motivagdo ou intempestivos.

10.10 O recurso e contrarrazoes, deverdo ser encaminhados via plataforma da BLL COMPRAS,

dentro dos prazos legais.

11. DO PAGAMENTO

11.1 O pagamento sera efetuado de forma parcial apés a entrega e instalacao total dos
itens de cada ambiente conforme descrito no T.R, mediante depdsito bancario, em conta
corrente de titularidade da empresa vencedora, no prazo de até 15(quinze) dias uteis, contados
da apresentacdo da respectiva nota fiscal, emitida de acordo com as normas e legislacdo
aplicavel, devidamente atestada pelo Coordenador do Projeto.

11.2 Nenhum pagamento sera efetuado a empresa vencedora enquanto pendente o
adimplemento de quaisquer obrigagoes.

11.3 A nota fiscal para realizacdo do pagamento, devera ser emitida com natureza de venda.

12. DAS OBRIGACOES

12.1 A empresa a ser contratada assumira as seguintes obrigacdes:
12.1.1 Fornecer os equipamentos de acordo com as especificacdes técnicas contidas no
Termo de Referéncia — Anexo I deste Edital,
12.1.2 Fornecer os equipamentos no prazo estabelecido no Termo de Referéncia -
Anexo I deste Edital,
12.1.3  Substituir/Ajustar no prazo de até 10 (dez) dias os equipamentos que ndo atendam
as especificacoes técnicas contidas no Termo de Referéncia — Anexo I deste Edital;

12.1.4 Emitir a nota fiscal de acordo com a legislacdo aplicavel.

12.2 A FINATEC assumira as seguintes obrigacdes:
12.2.1 Emitir a Autorizacdo de Fornecimento — AF & Empresa vencedora, dentro do prazo
de validade da proposta de precos;

12.2.2 Efetuar o pagamento no prazo e condi¢des estabelecidas neste Edital.

13. DAS SANCOES E PENALIDADES

13.1 Pela inexecucéo total ou parcial do fornecimento, a FINATEC podera, garantida a prévia
defesa, aplicar a Empresa vencedora as seguintes sangoes:

13.1.1 Adverténcia;
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13.1.2 Multa de 0,3% (zero virgula trés por cento) por dia de atraso e por ocorréncia de fato
em desacordo com o estabelecido neste edital, até o maximo de 10% (dez por cento) sobre o
valor total da Autorizacao de Fornecimento - AF;

13.1.3 Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor total da Autorizagao de Fornecimento -
AF, no caso de inexecugao parcial;

13.1.4 Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor total da Autorizacdo de Fornecimento -
AF, no caso de inexecucao total;

13.1.5 Suspensdo temporaria do direito de participar de Selecoes Publicas e impedimento

de contratar com a FINATEC, pelo prazo de até 02 (dois) anos.

13.2 As multas deverdo ser recolhidas no prazo de 15 (quinze) dias corridos, contados da data
da comunicacao da infracdo, mediante depédsito na conta bancaria da FINATEC.
13.3 As multas nao recolhidas no prazo estabelecido no item 13.2 serdo descontadas dos

pagamentos ainda pendentes, devidamente corrigidas monetariamente.

14. DAS DISPOSICOES GERAIS

14.1 A FINATEC podera revogar esta Selecdo Publica a qualquer tempo, total ou parcialmente,

por razoes de interesse da Fundacdo, sem que caiba as Empresas qualquer direito a indenizacao.
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14.2 As Empresas sdo responsaveis pela fidelidade e legitimidade das informacdes e dos

documentos apresentados.

14.3 A Empresa que vier a ser CONTRATADA ficara obrigada a aceitar, nas mesmas condicoes

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

contratuais, os acréscimos ou supressoes que se fizerem necessarios, até 25% (vinte e cinco por

cento) do valor inicial contratado.

14.4 E facultado ao Comprador da FINATEC:
14.4.1 A promocao de diligéncia destinada a esclarecer ou complementar a instrucéo
do processo, em qualquer fase da Selecdo Publica, vedada a inclusdo posterior de
documento ou informagéo que deveria constar obrigatoriamente nos arquivos;
14.4.2 Relevar erros formais ou simples omissées em quaisquer documentos, para fins

de habilitacao e classificacdo das Empresas, desde que sejam irrelevantes, néo firam o

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365
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Edital, ndo prejudiquem o entendimento da proposta e o ato ndo acarrete violacdo aos
principios basicos desta Selecao Publica;

14.4.3 Convocar os participantes para quaisquer esclarecimentos porventura
necessarios ao entendimento de suas propostas;

14.4.4 Os participantes intimados para quaisquer esclarecimentos adicionais deverdo

fazé-lo no prazo determinado pelo Comprador, sob pena de desclassificacdo/inabilitagéo.

14.5 Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus anexos, excluir-se-a o dia do inicio
e incluir-se-a o do vencimento.
14.6 As respostas

aos esclarecimentos solicitados serdo disponibilizadas no enderego https://bll.org.br/


https://bll.org.br/

O FINNT=C

para conhecimento da sociedade em geral e dos fornecedores, cabendo aos
interessados em participar do certame acessa-lo para a obtencdo das informacdes
prestadas.

14.7 Insuficiéncia no atendimento aos requisitos previamente estabelecidos deste Edital, no que
se refere a apresentacdo da Documentacédo e Propostas, correrdo por conta e risco da Empresa,
podendo implicar na sua inabilitacdo e/ou desclassificacao.

14.8 A comunicacao entre o Comprador e os interessados ocorrera, preferencialmente, mediante
troca de mensagens em campo proprio do sistema eletrénico.

14.9 Das sessoes publicas serdo lavradas Atas circunstanciadas que mencionardo os documentos
apresentados, as reclamacoes e intencdes de recurso feitas, assim como as demais ocorréncias que

interessem ao julgamento do processo.

15. ANEXOS

15.1 Fazem parte integrante deste edital os seguintes Anexos:
ANEXO I - Termo de Referéncia.

ANEXO II - Modelo de Proposta.

ANEXO III - Minuta de Contrato.

Brasilia, 03 de julho de 2025.
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Rafael Souza Pereira

Compradora

finatec.org.br

fone: 61 33480400
fax: 6133073201
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ANEXO I
TERMO DE REFERENCIA
SELECAO PUBLICA N° 047/2025

TERMO DE REFERENCIA MOBILIARIO GLOBAL

1. DO OBJETO

1.1. O presente Termo de Referéncia tem por finalidade aquisicdo de mobiliario e instalagao para a
ENEDES - Escola de Negocios e Desenvolvimento Social do IFB, que se destina a atender as

necessidades do Projeto “Implantacdo da Escola de Negocios e Desenvolvimento Social do IFB”:

2. ESPECIFICAGCAO E QUANTIDADE

2.1 Os moveis a serem adquiridos deverao ter, no minimo as seguintes especificacoes:
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ITEM | QTDE DESCRICAO DO PRODUTO

12387/2025 - SALA INTERATIVA / ESTUDIO

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

MESA DOBRAVEL COM RODIiZIOS, MEDE 1000X600MM

O TAMPO devera ser confeccionado por meio de chapa em MDP com uma
espessura de no minimo 25 mm. Indispensavel que suas faces de contato sejam
com acabamento em BP como também as suas bordas filetadas por meio de
fitas/filetes de 2,5 mm. Devera possuir sistema no qual permita que o mesmo
tenha um rebate de até 90°. As cores que compdem essa peca como também
possiveis acessorios poderao ser as acessiveis do fabricante.

AS ESTRUTURAS LATERAIS deverao ser confeccionadas por meio de chapas e
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tubos em ACO com as seguintes medidas e espessuras: Chapa com uma
espessura de no minimo 1,9 mm (Este sendo a mao francesa);

Tubo com uma medida/espessura de no minimo 25¢ x 1,5 mm (Este sendo as
colunas);

Tubo com uma medida/espessura de no minimo 40 x 20 x 1,2 mm (Este sendo

a travessa de travamento).

Cada coluna devera ser em dois tubos horizontais e paralelos, separado por meio

de curva ao final, possibilitando em sua parte inferior inser¢éo de dois rodizios
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em plastico rigido. As cores que compdem essa peca como também possiveis

acessorios poderao ser as acessiveis do fabricante.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do Trabalho
e devera vir acompanhado do documento de aptidao profissional;
Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal
certificacdo devera estar em nome do Fabricante do mobiliario
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento;

Certificado de Processo de Preparacgao e Pintura em superficies metalicas
em nome da empresa fabricante dos produtos, emitido pela prépria ABNT
ou outra empresa certificadora, sendo que o documento devera
apresentar em seu escopo os seguintes testes: Determinacéo de aderéncia
da tinta, Determinacao do brilho da superficie, medicdo nao destrutiva da
espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base ferrosa,
resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformacao
rapida (impacto) e determinacédo de dureza ao lapis em tinta aplicada,
tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura. No

mesmo certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio;

Laudo emitido por um laboratério utilizando NBR 17088:2023 — corrosao
por exposicao a névoa salina, sendo sua exposicdo em material metalico
revestido e nédo revestido de no minimo 48 ciclos, em corpos de prova que
contenham unibes soldadas em nome do fabricante de mobiliario;
Certificado de conformidade de Processo de Aplicacdo de Fita de Borda
com a NBR 16332:2014, emitido pela prépria ABNT ou outra empresa
certificadora;

Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no
minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacao;
Apresentar declaragdo de autorizacdao de comercializagao dos produtos,
caso nao seja o fabricante, assinada por responsavel devidamente
acreditado, onde devera constar também uma garantia de no minimo 05
(cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagao;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com

identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cédigo de certificacao,
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devera informa-lo para comprovacdo com a especificacdo técnica e
documentacao apresentada, onde nao serao aceitos catalogos comerciais,
a licitante deve elaborar documento ilustrativo especifico para este
certame em acordo com as especificacoes constante em sua proposta. Em
carater de diligéncia, poderao ser solicitados documentos técnicos
complementares tais como: projetos, desenhos técnicos, laudos de

conformidade com as normas da ABNT.

10

MESA DE APOIO NOTEBOOK

TAMPO

- Tampo fabricado em chapa em MDF de 18 mm de espessura, com superficie em
melaminico.

- Acabamento lateral em fita de borda.

- A fixacdo do tampo na estrutura metalica é feita através de parafusos Philips auto
atarrachantes com 4,8 mm de diametro.

Nota: Verificar cores disponiveis para o MDF melaminico na cartela de cores da

linha.

ESTRUTURA

- Suporte do tampo fabricado em chapa de aco ASTM A36 com 6,35 mm de
espessura com dimensodes de 145x145 mm.

- Coluna da mesa fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 retangular de
30x70mm com 1,20 mm de espessura de parede.

- Suporte do pé da mesa fabricado em chapa de aco ASTM A36 com 6,35 mm de
espessura com dimensoées de 460x400 mm.

- A uniao do suporte do pé, coluna e suporte do tampo é feito por processo de solda
do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura tnica para posterior

montagem do tampo por aparafusamento.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor prote¢do contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em po6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),

garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
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Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentacao continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da

linha.

DIMENSOES APROXIMADAS:
Largura do tampo: 465 mm
Profundidade do tampo: 465 mm
Altura total: 640 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

e Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de
garantia legal, contra defeitos de fabricagao na estrutura metalica e pecas
plasticas com funcdo estrutural. E 1 (um) ano para os demais
componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de

fabricacao;

e Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo
03 (trés) Comprovantes de Destinagao Final de Residuos, demonstrando
a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio

ambiente e a saude humana;

e Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo em Chapa sem
Solda: ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR
11003; ASTM D3359; ASTM D523 e NBR 10545; avaliacao das Normas
NBR 8095 e NBR 8096 em Chapa Soldada, durante 408 horas, com
resultados dO/t0 - Ri O; e, avaliacdo da Norma NBR 8094 em Chapa
Soldada, durante 1512 horas, com resultado d0/t0 — Ri.

ESTANTE MAKE
Composta por 2 Estruturas Médulo Lateral 5V / 4 Estruturas Médulo Central 6V
/ 2 Futons / 2 Mo6dulos Cachepd / 2 Médulos Armario 2 Portas 1 Vao / 3 Prateleira
Simples / 2 Prateleira C Sustentacao 1 Médulo 1 Vao / 2 Prateleira C Sustentacao
2 Moédulos 1 Vao
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ESTRUTURAS 5 E 6 VAOS - 2290 / 1915 MM ALTURA X 400P MM

Estrutura: Moédulos laterais e centrais metalicos compostos de tubo quadrado
25x25mm com parede de 0,9mm. Sistema de unido entre as pecas através de solda
MIG MAG. Moédulos possuem buchas roscada cravadas nas faces laterais dos tubos
para fixacdo dos acessorios, possuem também buchas injetadas com niveladores
sextavados com rosca 5/16.

Montagem da estrutura nos acessoérios realizada através de conjunto minifix de
montagem rapida.

Tratamento Superficial

Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato
de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epo6xi
e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-
se os critérios de preparacgdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias

previstas nas normas da ABNT.

NICHO ABERTO 1 VAO - 2 MODULOS 724 LARGURA 349 MM ALTURA X 400
MM PROFUNDIDADE

confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
0.5mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e

madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

Fixacdo das pecas por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com
parafuso de montagem rapida rosca soberba fixacao direto no BP, possuindo ainda
cavilhas de ¢8x30mm. Acessorios somente encaixados entre prateleiras simples

fixadas nas estruturas metalicas

NICHO FECHADO 1 VAO - 2 MODULOS 724 LARGURA X 349 MM ALTURA X 400
PROFUNDIDADE MM
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confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
0.5mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

Fixacao das pecas por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com
parafuso de montagem rapida rosca soberba fixacdo direto no BP, possuindo ainda
cavilhas de ¢8x30mm. Acessorios somente encaixados entre prateleiras simples

fixadas nas estruturas metalicas

NICHO FECHADO 1 VAO - 1 MODULO 349 LARGURA X 400 PROFUNDIDADE X
349 MM ALTURA confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 0.5mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas
e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

Fixacdo das pecas por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com
parafuso de montagem rapida rosca soberba fixacao direto no BP, possuindo ainda
cavilhas de ¢8x30mm. Acessérios somente encaixados entre prateleiras simples

fixadas nas estruturas metalicas

CACHEPO - 1 MODULO
349 LARGURA X 400 PROFUNDIDADE X 150 MM ALTURA

confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
0.5mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

Fixacdo das pecas por meio de tambor de giro de 15mm em aco zamak com
parafuso de montagem rapida rosca soberba fixacao direto no BP, possuindo ainda
cavilhas de 98x30mm. Acessérios somente encaixados entre prateleiras simples

fixadas nas estruturas metalicas
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CACHEPO - 2 MODULOS
724 LARGURA X 400 PROFUNDIDADE X 150 ALTURA MM

confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tinico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
0.5mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

Fixacdo das pecas por meio de tambor de giro de 15mm em aco zamak com
parafuso de montagem rapida rosca soberba fixacao direto no BP, possuindo ainda
cavilhas de ¢8x30mm. Acessérios somente encaixados entre prateleiras simples

fixadas nas estruturas metalicas

PRATELEIRA SIMPLES - 1 MODULO 350 LARGURA X 400 MM PROFUNDIDADE
MM

confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
0.5mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e

madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel

PRATELEIRA SIMPLES - 2 MODULOS 725 LARGURA X 400 PROFUNDIDADE

confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
0.5mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e

madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
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APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade
no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a
empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.

-Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC, em nome do Fabricante do
mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma
NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosao por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
tendo atendido o grau de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor dO/tO
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR 4628-3;
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma
NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosdo por
exposicao a atmosfera umida saturada, em corpos de prova que contenham unides
soldadas, sem apresentar alteragées na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos, conforme norma NBR
8096:1983 — Material metalico revestido e nao revestido - Corrosao por exposicao
ao dioxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unibdes soldadas, nao

devendo haver a presenca de corrosio;

-Certificacao de conformidade de Preparacao de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP). Devera ser em
nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou
ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou ASTM D 3359.

MODULOS DE MDF, CANTO ALEMAO COM FUTON

Bancos e cadeiras com assentos e/ou encostos em MDF ou MDP com, no minimo,
18 mm de espessura, revestidos em laminado melaminico de alta pressao
texturizado em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administracéao,
devendo a contratada apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas,

claras e escuras). Bordas frontal, lateral e posterior

com acabamento em fita de PVC de 2,5mm de espessura, coladas pelo processo
hot-melt, em todo seu perimetro. Alternativamente os assentos e/ou encostos
poderao ser confeccionados em madeira natural, MDF cru ou estofados em espuma
de poliuretano injetada, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensédo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica

e baixa deformacao permanente com densidade controlada de 54kg/m3 com
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revestimento em material vinil composto por polimeros a base de PVC com
gramatura de 700 a 780 g/mZ, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV, com
aditivos antichamas. . Em qualquer dos casos, as bordas deverdo ser abauladas
sem rebarbas. Estruturados em madeira natural macica ou metal. Juncdo das
pecas através de parafusos de ago e buchas metalicas.
Todos os componentes necessarios a estrutura dos moéveis deverao estar inclusos
na confec¢do, como por exemplo sapatas ou rodizios, entre outros, sempre com
rigor pela qualidade e durabilidade do componente. Os componentes metalicos
receberdo aplicacdo de tinta eletrostatica epdxi-pd, com tratamento anti-
ferruginoso. Ficara a cargo do licitante vencedor apresentar o projeto 2D e 3D com
detalhamento estrutural para aprovagdo prévia por parte da Administragao,
podendo ser solicitada alteracdo para adequacao a demanda inclusive em relacéo
aos componentes utilizados. Todos os méveis confeccionados deverdo seguir as
diretrizes e as recomendacdes da norma regulamentadora n°® 17 (NR-17) -
ergonomia. Apés confeccionados, os moéveis deverao ser entregues e instalados nos
locais previamente informados pelo IFB. O descarte de residuos de montagem e/ou
desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a)
ou projetista apto a atender as exigéncias de confeccao de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producao: 03 (trés) anos.

Medidas: 3300x550x950mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Em nome do fabricante.

Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.

MODULOS DE MDF, TABLADO ESPECTADORES COM 30 FUTON

Bancos e cadeiras com assentos e/ou encostos em MDF ou MDP com, no minimo,
18 mm de espessura, revestidos em laminado melaminico de alta pressao
texturizado em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administracao, devendo
a contratada apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas, claras e
escuras). Bordas frontal, lateral e posterior

com acabamento em fita de PVC de 2,5mm de espessura, coladas pelo processo
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hot-melt, em todo seu perimetro. Alternativamente os assentos e/ou encostos
poderao ser confeccionados em madeira natural, MDF cru ou estofados em espuma
de poliuretano injetada, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica
e baixa deformacao permanente com densidade controlada de 54kg/m3 com
revestimento em material vinilcomposto por polimeros a base de PVC com
gramatura de 700 a 780 g/mZ, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV, com
aditivos antichamas. . Em qualquer dos casos, as bordas deverdo ser abauladas
sem rebarbas. Estruturados em madeira natural macica ou metal. Juncédo das
pecas através de parafusos de aco e buchas metalicas.

Todos os componentes necessarios a estrutura dos moéveis deverao estar inclusos
na confecgdo, como por exemplo sapatas ou rodizios, entre outros, sempre com
rigor pela qualidade e durabilidade do componente. Os componentes metalicos
receberdo aplicacdo de tinta eletrostatica epdxi-pd, com tratamento anti-
ferruginoso. Ficara a cargo do licitante vencedor apresentar o projeto 2D e 3D com
detalhamento estrutural para aprovacdo prévia por parte da Administracao,
podendo ser solicitada alteracdo para adequacao a demanda inclusive em relacao
aos componentes utilizados. Todos os méveis confeccionados deverdo seguir as
diretrizes e as recomendacgdoes da norma regulamentadora n° 17 (NR-17) -
ergonomia. Apés confeccionados, os moéveis deverao ser entregues e instalados nos
locais previamente informados pelo IFB. O descarte de residuos de montagem e/ou
desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a)
ou projetista apto a atender as exigéncias de confecgao de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producéo: 03 (trés) anos.

Medidas 1: 3860x1620x1200mm

Medidas 2: 6340x1620x1200mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Em nome do fabricante.

Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.

MODULOS DE MDF, PALCO COM ESCADA

Moveis em MDF ou MDP com, no minimo, 18 mm de espessura (tampo, portas,
prateleiras e fundo), revestidos em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administracao, devendo

a contratada apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas, claras e
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escuras). Bordas frontal, lateral e posterior com acabamento em fita de PVC de
2,5mm de espessura, coladas pelo processo hot-melt, em todo seu perimetro.
Juncéao das pecas através de parafusos de ago e buchas metalicas.

Todos os componentes necessarios a estrutura dos moveis deverao estar inclusos
na confecgdo, como por exemplo corredicas metdlicas, dobradigas metalicas,
puxadores, sapatas ou rodizios, fechaduras (com no minimo 2 chaves), entre
outros, sempre com rigor pela qualidade e durabilidade do componente.
Alternativamente podera haver estruturagdo com uso de componentes metalicos,
com aplicacdo de tinta eletrostatica epoxi-pd, com tratamento anti-ferruginoso.
Ficara a cargo do licitante vencedor apresentar o projeto 2D e 3D com
detalhamento estrutural para aprovacdo prévia por parte da Administracao,
podendo ser solicitada alteracdo para adequacao a demanda inclusive em relacéo
aos componentes utilizados. Todos os méveis confeccionados deverdo seguir as
diretrizes e as recomendacdes da norma regulamentadora n°® 17 (NR-17) -
ergonomia. Ap6s confeccionados, os moéveis deverao ser entregues e instalados nos
locais previamente informados pelo IFB. Para fixacdo de qualquer moédulo em
contato com parede ou teto, devera ser utilizada uma folha intermediaria de isopor
com espessura em conformidade com a necessidade do ambiente, para evitar a
proliferacdo de fungos ou bactérias que gerem mofo. O descarte de residuos de
montagem e/ou desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local
adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a)
ou projetista apto a atender as exigéncias de confeccao de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producao: 03 (trés) anos.

Medidas: 8800x1790x480mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios
orientadores para o desenvolvimento e uso de rétulos e declaracdes ambientais,
incluindo a selecéo de categorias de produtos, critérios ambientais dos produtos,
caracteristicas funcionais dos produtos para avaliar e demonstrar sua
conformidade e estabelece os procedimentos de certificacdo para a concessao do
rétulo (NBR ISO 14020/14024). Em nome do fabricante.

b) Certificado emitido pela ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou
outra empresa certificadora, de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies

metalicas, sendo que o documento deverd apresentar em seu escopo os seguintes
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testes: Determinacao de aderéncia da tinta, Determinacao do brilho da superficie,
medicdo nao destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados
em base, resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformacao
rapida e determinacdo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme
de pintura como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o resultado
encontrado para cada ensaio. Em nome do fabricante.
c) Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, comprovando
a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Em nome do fabricante.

Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.

MODULO DE MDF, PULPITO MADEIRA

Moveis em MDF ou MDP com, no minimo, 18 mm de espessura (tampo, portas,
prateleiras e fundo), revestidos em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administra¢do, devendo
a contratada apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas, claras e
escuras). Bordas frontal, lateral e posterior com acabamento em fita de PVC de
2,5mm de espessura, coladas pelo processo hot-melt, em todo seu perimetro.
Juncéao das pecas através de parafusos de aco e buchas metalicas.

Todos os componentes necessarios a estrutura dos moéveis deverdo estar inclusos
na confeccdo, como por exemplo corredicas metalicas, dobradicas metalicas,
puxadores, sapatas ou rodizios, fechaduras (com no minimo 2 chaves), entre
outros, sempre com rigor pela qualidade e durabilidade do componente.
Alternativamente podera haver estruturacao com uso de componentes metalicos,
com aplicacdo de tinta eletrostatica epoxi-p6, com tratamento anti-ferruginoso.
Ficara a cargo do licitante vencedor apresentar o projeto 2D e 3D com detalhamento
estrutural para aprovacao prévia por parte da Administracdo, podendo ser
solicitada alteracdo para adequacdao a demanda inclusive em relacdo aos
componentes utilizados. Todos os moveis confeccionados deverdao seguir as
diretrizes e as recomendagdes da norma regulamentadora n° 17 (NR-17) -
ergonomia. Ap6s confeccionados, os méveis deverdo ser entregues e instalados nos
locais previamente informados pelo IFB. Para fixacao de qualquer moddulo em
contato com parede ou teto, devera ser utilizada uma folha intermediaria de isopor
com espessura em conformidade com a necessidade do ambiente, para evitar a
proliferacao de fungos ou bactérias que gerem mofo. O descarte de residuos de
montagem e/ou desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local

adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a)
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ou projetista apto a atender as exigéncias de confeccao de projetos.
Garantia minima contra defeitos de producédo: 03 (trés) anos.

Medidas: 500x380x1200mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios
orientadores para o desenvolvimento e uso de rétulos e declaracdes ambientais,
incluindo a selecdo de categorias de produtos, critérios ambientais dos produtos,
caracteristicas funcionais dos produtos para avaliar e demonstrar sua
conformidadeeestabelece os procedimentos de certificacdo para a concessdo do
rétulo (NBR ISO 14020/14024). Em nome do fabricante.

Certificado emitido pela ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra
empresa certificadora, de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metéalicas, sendo que o documento devera apresentar em seu escopo os seguintes
testes: Determinacao de aderéncia da tinta, Determinacao do brilho da superficie,
medi¢do nao destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados
em base, resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformacao
rapida e determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme
de pintura como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o resultado
encontrado para cada ensaio. Em nome do fabricante.

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Em nome do fabricante.

Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.

24

CADEIRA FIXA, CONCHA UNICA, COLORIDA

Cadeira empilhavel com ap6éia bragos integrado para uso individual com encosto e

assento fixo. Empilhamento maximo de 04 unidades.

ENCOSTO

- Estrutura do encosto/assento em concha plastica tinica injetada em polipropileno
copolimero de alta resisténcia com bordas arredondadas.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas plasticas na cartela de cores da

linha.
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ASSENTO

- Estrutura do encosto/assento em concha plastica tinica injetada em polipropileno

copolimero de alta resisténcia com bordas arredondadas.

- Suporte de encaixe de fixacdo da estrutura metalica no assento/encosto injetado

em polipropileno copolimero de alta resisténcia.

- A unido do suporte de encaixe de fixacdo da estrutura metalica no
assento/encosto é feito por 16 parafusos Philips cabeca panela para plastico.
Nota: Verificar cores disponiveis para as pec¢as plasticas na cartela de cores da

linha.

BRACOS

- Apoio de braco integrado a estrutura da concha injetado em polipropileno

copolimero com bordas arredondadas.

ESTRUTURA

- Estrutura em formato palito confeccionada em tubo de aco industrial SAE
1010/1020 redondo com 15,87 mm de diametro (5/8”) e 1,90 mm de espessura de
parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC.

- Os pés frontais e traseiros da estrutura sdo unidos por solda do tipo MIG em
célula robotizada, formando um conjunto Unico para posterior montagem na
concha.

- Sapatas injetadas em poliamida 6.0 na cor preta.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor prote¢do contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.
- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para a linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentacéo continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da

linha.
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DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:
Altura Total da Cadeira: 780 mm

Largura Total da Cadeira: 600 mm
Profundidade Total da Cadeira: 560 mm
Extensao Vertical do Encosto: 345 mm

Largura do Encosto: 370 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 375 mm
Largura do Assento: 435 mm

Altura do Piso até o Assento: 465 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora
NR 17 - Ergonomia - conforme redacdo dada pela Portaria/MTP n° 423 de
07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da
Norma o Produto atende; com a respectiva Documentacdo comprobatéria e
assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e emissdo do

Documento supracitado;

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas plasticas com
funcédo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos
cromados, também contra defeitos de fabricacdo, considerando um turno de
trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que

constatadas as condi¢oes normais de Uso e Conservagao do produto;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

saude humana;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:
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. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em

Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo da Norma NBR 17088 em
chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliacdo das
Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com
resultado Ri O; E avaliagdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443;
ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359;
e ASTM D2794.

ILHA PUFF IRREGULARES
ASSENTO

- Fechamento superior e inferior fabricado em compensado multilaminado de 12

mm de espessura.

- Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade controlada de 33

Kg/m?® com 40 mm de espessura média no assento.

- Revestimento em Vinil.

LATERAIS
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- Fechamento das laterais em papeldo couro numero 40.

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

- Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade controlada de 28

kg/m?® com 10 mm de espessura média.

- Revestimento em Vinil.

ESTRUTURA

- Reforcos laterais internos fabricados em madeira macica aplainada com 25,40

mm de espessura média.
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BASE

- Sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno copolimero na cor preta fixadas

por parafusos Philips autoatarrachante com 4,8 mm de diametro.

ACABAMENTO
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- Componentes metalicos internos e parafusos de fixacdo preparados através de

processo de zincagem.

DIMENSOES APROXIMADAS DA ILHA PUFF
Baixo - Altura 350mm x Profundidade 607mm x Largura 494mm
Médio - Altura 450mm x Profundidade 607mm x Largura 494mm

Alto - Altura 750mm x Profundidade 607mm x Largura 494mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Termo de Garantia de 1 (um) ano, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricagao na estrutura (madeira, metalica e dispositivos
de montagem); nas articula¢des metalicas, rodizios, pecas plasticas e corredicas;
e no acolchoamento (espumas de poliuretano, percintas e molas). E, de 06 (seis)

meses contra defeitos de fabricacao, nos revestimentos, costuras, fechos e botdes;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinac¢ao Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

sauide humana;

10

PUFF QUADRADO

ASSENTO

- Fechamento superior e inferior fabricado em compensado amescla de 12 mm de

espessura.

- Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade controlada de 33

Kg/m?® com 40 mm de espessura média no assento.

LATERAIS
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- Fechamento das laterais fabricado em folha de papelao couro ntiimero 40.

- Reforcos fabricados em madeira macica aplainada com 25,40 mm de espessura

meédia.

- Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade controlada de 23

kg/m?® com 10 mm de espessura média.
- O Puff possui al¢a para movimentagao em Couro Natural.

BASE

- Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta fixadas por

parafusos Philips auto atarraxante com 4,8 mm de diametro.

ESTRUTURA

- Reforco interno fabricado em madeira de 1” de espessura.

ACABAMENTO

- Componentes metalicos internos e parafusos de fixacdo preparados através de

processo de zincagem.

DIMENSOES APROXIMADAS DA PUFF
Altura Total da Cadeira: 455 mm
Largura Total do Assento: 425 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 425 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Garantia expressa do fabricante contra defeitos de fabricagao, de 01 (um)
ano para estrutura em madeira, pecas plasticas/metalicas e espumas, e,

de 06 (seis) meses para revestimentos, fechos e botoes.
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PONTRONA 4 PES BEE

ENCOSTO

- Estrutura do encosto fabricado em tubo de aco industrial SAE 1010/1020
redondo com 25,4 mm de diametro (1”) e 1,20 mm de espessura de parede,
curvados a frio em curvadora CNC.

- Travessas verticais do encosto fabricado em tubo de aco industrial SAE
1010/1020 redondo com 19,05 mm de diametro (5/8’) e 1,20 mm de espessura de
parede.

- Elemento de unido do encosto fabricado em tubo de aco industrial SAE
1010/1020 redondo com 22,22 mm de diametro (7/8”) e 1,06 mm de espessura de
parede.

- Elemento de fixacdo do encosto no assento em formato “L” fabricado em chapa de
aco NBR 6658 com 4,76 mm de espessura.

- A uniado das travessas verticais, elemento de uniado e elemento de fixacdo do
encosto no assento na estrutura do encosto é feita por processo de solda do tipo
MIG em célula robotizada formando uma estrutura tinica para posterior montagem
por aparafusamento.

- Base de fixacao da capa estofada fabricado em compensado amescla com 10 mm
de espessura média fixado na estrutura por parafusos Philips auto atarraxante com
4,8 mm de diametro com cabeca chata.

- Revestimento interno do encosto fabricado em Tela 100% Poliéster com
acabamento em resina acrilica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m? de
gramatura fixada por grampos com acabamento zincado na parte inferior do
encosto.

- Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade média de 28 Kg/m?® e 25 mm de espessura média.

- Manta de espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade média de 23 Kg/m?® e 10 mm de espessura média na
parte de tras do encosto.

- Revestimento em tecido Vinil.

- A fixacdo do encosto no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola 4"x 20 fpp através
do elemento de fixacdo do encosto em formato “L” em porcas de garra encravadas
e rebitadas na madeira do assento.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.

ASSENTO
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- Assento fabricado em compensado amescla com 15 mm de espessura média.

- Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade média de 33 Kg/m?® e 50 mm de espessura média.

- Finalizacdo em 1 camada com manta de fibra.

- Revestimento em tecido Vinil, fixado por grampos com acabamento zincado.

- Contracapa do assento em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.

- A fixacdo do conjunto encosto/assento na estrutura é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola Y4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento
e por parafusos Philips auto atarraxante com 4,5 mm de didmetro com cabeca
flangeada.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.

BASE

- Suporte de fixacao do assento fabricado em chapa de ago estrutural ASTM A36
com 6,35 mm de espessura.

- Elemento de uniao dos pés e de apoio do assento fabricado em tubo de aco SAE
1010/1020 redondo com 19,05 mm de diametro e 1,90 mm de espessura de parede,
curvados a frio em curvadora CNC.

- Travessas de fixacdo do assento fabricadas em chapa de aco com 4,76 mm de
espessura.

- Anéis de encaixe para fixacdo dos pés de madeira fabricado em tubo de aco SAE
1010/1020 redondo com 38,10 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede.
- A uniao dos anéis de encaixe para fixacao dos pés, das travessas de fixacdo do
assento e do suporte de fixacdo do assento no elemento de unido dos pés e de apoio
do assento é feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando
um conjunto tnico para posterior montagem.

- Estrutura fixa 4 pés em madeira macica, com acabamento envernizado, inseridos
sob pressao nos anéis de encaixe de fixacao dos pés, travados posteriormente com
um parafuso Philips cabeca flangeada na bitola 4,5 mm de diametro em cada um
dos pés de madeira.

- Pés em madeira com acabamento envernizado com possibilidade de haver nés,
manchas naturais, diferencas de tonalidade e desenhos diferentes dos veios de
madeira, caracteristicas deste tipo de matéria-prima.

- Sapata antiderrapante inseridas sob pressao nos pés de madeira.
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ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protegdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em pod, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantindo resisténcia a radiagdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da

linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Altura Total da Cadeira: 780 mm

Profundidade Total da Cadeira: 570 mm
Largura Total da Cadeira: 580 mm

Extensao Vertical do Encosto: 335 mm

Largura do Assento: 495 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 460 mm

Altura do Assento: 465 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora
NR 17 - Ergonomia - conforme redacdo dada pela Portaria/MTP n° 423 de
07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da
Norma o Produto atende; com a respectiva Documentacdo comprobatdria e
assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e emissdo do

Documento supracitado;

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia

legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas plasticas com
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funcao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos
cromados, também contra defeitos de fabricacdo, considerando um turno de
trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que

constatadas as condicoes normais de Uso e Conservacao do produto;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

sauiide humana;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliagcdo da Norma NBR 17088 em
chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri O; Avaliacao das
Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com
resultado Ri O; E avaliacdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443;
ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359;
e ASTM D2794.

12

MODULO MDF, BANCADA COM ARMARIOS

Moéveis em MDF ou MDP com tampos de 25mm de espessura revestidos em
laminado melaminico de baixa pressédo texturizado em ambas as faces, em cor a
ser definida pela Administracdo, devendo a contratada apresentar catalogo com
cores disponiveis (madeiradas, claras e escuras). Bordas frontal, lateral e posterior
com acabamento em fita de PVC de 2,5mm de espessura, coladas pelo processo
hot-melt, em todo seu perimetro. Junc¢ao das pecas através de parafusos de aco e
buchas metalicas. Todos os componentes necessarios a estrutura dos méveis
deverao estar inclusos na confec¢cao, como por exemplo estruturas em madeira (no
minimo 18mm de espessura) ou alternativamente, metalicas, entre outros, sempre
com rigor pela qualidade e durabilidade do componente. No caso de madeira (MDF
ou MDP), os revestimentos e bordas serdo os mesmos utilizados no tampo.
Alternativamente podera haver estruturacdo com uso de componentes metalicos,
com aplicacao de tinta eletrostatica epoxi-p6, com tratamento anti- ferruginoso. No
caso de mesas, o painel frontal em MDF ou MDP, sera componente exigido com
espessura minima de 18mm com revestimentos e bordas utilizados no tampo.
Devera prever orificio de passagem fiacdo com acabamento em PVC e calha
horizontal e/ou vertical para berco de cabos e previsdo de instalacao de tomadas.

Ficara a cargo do licitante vencedor apresentar o projeto 2D e 3D com detalhamento
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estrutural para aprovacdo prévia por parte da Administracdo, podendo ser
solicitada alteracdo para adequacao a demanda inclusive em relacdo aos
componentes utilizados. Todos os moveis confeccionados deverdo seguir as
diretrizes e as

recomendagodes da norma regulamentadora n° 17 (NR-17) - ergonomia. Apds
confeccionados, os méveis deverdo ser entregues e instalados nos locais
previamente informados pelo IFB. Transporte e instalacdo por conta do
fornecedor. O descarte de residuos de montagem e/ou desmontagem devera

obrigatoriamente ser realizado em local adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a)
ou projetista apto a atender as exigéncias de confeccao de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producao: 03 (trés) anos.

Medidas 1: 3380x600x750

Medidas 2: 620x600x2100

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

a) Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios
orientadores para o desenvolvimento e uso de rétulos e declaracées ambientais,
incluindo a selecdo de categorias de produtos, critérios ambientais dos produtos,
caracteristicas funcionais dos produtos para avaliar e demonstrar sua
conformidade estabelece os procedimentos de certificacdo para a concessdao do
rotulo (NBR ISO 14020/14024). Em nome do fabricante.

b) Certificado emitido pela ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou
outra empresa certificadora, de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas, sendo que o documento devera apresentar em seu escopo os seguintes
testes: Determinacéo de aderéncia da tinta, Determinacao do brilho da superficie,
medicdo nao destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados
em base, resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformacgao
rapida e determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme
de pintura como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o resultado
encontrado para cada ensaio. Em nome do fabricante.

c¢) Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, comprovando
a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Em nome do fabricante.

d) Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA. Em nome do

fabricante.
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MODULO MDF, ARMARIO ALTO FECHADO

Moveis em MDF ou MDP com, no minimo, 18 mm de espessura (tampo, portas,
prateleiras e fundo), revestidos em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administracao, devendo
a contratada apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas, claras e
escuras). Bordas frontal, lateral e posterior com acabamento em fita de PVC de
2,5mm de espessura, coladas pelo processo hot-melt, em todo seu perimetro.
Juncao das pecas através de parafusos de aco e buchas metalicas.

Todos os componentes necessarios a estrutura dos moéveis deverao estar inclusos
na confeccdo, como por exemplo corredicas metdlicas, dobradicas metéalicas,
puxadores, sapatas ou rodizios, fechaduras (com no minimo 2 chaves), entre
outros, sempre com rigor pela qualidade e durabilidade do componente.
Alternativamente podera haver estruturacdo com uso de componentes metalicos,
com aplicacdo de tinta eletrostatica ep6xi-p6, com tratamento anti-ferruginoso.
Ficara a cargo do licitante vencedor apresentar o projeto 2D e 3D com detalhamento
estrutural para aprovacdo prévia por parte da Administracdo, podendo ser
solicitada alteracdo para adequacdao a demanda inclusive em relacdo aos
componentes utilizados. Todos os moéveis confeccionados deverdo seguir as
diretrizes e as recomendacdes da norma regulamentadora n° 17 (NR-17) -
ergonomia. Apés confeccionados, os moéveis deverao ser entregues e instalados nos
locais previamente informados pelo IFB. Para fixacdo de qualquer médulo em
contato com parede ou teto, devera ser utilizada uma folha intermediaria de isopor
com espessura em conformidade com a necessidade do ambiente, para evitar a
proliferacdo de fungos ou bactérias que gerem mofo. O descarte de residuos de
montagem e/ou desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local
adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a)
ou projetista apto a atender as exigéncias de confecg¢ao de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producéo: 03 (trés) anos.

Medidas: 1680x500x2100mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios orientadores
para o desenvolvimento e uso de rétulos e declaracoes ambientais, incluindo a
selecdo de categorias de produtos, critérios ambientais dos produtos,
caracteristicas funcionais dos produtos para avaliar e demonstrar sua

conformidade estabelece os procedimentos de certificacdo para a concessao do
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rotulo (NBR ISO 14020/14024). Em nome do fabricante.
m) Certificado emitido pela ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou
outra empresa certificadora, de Processo de Preparacédo e Pintura em superficies
metalicas, sendo que o documento devera apresentar em seu escopo os seguintes
testes: Determinacédo de aderéncia da tinta, Determinacéo do brilho da superficie,
medicao nao destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados
em base, resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformacéo
rapida e determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme
de pintura como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o resultado
encontrado para cada ensaio. Em nome do fabricante.

n) Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, comprovando
a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Em nome do fabricante.

Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.

14

POLTRONA GIRATORIA COM BRACOS E TELA

ENCOSTO

- Encosto com estrutura de sustentacdo externa injetada em Poliamida 6.0 com
30% de fibra de vidro na cor preta.

- Estrutura de sustentacao interna injetada em polipropileno copolimero na cor
preta. Possui curvatura anatémica no encosto de forma a permitir a acomodacao
das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Revestimento em Tela 100% Poliéster fixada na estrutura de sustentacao interna
por grampos com acabamento zincado.

- A fixacado da estrutura interna na estrutura externa é feita por sistema de
encaixe.

- A fixacao da estrutura externa do encosto no mecanismo é feita com parafusos
magquina Phillips na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola %4"x
20 fpp fixadas sob pressao no suporte do encosto.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na
parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?® com 50
mm de espessura média.

- Revestimento do assento em Vinil.
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- Carenagem do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor
preta, montada por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips,
auxiliando em futuras manutencoes.

- A fixacao do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas
de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.

BRACOS

- Apoio e corpo do braco fixos, injetados em poliamida 6.0 com reforco de 30% de
fibra de vidro, na cor preta.

- A fixagao do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429
do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de

garra encravadas e rebitadas na madeira.

MECANISMO

- Mecanismo com sistema reclinador do encosto (SRE), de estrutura monobloco,
soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e com inclinacédo
fixa com 3° de inclinagao e 2 furagodes para fixagao do assento com distancia entre
centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de
altura automatica através de catraca com 12 posigdes, totalizando 80 mm de curso,
recoberto por capa injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Inclinacao
do encosto com 20° de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se
infinitas posi¢des, com molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste
automatico na frenagem do reclinador.

- Alavanca de acionamento do SRE possui duas formas de acionamento. Ao ser
movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto
enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuario. Ao ser movimentada para
baixo a alavanca permanece acionada sem a ag¢do do usuario e permite que o
encosto fique em movimento livre até que o usuario puxe novamente a alavanca
para a posicao neutra aonde ela ira frenar o mecanismo na posigao desejada.

- Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em
Poliacetal.

- O mecanismo possui peca plastica de acabamento e protecdo das laminas do
reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na cor preta.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

COLUNA

finatec.org.br
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- Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de aco
SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de
parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ac¢o temperado de alta
resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na
montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola
a gas DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para
mais ou para menos, quando medida montada, devido & compressdo dos
componentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

BASE

- Base giratdria desmontavel com aranha injetada em poliamida 6.6 com reforco de
30% de fibra de vidro de 5 hastes na cor preta, apoiada sobre 5 rodizios de duplo
giro e duplo rolamento com 65 mm de diametro em nylon, esfera metalica inserida
na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes,
tapetes e similares.

- Montagem do rodizio na base é feito através de pino fabricado em aco SAE
1010/1020 com diametro de 11 mm com anel elastico em ago que possibilita a
montagem direta sem utilizagdo de buchas de adaptacao.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protegdo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.
- A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantindo resisténcia a radiacdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentacédo continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para a parte metalica na cartela de cores da linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Altura Total da Cadeira: 865 — 1060 mm
Profundidade Total da Cadeira: 700-770 mm

5
=)
o
o
2z
@
=
=

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900



O FINAT=C

Largura Total da Cadeira: 700 mm

Extensao Vertical do Encosto: 440 mm

Largura do Encosto: 430 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm
Largura do Assento: 475 mm

Altura da Superficie do Assento: 445 - 560 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora
NR 17 - Ergonomia - conforme redacdo dada pela Portaria/MTP n° 423 de
07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da
Norma o Produto atende; com a respectiva Documentacdo comprobatdria e
assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e emissdo do

Documento supracitado;

. Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido
por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO;

. Relatorio de Ensaio em Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018
- Emitido por Laboratério, acreditado pelo INMETRO;

. Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e
ABNT NBR ISO 14024:2004 - Emitido por Organismo Certificador de Produto,
acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rétulo Ecolégico para mobiliario e

cadeiras de escritorio).

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pegas plasticas com
funcédo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos
cromados, também contra defeitos de fabricacdo, considerando um turno de

trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que

constatadas as condicdes normais de Uso e Conservacao do produto;
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. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

saude humana;

Laudo para o compensado do Assento:

. Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo
Florestal);

Laudos para Espuma do Assento:

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com
avaliacdo da Norma ABNT NBR 8537/2015 - Espuma flexivel de poliuretano —

Determinacao da Densidade;

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com
avaliacdo da Norma ABNT NBR 8619/2015 - Espuma flexivel de poliuretano —

Determinacao da Resiliéncia;

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com
avaliacdo da Norma ABNT NBR 9178/2015 - Espuma flexivel de poliuretano —

Determinacao das Caracteristicas de Queima;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo em Chapa sem Solda: NBR
8094 durante 1512 horas, com resultado d0/t0 - Ri 0; ASTM D2794; ASTM D 7091,
NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523 e NBR 10545;
e avaliacdo das Normas NBR 8096 e NBR 8095 em Chapa Soldada, durante 408
horas, com resultados d0/tO - Ri 0;
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MODULO MDF, BALCAO RECEPCAO

Moéveis em MDF ou MDP com tampos de 25mm de espessura revestidos em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, em cor a
ser definida pela Administragao, devendo a contratada apresentar catalogo com
cores disponiveis (madeiradas, claras e escuras). Bordas frontal, lateral e posterior
com acabamento em fita de PVC de 2,5mm de espessura, coladas pelo processo
hot-melt, em todo seu perimetro. Juncao das pecas através de parafusos de aco e
buchas metalicas. Todos os componentes necessarios a estrutura dos moveis
deverao estar inclusos na confeccao, como por exemplo estruturas em madeira
(no minimo 18mm de espessura) ou alternativamente, metalicas, entre outros,
sempre com rigor pela qualidade e durabilidade do componente. No caso de
madeira (MDF ou MDP), os revestimentos e bordas serdo os mesmos utilizados no
tampo. Alternativamente podera haver estruturacdo com uso de componentes
metalicos, com aplicacdo de tinta eletrostatica epoxi-pd, com tratamento anti-
ferruginoso. No caso de mesas, o painel frontal em MDF ou MDP, sera componente
exigido com espessura minima de 18mm com revestimentos e bordas utilizados
no tampo. Devera prever orificio de passagem fiagdo com acabamento em PVC e
calha horizontal e/ou vertical para berco de cabos e previsdo de instalacido de
tomadas. Ficara a cargo do licitante vencedor apresentar o projeto 2D e 3D com
detalhamento estrutural para aprovagdo prévia por parte da Administracédo,
podendo ser solicitada alteracao para adequacao a demanda inclusive em relacao
aos componentes utilizados. Todos os moéveis confeccionados deverdo seguir as
diretrizes e as

recomendagoes da norma regulamentadora n° 17 (NR-17) - ergonomia. Apds
confeccionados, os moéveis deverao ser entregues e instalados nos locais
previamente informados pelo IFB. Transporte e instalacdo por conta do
fornecedor. O descarte de residuos de montagem e/ou desmontagem devera

obrigatoriamente ser realizado em local adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a)
ou projetista apto a atender as exigéncias de confecg¢ao de projetos.
Garantia minima contra defeitos de producao: 03 (trés) anos.

Medidas: 1650x550x1000mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios
orientadores para o desenvolvimento e uso de rétulos e declaracoes
ambientais, incluindo a selecdo de categorias de produtos, critérios
ambientais dos produtos, caracteristicas funcionais dos produtos para

avaliar e demonstrar sua conformidadeeestabelece os procedimentos de
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certificacdo para a concessao do rétulo (NBR ISO 14020/14024). Em nome
do fabricante.

e Certificado emitido pela ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou
outra empresa certificadora, de Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas, sendo que o documento devera apresentar em seu
escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta,
Determinacéao do brilho da superficie, medicdo nao destrutiva da espessura
de camada seca de revestimentos aplicados em base, resisténcia de
revestimentos organicos para os efeitos de deformacao rapida e
determinacédo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme
de pintura como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o
resultado encontrado para cada ensaio. Em nome do fabricante.

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Em nome do fabricante.

e Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA. Em nome do

fabricante.

16

MODULO MDF, PAINEL RIPADO

Painéis tipo Lambris. Espessura minima total de 20mm. Chapas de acabamento
em MDF ou MDP com, no minimo, 15 mm de espessura, revestidas em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, em cor a ser definida
pela Administracdo, devendo a contratada apresentar catdlogo com cores
disponiveis (madeiradas, claras e escuras). Bordas frontal, lateral e posterior com
acabamento em fita de PVC de 2,5 mm de espessura, coladas pelo processo hot-
melt, em todo seu perimetro.

Todos os componentes necessarios a estrutura deverdo estar inclusos na
confec¢do sempre com rigor pela qualidade e durabilidade do componente. Todos
os componentes metalicos deverao receber aplicacdo de tinta eletrostatica epoxi-
po, com tratamento anti-ferruginoso. Ficara a cargo do licitante vencedor
apresentar o projeto 2D e 3D com detalhamento estrutural para aprovagao prévia
por parte da Administracao, podendo ser solicitada alteracdo para adequacéo a
demanda inclusive em relacdo aos componentes utilizados. Todos os moéveis
confeccionados deverdo seguir as diretrizes e as recomendacdes da norma
regulamentadora n® 17 (NR-17) - ergonomia. Apés confeccionados, os moveis
deverao ser entregues e instalados nos locais previamente informados pelo IFB. O

descarte de residuos de montagem e/ou desmontagem devera obrigatoriamente
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ser realizado em local adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a)
ou projetista apto a atender as exigéncias de confeccao de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producéao: 03 (trés) anos.

Medidas: 2010x50x1990

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, comprovando
a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Em nome do fabricante.

Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.

12408/2025 - LAB CONSUMER
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MODULO MDF, FLOREIRA / CACHEPOT

Moéveis em MDF ou MDP com, no minimo, 18 mm de espessura (tampo, portas,
prateleiras e fundo), revestidos em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administracao, devendo
a contratada apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas, claras e
escuras). Bordas frontal, lateral e posterior com acabamento em fita de PVC de
2,5mm de espessura, coladas pelo processo hot-melt, em todo seu perimetro.
Juncéao das pecas através de parafusos de aco e buchas metalicas.

Todos os componentes necessarios a estrutura dos méveis deverdo estar inclusos
na confeccdo, como por exemplo corredicas metalicas, dobradicas metalicas,
puxadores, sapatas ou rodizios, fechaduras (com no minimo 2 chaves), entre
outros, sempre com rigor pela qualidade e durabilidade do componente.
Alternativamente podera haver estruturacao com uso de componentes metalicos,
com aplicacao de tinta eletrostatica epoxi-pd, com tratamento anti-ferruginoso.
Ficara a cargo do licitante vencedor apresentar o projeto 2D e 3D com
detalhamento estrutural para aprovacao prévia por parte da Administracao,
podendo ser solicitada alteragdo para adequacao a demanda inclusive em relagao
aos componentes utilizados. Todos os moveis confeccionados deverdo seguir as
diretrizes e as recomendagdes da norma regulamentadora n°® 17 (NR-17) -
ergonomia. Ap6s confeccionados, os moéveis deverdo ser entregues e instalados
nos locais previamente informados pelo IFB. Para fixacao de qualquer médulo em

contato com parede ou teto, devera ser utilizada uma folha intermediaria de isopor
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com espessura em conformidade com a necessidade do ambiente, para evitar a
proliferacdo de fungos ou bactérias que gerem mofo. O descarte de residuos de
montagem e/ou desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local
adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a)
ou projetista apto a atender as exigéncias de confeccao de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producéo: 03 (trés) anos.

Medidas: 1500x120x2030mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios
orientadores para o desenvolvimento e uso de rétulos e declaracoes
ambientais, incluindo a selecdo de categorias de produtos, critérios
ambientais dos produtos, caracteristicas funcionais dos produtos para
avaliar e demonstrar sua conformidadeeestabelece os procedimentos de
certificacao para a concessao do rétulo (NBR ISO 14020/14024). Em nome
do fabricante.

e Certificado emitido pela ABNT (Associagao Brasileira de Normas Técnicas)
ou outra empresa certificadora, de Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas, sendo que o documento devera apresentar em seu
escopo os seguintes testes: Determinacdao de aderéncia da tinta,
Determinacdo do brilho da superficie, medicdo nédo destrutiva da
espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base, resisténcia
de revestimentos organicos para os efeitos de deformacédo rapida e
determinacédo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme
de pintura como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o
resultado encontrado para cada ensaio. Em nome do fabricante.

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Em nome do fabricante.

e Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.
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MODULO MDF, CREDENZA/APARADOR COM PORTAS

Moéveis em MDF ou MDP com, no minimo, 18 mm de espessura (tampo, portas,

prateleiras e fundo), revestidos em laminado melaminico de baixa pressao

texturizado em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administracao, devendo

5
=)
o
o
2z
@
=
=

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900



O FINAT=C

a contratada apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas, claras e
escuras). Bordas frontal, lateral e posterior com acabamento em fita de PVC de
2,5mm de espessura, coladas pelo processo hot-melt, em todo seu perimetro.
Juncéao das pecas através de parafusos de aco e buchas metalicas.

Todos os componentes necessarios a estrutura dos moéveis deverao estar inclusos
na confecgdo, como por exemplo corredicas metalicas, dobradicas metalicas,
puxadores, sapatas ou rodizios, fechaduras (com no minimo 2 chaves), entre
outros, sempre com rigor pela qualidade e durabilidade do componente.
Alternativamente podera haver estruturagdo com uso de componentes metalicos,
com aplicagdo de tinta eletrostatica epéxi-pd, com tratamento anti-ferruginoso.
Ficara a cargo do licitante vencedor apresentar o projeto 2D e 3D com
detalhamento estrutural para aprovagdo prévia por parte da Administracao,
podendo ser solicitada alteragdo para adequacao a demanda inclusive em relagao
aos componentes utilizados. Todos os méveis confeccionados deverado seguir as
diretrizes e as recomendacdes da norma regulamentadora n°® 17 (NR-17) -
ergonomia. Apés confeccionados, os moéveis deverdo ser entregues e instalados
nos locais previamente informados pelo IFB. Para fixacdo de qualquer médulo em
contato com parede ou teto, devera ser utilizada uma folha intermediaria de isopor
com espessura em conformidade com a necessidade do ambiente, para evitar a
proliferacdo de fungos ou bactérias que gerem mofo. O descarte de residuos de
montagem e/ou desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local
adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a)
ou projetista apto a atender as exigéncias de confecgao de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producéo: 03 (trés) anos.

Medidas: 1990x320x720mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios
orientadores para o desenvolvimento e uso de rétulos e declaracées
ambientais, incluindo a selecdo de categorias de produtos, critérios
ambientais dos produtos, caracteristicas funcionais dos produtos para
avaliar e demonstrar sua conformidadeeestabelece os procedimentos de
certificacao para a concessao do rétulo (NBR ISO 14020/14024). Em nome
do fabricante.

e Certificado emitido pela ABNT (Associacao Brasileira de Normas Técnicas)
ou outra empresa certificadora, de Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas, sendo que o documento devera apresentar em seu

escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta,
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Determinacdo do brilho da superficie, medicdo nao destrutiva da
espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base, resisténcia
de revestimentos organicos para os efeitos de deformacédo rapida e
determinacédo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme
de pintura como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o
resultado encontrado para cada ensaio. Em nome do fabricante.
e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Em nome do fabricante.

e Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.

19

POLTRONA GIR. COM APOIO DE CABECA, TELA E BRACOS

ENCOSTO

- Encosto com estrutura de sustentacéo injetada em Poliamida 6.0 com 30% de
fibra de vidro.

- Estrutura com curvatura anatomica de forma a permitir a acomodacédo das
regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Revestimento do encosto em Tela 100% Poliéster com acabamento em resina
acrilica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m? de gramatura fixada na estrutura
de sustentacao através de encaixe por meio de perfil.

- Suporte do encosto fabricado em ago estrutural com 6,35 mm de espessura, que
permite 7 posicoes de regulagem de altura automatica através de catraca,
totalizando 70 mm de curso recoberto por capa injetada em polipropileno
copolimero.

- A fixacao do suporte do encosto na estrutura do encosto é feita com parafusos
maquina Phillips Cabeca Panela para plastico na bitola 5,0 mm fixado
diretamente na estrutura do encosto e no suporte do encosto.

- A fixagdo do conjunto encosto e suporte de fixacdo do encosto no mecanismo é
feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola Y"x 20 fpp e porcas torque sextavada com flange
na bitola %” 20 fpp.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas plasticas e revestimentos na

cartela de cores da linha.

APOIO DE CABECA
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- Clip interno e externo de fixacdo do apoio de cabeca fabricado em poliamida 6.0
com 30% de reforco de fibra de vidro.

- Os dois clips sao fixados na estrutura do encosto por encaixe e a unidao do
conjunto é feita por parafuso Philips Cabeca Panela para plastico na bitola 5,0
mm formando o conjunto de fixacao de suporte do apoio de cabega.

- Suporte de sustentac¢ao do apoio de cabeca fabricado em poliamida 6.0 com 30%
de reforco de fibra de vidro, com 5 posicdes de regulagem de altura totalizando 40
mm de curso fixado no conjunto de fixagao de suporte do apoio de cabeca por
encaixe. A regulagem é feita pelo usurario de forma automatica sem o uso de
botoes ou gatilhos.

- Carenagem do apoio de cabecga fabricado em polipropileno copolimero injetado
na cor preta fixado no suporte sustentacdo do apoio de cabeca por parafusos
Phillips Cabec¢a Chata para plastico na bitola com 4,0 mm.

- Estrutura do apoio de cabeca fabricado em polipropileno copolimero injetado
fixado na carenagem do apoio por sistema de encaixe.

- Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade 30 a 37 Kg/m?® e 25 mm de espessura média.

- Revestimento do apoio de cabeg¢a em Vinil,fixado por grampos com acabamento
zincado.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas plasticas e revestimentos na

cartela de cores da linha.

APOIO LOMBAR

- Apoio lombar injetado em poliamida 6.0 com regulagem de altura montado sobre
suporte de regulagem do apoio lombar injetado em poliamida 6.0 totalizando 40
mm de curso.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas plasticas na cartela de cores da

linha.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 15 mm de espessura média. Possui curvatura na

parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.

- Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade 30 a 37 Kg/m?® e 60 mm de espessura média.
- Revestimento do assento em Vinil, ,fixado por grampos com acabamento

zincado.
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- Carenagem do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor
preta, montada com parafusos Phillips, auxiliando em futuras manutencoes.

- A fixacdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da

linha.

BRACOS

- Apoia bragos SL New PP e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado
texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato de “L” fabricada em
chapa de ago estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de
espessura, pintada, com 7 posi¢coes de regulagem de altura feita por botao
injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em
formato de “L” possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso
com utilizacdo de chave com curso de 25 mm em cada braco durante a montagem
do braco no assento.

- A fixacao do braco no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola “%"x 20 fpp e

porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.

MECANISMO

- Mecanismo do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulagem de inclinacdo do
assento e encosto e travamento em qualquer um dos estagios, dotado de sistema
anti-impacto que libera o encosto somente com aplicacdo de leve pressdo das
costas do usuario evitando impactos indesejados, ou relax livre com livre
flutuacao.

- Assento com inclinagao regulavel entre -2° e -7°.

- Possui ajuste de tensao da mola por manipulo frontal.

- Possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinacdo do
encosto e para a regulagem da altura do assento.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

COLUNA

- Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de aco
SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de
parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de aco temperado de alta

resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na
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montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas
DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais
ou para menos, quando medida montada, devido & compressao dos componentes.
- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

BASE

- Base giratéria desmontavel com aranha injetada em poliamida 6.6 com reforco
de 30% de fibra de vidro de 5 hastes, na cor preta, apoiada sobre 5 rodizios de
duplo rolamento com 65 mm de didmetro em nylon, esfera metalica inserida na
estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes,
tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro,
amadeirados e com revestimentos vinilicos.

- Montagem do rodizio na base é feito através de pino fabricado em aco SAE
1010/1020 com diametro de 11 mm com anel elastico em ago que possibilita a
montagem direta sem utilizacdo de buchas de adaptacao.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta.
- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantindo resisténcia a radiacao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para a linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentacédo continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da

linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:
Altura Total da Cadeira: 1175-1400 mm
Largura Total da Cadeira: 700 mm
Profundidade Total da Cadeira: 700-1025 mm
Extensao Vertical do Encosto: 565 mm

Largura do Encosto: 470 mm
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Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm
Largura do Assento: 500 mm

Altura do Assento: 455-570 mm

Altura do apoio de cabeca: 165 mm

Largura do apoio de cabeca: 335 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redagao dada pela Portaria/MTP
n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais
requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentacao
comprobatoéria e assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e

emissdo do Documento supracitado;

. Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 -
Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO;

. Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 14020:2002
e ABNT NBR ISO 14024:2004 - Emitido por Organismo Certificador de Produto,
acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rotulo Ecolégico para mobiliario e

cadeiras de escritério);

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de
garantia legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas
plasticas com func¢ao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e
acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacao, considerando um
turno de trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg,

desde que constatadas as condi¢des normais de Uso e Conservagao do produto;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sdlidos, com envio de no minimo
03 (trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

saude humana;

Laudos para a Tela do Encosto:
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. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo Inmetro,
conforme Norma ABNT NBR 13384:1995 (Resisténcia ao Estouro) e ABNT NBR
10591:2008 (Gramatura);

Laudo para o compensado do Assento:

. Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo
Florestal);

Laudos para Espuma do Assento (Expandida):

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacdo da Norma ABNT NBR 8537 /2022 — Espuma flexivel de poliuretano

— Determinacao da Densidade;

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacdo da Norma ABNT NBR 8619/2022 — Espuma flexivel de poliuretano

— Determinacao da Resiliéncia;

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratoério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacao da Norma ABNT NBR 9178/2022 — Espuma flexivel de poliuretano

— Determinacao das Caracteristicas de Queima;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo da Norma NBR 17088 em
chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri O; Avaliacao das
Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com
resultado Ri O; E avaliacdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443;
ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359;
e ASTM D2794.
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PONTRONA, BASE GIRATORIA, PE PIRAMIDE

Poltrona de espera. Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado,

moldado anatomicamente a quente com 13 mm de espessura e sobre encosto de
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5 mm de espessura e acabamento estofado na parte externa. Possui curvatura
anatdomica no encosto de forma a permitir uma melhor a acomodacao da coluna
vertebral. Espuma expandida/laminada de Alta Performance (AP), flexivel
microcelular de alta resisténcia isenta de CFC, com densidade de 33 a 37 Kg/m?
e 40 mm de espessura média. Parte posterior do encosto forrado com espuma
expandida/laminada, flexivel microcelular isenta de CFC, com densidade de 28
Kg/m® e 10 mm de espessura média. Revestimento do encosto em Material
sintético vinil, fixado por grampos com acabamento zincado. Contra capa do
encosto em Mescla fixado por grampos com acabamento zincado. Suporte do
encosto fabricado em mola de aco SAE 1050 curvado a quente com posterior
tratamento térmico, com 76,20mm largura e 6,35 mm de espessura com bordas
arredondadas. A fixacdo da mola no encosto é feita com parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %4"x
20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do encosto. A fixacdo
do conjunto encosto e mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento. Assento fabricado
em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com
13 mm de espessura e sobre assento de 5 mm de espessura e acabamento
estofado na parte externa. Assento de espuma expandida/laminada de Alta
Performance (AP), flexivel microcelular de alta resisténcia isenta de CFC, com
densidade de 33 a 37 Kg/m® e 50 mm de espessura média. Parte inferior do
assento forrado com espuma expandida/laminada, flexivel microcelular isenta de
CFC, com densidade de 28 Kg/m?® e 10 mm de espessura média. Revestimento do
assento em Material sintético vinil, fixado por grampos com acabamento zincado.
Contra capa do assento em Mescla fixado por grampos com acabamento zincado.
A fixacao do assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. Base giratéria sem regulagem
de altura, com 4 hastes em aluminio injetado polido. Sapatas injetadas em
Aluminio. A fixacdo das sapatas na estrutura é feita com parafusos maquina
Philips cabeca chata, na bitola %"x 20 fpp e furos roscados na aranha de
aluminio. Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie
através de banho nanoceramico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecédo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.
A tinta utilizada para a pintura é em po6, do tipo hibrida (poliéster - epoéxi),
garantindo resisténcia a radiacdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma

Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com

5
=)
o
o
2z
@
=
=

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900



O FINNT=C

camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentacao continua a temperatura de 200° C. Superficie da

estrutura com polimento sobre o aluminio.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Altura Total da Cadeira: 830 mm

Profundidade Total da Cadeira: 580 mm
Largura Total da Cadeira: 635 mm
Profundidade da Superficie do Assento: 485 mm
Largura do Assento: 520 mm

Altura do Assento: 480 mm

APRESENTAR JUNTO DA PROPOSTA

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou
Engenheiro de Seguranca do Trabalho, conforme Norma Regulamentadora NR 17,
indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir também, a
Documentacao comprobatoria e respectiva assinatura do profissional responsavel

pela Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado;

. Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricacdo na

estrutura metalica, emitido pelo fabricante;
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PLATAFORMA DE TRABALHO 2 LUGARES, 1350X1315X740

Plataforma dupla central 02 usuarios 1350 x 1315 x 740 Tampo Confeccionado
em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS
de 2mm em todas faces, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (fitas madeiras), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixacdao dos Tampos sao fixados a
estrutura através de parafusos M6x10mm e buchas metalicas M6. Tampos com

furagdes universais, podendo ser fixados em qualquer uma das configuragdes

5
=)
o
o
2z
@
=
=

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900



O FINAT=C

disponiveis na mesa. Sistema para acesso a pontos de rede e tomadas através de
moldura confeccionada em polipropileno. Sistema de pontos de energia e dados:
Suporte de tomadas confeccionado em chapa de ago carbono de 0,9mm fixadas
ao tampo por meio de parafusos autoatarrachantes 4.8x13. Tendo a seguinte

configuracéo:

3 - Pontos de energia com inclinacdo — rasgo 41x22mm (Tomadas Margirius ou

semelhantes);
2 - Pontos de dados — rasgo 19x15mm (Sistema Furukawa);

Com berco de fixacdo das travessas confeccionados em chapa de aco carbono de
2mm. Sapatas niveladoras acopladas a estrutura com altura de 15mm, injetadas
em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1”.
Sapatas com acabamento metalizado. Travessas para ligacao dos pés laterais ao
central confeccionadas em tubo 40x20x1.2 em ago carbono, fixadas aos pés por
meio de parafusos M6x12. Pés Laterais em formato de trave, confeccionado em
tubo 50x50x1.5mm usinado a laser em corpo unico. Com berc¢o de fixacdo das
travessas confeccionados em chapa de ago carbono de 2mm. Sistema de unido
das pecas através de solda MIG MAG. Sapatas niveladoras acopladas a estrutura
com altura de 15mm, injetadas em poliuretano de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 5/16” x 1”. Sapatas com acabamento metalizado. Pés laterais
acompanham a profundidade dos tampos. Tratamento superficial todas as
estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco
com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epodxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-
se os critérios de preparagao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias

previstas nas normas da ABNT.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade
no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a
empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.

-Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC, em nome do Fabricante do
mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo

florestal responsavel ou de reflorestamento;
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-Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do
trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do

Ministério do Trabalho.

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma
NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosdo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
tendo atendido o grau de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor
d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR
4628-3;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma
NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosdo por
exposicdo a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham

unides soldadas, sem apresentar alteracoes na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos, conforme norma
NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por
exposicdo ao diéxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides

soldadas, ndo devendo haver a presenca de corrosao;

-Certificacao de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP).
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas
ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209, ABNT
NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou ASTM D 3359.
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BIOMBO LATERAL DE VIDRO PARA PLATAFORMA

Biombo Reto nas dimensées: 1200mm (L) x 300mm (A). Tampo superior
em vidro incolor. Fixagdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. Fixado ao tampo da mesa por um

suporte de fixacao plastico com parafuso estrutural.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
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- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando

assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA;

23

ARMARIO CREDENZA PLATAFORMA 1315X465X740

Armario baixo fechado com 03 prateleiras, 02 portas e 1 vdo central. Tampo
superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (02 laterais,
base, fundo e 01 prateleira) confeccionados com chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras -certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Duas portas confeccionadas com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura
de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores em PVC cor aluminio,
fechadura tambor e dobradicas de 90°. O Rodapé metalico é confeccionado em
chapa de ago carbono com dobras de 20x20mm, niveladores injetados em
poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de
1/4”x1”sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixacao
das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15Smm em aco
zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas
de madeira de 68x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento
bi cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso
a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria
possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com
resina a base de epo6xi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de

espessura, atendendo-se os critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura
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recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado

atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Dimensoées: 1315mm (L) x 465mm (P) x 740mm (A).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando

assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA;

- Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de

manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

- Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do
trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do

Ministério do Trabalho.
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CADEIRA GIR. COM TELA E BRACOS

ENCOSTO

- Encosto com estrutura de sustentacdo externa injetada em Poliamida 6.0 com
30% de fibra de vidro na cor preta.

- Estrutura de sustentacéo interna injetada em polipropileno copolimero na cor
preta. Possui curvatura anatdémica no encosto de forma a permitir a acomodacao
das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Revestimento em Tela 100% Poliéster fixada na estrutura de sustentacao
interna por grampos com acabamento zincado.

- A fixacdo da estrutura interna na estrutura externa é feita por sistema de
encaixe.

- A fixacao da estrutura externa do encosto no mecanismo ¢é feita com parafusos
maquina Phillips na bitola %"x 20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola

Y4"x 20 fpp fixadas sob pressdo no suporte do encosto.

ASSENTO
- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado

anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na

parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.
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- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?® com 50
mm de espessura média.

- Revestimento do assento em Vinil.

- Carenagem do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor
preta, montada por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips,
auxiliando em futuras manutencoes.

- A fixacao do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e

porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

BRACOS

- Apoio e corpo do brago fixos, injetados em poliamida 6.0 com refor¢o de 30% de
fibra de vidro, na cor preta.

- A fixacao do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola “"x 20 fpp e

porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

MECANISMO

- Mecanismo com sistema reclinador do encosto (SRE), de estrutura monobloco,
soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e com inclinacao
fixa com 3° de inclinacao e 2 furacbes para fixacao do assento com distancia entre
centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de
altura automatica através de catraca com 12 posic¢oes, totalizando 80 mm de
curso, recoberto por capa injetada em polipropileno copolimero na cor preta.
Inclinacdo do encosto com 20° de curso semi-circular acionado por alavanca,
obtendo-se infinitas posicdes, com molas para o retorno automatico do encosto, e
ajuste automatico na frenagem do reclinador.

- Alavanca de acionamento do SRE possui duas formas de acionamento. Ao ser
movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto
enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuario. Ao ser movimentada
para baixo a alavanca permanece acionada sem a acao do usuario e permite que
o encosto fique em movimento livre até que o usuario puxe novamente a alavanca
para a posicao neutra aonde ela ira frenar o mecanismo na posicao desejada.

- Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em
Poliacetal.

- O mecanismo possui pega plastica de acabamento e protecdo das laminas do
reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na cor preta.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

finatec.org.br
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COLUNA

- Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de aco
SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de
parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de aco temperado de alta
resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na
montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola
a gas DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para
mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressdo dos
componentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

BASE

- Base giratoria desmontavel com aranha injetada em poliamida 6.6 com reforco
de 30% de fibra de vidro de 5 hastes na cor preta, apoiada sobre 5 rodizios de
duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de diametro em nylon, esfera metalica
inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em
carpetes, tapetes e similares.

- Montagem do rodizio na base é feito através de pino fabricado em ago SAE
1010/1020 com diametro de 11 mm com anel elastico em aco que possibilita a
montagem direta sem utilizacdo de buchas de adaptacao.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecédo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.
- A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epodxi),
garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentacgao continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para a parte metdlica na cartela de cores da

linha.
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DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:
Altura Total da Cadeira: 865 — 1060 mm
Profundidade Total da Cadeira: 700-770 mm
Largura Total da Cadeira: 700 mm

Extensao Vertical do Encosto: 440 mm

Largura do Encosto: 430 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm
Largura do Assento: 475 mm

Altura da Superficie do Assento: 445 — 560 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redacéao dada pela Portaria/MTP
n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais
requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentagdo
comprobatoéria e assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e

emissdao do Documento supracitado;

. Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 -
Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO;

. Relatorio de Ensaio em Conformidade com a Norma ABNT NBR

13962:2018 - Emitido por Laboratoério, acreditado pelo INMETRO;

. Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 14020:2002
e ABNT NBR ISO 14024:2004 - Emitido por Organismo Certificador de Produto,
acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rotulo Ecolégico para mobiliario e

cadeiras de escritorio).

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de
garantia legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas
plasticas com funcao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e
acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacao, considerando um
turno de trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg,

desde que constatadas as condi¢gdes normais de Uso e Conservacgao do produto;
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. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo
03 (trés) Comprovantes de Destinagdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

sauide humana;

Laudo para o compensado do Assento:

. Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo

Florestal);

Laudos para Espuma do Assento:

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacdo da Norma ABNT NBR 8537/2015 — Espuma flexivel de poliuretano

— Determinacao da Densidade;

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacdo da Norma ABNT NBR 8619/2015 — Espuma flexivel de poliuretano

— Determinacao da Resiliéncia;

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacao da Norma ABNT NBR 9178/2015 — Espuma flexivel de poliuretano

— Determinacao das Caracteristicas de Queima;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo em Chapa sem Solda: NBR
8094 durante 1512 horas, com resultado dO/t0O - Ri 0; ASTM D2794; ASTM D
7091; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523 e NBR
10545; e avaliacdo das Normas NBR 8096 e NBR 8095 em Chapa Soldada,
durante 408 horas, com resultados d0/tO - Ri O;
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MESA DOBRAVEL COM ROD{ZIOS, MEDE 1600X800MM

O TAMPO devera ser confeccionado por meio de chapa em MDP com uma
espessura de no minimo 25 mm. Indispensavel que suas faces de contato sejam
com acabamento em BP como também as suas bordas filetadas por meio de
fitas/filetes de 2,5 mm. Devera possuir sistema no qual permita que o mesmo
tenha um rebate de até 90°. As cores que compdem essa peca como também
possiveis acessorios poderdo ser as acessiveis do fabricante.

AS ESTRUTURAS LATERAIS deverao ser confeccionadas por meio de chapas e
tubos em ACO com as seguintes medidas e espessuras: Chapa com uma
espessura de no minimo 1,9 mm (Este sendo a mao francesa);

Tubo com uma medida/espessura de no minimo 25¢ x 1,5 mm (Este sendo as
colunas); Tubo com uma medida/espessura de no minimo 40 x 20 x 1,2 mm

(Este sendo a travessa de travamento).

Cada coluna devera ser em dois tubos horizontais e paralelos, separado por
meio de curva ao final, possibilitando em sua parte inferior insercédo de dois
rodizios em plastico rigido. As cores que compdem essa pe¢a como também

possiveis acessorios poderao ser as acessiveis do fabricante.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora
NR-17 referente a ergonomia do Ministério do Trabalho e devera vir

acompanhado do documento de aptidao profissional;

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal
certificacdo devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de

reflorestamento;

Certificado de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas em
nome da empresa fabricante dos produtos, emitido pela propria ABNT ou outra
empresa certificadora, sendo que o documento devera apresentar em seu
escopo os seguintes testes: Determinacgao de aderéncia da tinta, Determinacgao
do brilho da superficie, medi¢do nao destrutiva da espessura de camada seca
de revestimentos aplicados em base ferrosa, resisténcia de revestimentos
organicos para os efeitos de deformacdo rapida (impacto) e determinacao de

dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco
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de filme de pintura. No mesmo certificado deve constar o resultado encontrado

para cada ensaio;

Laudo emitido por um laboratoério utilizando NBR 17088:2023 — corrosdo por
exposicao a névoa salina, sendo sua exposi¢cdo em material metalico revestido
e nao revestido de no minimo 48 ciclos, em corpos de prova que contenham

unioes soldadas em nome do fabricante de mobiliario;

Certificado de conformidade de Processo de Aplicacdo de Fita de Borda com a

NBR 16332:2014, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora;

Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)

anos contra eventuais defeitos de fabricacao;

Apresentar declaracdo de autorizacdo de comercializacdo dos produtos, caso
néo seja o fabricante, assinada por responsavel devidamente acreditado, onde
devera constar também uma garantia de no minimo 05 (cinco) anos contra

eventuais defeitos de fabricacao;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacdo
de marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificagao, devera informa-lo
para comprovagdo com a especificacdo técnica e documentacéo apresentada,
onde nao serdo aceitos catalogos comerciais, a licitante deve elaborar
documento ilustrativo especifico para este certame em acordo com as
especificagdes constante em sua proposta. Em carater de diligéncia, poderao ser
solicitados documentos técnicos complementares tais como: projetos, desenhos

técnicos, laudos de conformidade com as normas da ABNT.
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MODULO MDF, BIOMBO MADEIRA TIPO 01

Moveis em MDF ou MDP com, no minimo, 18 mm de espessura (tampo, portas,
prateleiras e fundo), revestidos em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administracao,
devendo a contratada apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas,
claras e escuras). Bordas frontal, lateral e posterior com acabamento em fita de
PVC de 2,5mm de espessura, coladas pelo processo hot-melt, em todo seu

perimetro. Juncao das pecas através de parafusos de aco e buchas metalicas.

Todos os componentes necessarios a estrutura dos moveis deverdo estar inclusos
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na confeccdo, como por exemplo corredicas metalicas, dobradicas metalicas,
puxadores, sapatas ou rodizios, fechaduras (com no minimo 2 chaves), entre
outros, sempre com rigor pela qualidade e durabilidade do componente.
Alternativamente podera haver estruturacado com uso de componentes metalicos,
com aplicagdo de tinta eletrostatica epdxi-pd, com tratamento anti-ferruginoso.
Ficara a cargo do licitante vencedor apresentar o projeto 2D e 3D com
detalhamento estrutural para aprovacao prévia por parte da Administracao,
podendo ser solicitada alteragdo para adequacao a demanda inclusive em relagao
aos componentes utilizados. Todos os moéveis confeccionados deverdo seguir as
diretrizes e as recomendacdes da norma regulamentadora n° 17 (NR-17) -
ergonomia. Apés confeccionados, os moéveis deverdo ser entregues e instalados
nos locais previamente informados pelo IFB. Para fixacdao de qualquer médulo em
contato com parede ou teto, devera ser utilizada uma folha intermediaria de isopor
com espessura em conformidade com a necessidade do ambiente, para evitar a
proliferacdo de fungos ou bactérias que gerem mofo. O descarte de residuos de
montagem e/ou desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local
adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a)
ou projetista apto a atender as exigéncias de confeccao de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producéo: 03 (trés) anos.

Medidas: 1800x1600mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

e Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios
orientadores para o desenvolvimento e uso de réotulos e declaracoes
ambientais, incluindo a selecdo de categorias de produtos, critérios
ambientais dos produtos, caracteristicas funcionais dos produtos para
avaliar e demonstrar sua conformidadeeestabelece os procedimentos
de certificacdo para a concessdo do rétulo (NBR ISO 14020/14024).
Em nome do fabricante.

e Certificado emitido pela ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou outra empresa certificadora, de Processo de Preparacao e
Pintura em superficies metdlicas, sendo que o documento devera
apresentar em seu escopo os seguintes testes: Determinacédo de
aderéncia da tinta, Determinacao do brilho da superficie, medicdo néao
destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados
em base, resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de

deformacdo rapida e determinacao de dureza ao lapis em tinta
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aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de
pintura; No certificado deve constar o resultado encontrado para cada
ensaijo. Em nome do fabricante.
e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo
florestal responsavel ou de reflorestamento. Em nome do fabricante.

e Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.
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MODULO MDF, BIOMBO MADEIRA TIPO 02

Moéveis em MDF ou MDP com, no minimo, 18 mm de espessura (tampo, portas,
prateleiras e fundo), revestidos em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administracao, devendo
a contratada apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas, claras e
escuras). Bordas frontal, lateral e posterior com acabamento em fita de PVC de
2,5mm de espessura, coladas pelo processo hot-melt, em todo seu perimetro.
Juncéao das pecas através de parafusos de aco e buchas metalicas.

Todos os componentes necessarios a estrutura dos moveis deverao estar inclusos
na confeccdo, como por exemplo corredicas metalicas, dobradicas metalicas,
puxadores, sapatas ou rodizios, fechaduras (com no minimo 2 chaves), entre
outros, sempre com rigor pela qualidade e durabilidade do componente.
Alternativamente podera haver estruturagdo com uso de componentes metalicos,
com aplicacdo de tinta eletrostatica epoxi-pd, com tratamento anti-ferruginoso.
Ficara a cargo do licitante vencedor apresentar o projeto 2D e 3D com
detalhamento estrutural para aprovagdo prévia por parte da Administracéo,
podendo ser solicitada alteracao para adequacao a demanda inclusive em relacéo
aos componentes utilizados. Todos os méveis confeccionados deverao seguir as
diretrizes e as recomendagdes da norma regulamentadora n°® 17 (NR-17) -
ergonomia. Apos confeccionados, os moveis deverdo ser entregues e instalados
nos locais previamente informados pelo IFB. Para fixacdo de qualquer médulo em
contato com parede ou teto, devera ser utilizada uma folha intermediaria de isopor
com espessura em conformidade com a necessidade do ambiente, para evitar a
proliferacdo de fungos ou bactérias que gerem mofo. O descarte de residuos de
montagem e/ou desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local
adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a)
ou projetista apto a atender as exigéncias de confeccao de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producéo: 03 (trés) anos.

Medidas: 1300x1400mm
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APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios
orientadores para o desenvolvimento e uso de rétulos e declaracoes
ambientais, incluindo a selecdo de categorias de produtos, critérios
ambientais dos produtos, caracteristicas funcionais dos produtos para
avaliar e demonstrar sua conformidadeeestabelece os procedimentos de
certificacédo para a concesséo do rétulo (NBR ISO 14020/14024). Em nome
do fabricante.

e Certificado emitido pela ABNT (Associagao Brasileira de Normas Técnicas)
ou outra empresa certificadora, de Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas, sendo que o documento devera apresentar em seu
escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta,
Determinacdo do brilho da superficie, medicdo nédo destrutiva da
espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base, resisténcia
de revestimentos organicos para os efeitos de deformacdo rapida e
determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme
de pintura como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o
resultado encontrado para cada ensaio. Em nome do fabricante.

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Em nome do fabricante.

e Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.
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PAINEL BOLDY COM LOUSA E SUPORTE PARA TV, COLORIDO

PAINEL

- Painel fabricado em compensado amescla com 15 mm de espessura média.

- Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade meédia 23 Kg/m® e 7 mm de espessura média para
acabamento.

- Revestimento em Vinil.

- A fixacdo do painel na estrutura metalica e feita com é feita por parafusos
maquina Philips cabeca panela na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas
e rebitadas na madeira na bitola “"x 20 fpp e parafuso autoatarrachante Philips

cabeca chata com 5 mm de diametro na parte inferior.
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Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da

linha.

LOUSA

- Painel Lousa fabricado em MDF melaminico em uma face e laca na outra com
15 mm de espessura média e bordas protegidas por acabamento de borda.

- A fixacao do painel Lousa na estrutura metalica e feita com é feita por parafusos
madquina Philips cabeca panela na bitola 4"x 20 fpp e buchas cilindricas inseridas
na madeira na bitola %"x 20 fpp.

Nota: Face melaminica e acabamento em laca na cor branca.

PORTA PINCEL/APAGADOR
- Revestimento Couro na cor preta fixado por parafusos e com acabamento na

cabeca do parafuso no painel estofado.

ESTUTURA

- Pés de sustentacéo fabricados em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com
31,75 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, curvada a frio,
executado e calibrado por maquina CNC.

- Travessas de ligacao dos pés fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo
com 31,75 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede.

- Pino do rodizio fabricado de barra de aco trefilado SAE 1213 redondo com 10
mm de diametro soldado na extremidade do tubo da estrutura em disco fabricado
em chapa com 6,35 mm de espessura evitando que se soltem.

- Os componentes metalicos sdo unidos por processo de solda do tipo MIG em
célula robotizada formando uma estrutura tnica para montagem.

- Estrutura apoiada sobre 4 rodizios de giro duplo com 85 mm de diametro em
nylon sendo dois com trava e dois sem trava, esfera metalica inserida na
estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes,
tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro,
amadeirados e com revestimentos vinilicos.

- Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na

estrutura sem utilizagdo de buchas de adaptacao.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através

de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua

automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
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tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecdo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.
- A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epodxi),
garantindo resisténcia a radiacdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da

linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DO PAINEL:
Altura Total do Painel: 1750 mm

Largura Total do Painel: 970 mm
Profundidade Total do Painel: 490 mm

SUPORTE TV

- Suporte para TV fabricado em chapa de aco NBR 6658 com 1,90 mm de
espessura.

- Batente injetado em elastémero na cor cinza inserido na estrutura de suporte
servindo de apoio na estrutura do painel.

- O suporte de TV é montado por encaixe na parte superior do painel para fixacao
da TV.

Nota: Nao acompanha os parafusos para fixacao da TV.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecédo contra corroséo e excelente ancoragem da tinta.
- A tinta utilizada para a pintura é em po6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantindo resisténcia a radiacao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa

com esteira de movimentacao continua a temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS DO SUPORTE:
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Altura Total: 350 mm
Largura Total: 280 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de
garantia legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas
plasticas com funcéo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e

acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacéo;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo
03 (trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

saude humana;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

e Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo da Norma NBR
17088 em chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado
Ri 0; Avaliagao das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de
no minimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliacdo em chapa sem
solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM
D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794.

29

MESA BISTRO

TAMPO

- Fabricado em chapa de MDF de 18 mm de espessura, com superficie em
melaminico e fita de borda para acabamento lateral.

- A fixacdo do tampo na estrutura é feita através de parafusos Philips
autoatarrachante.

- Utilizada estrutura de suporte do tampo duplo para prover resisténcia e
estabilidade ao conjunto.

Nota: Verificar cores disponiveis para o tampo na cartela de cores da linha.
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ESTRUTURA

- Flange de fixacao do tampo fabricado em chapa de aco NBR 6658 com 4,75
mm de espessura.

- Estrutura central confeccionada em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com
63,50 mm de diametro e 1,20 mm de espessura de parede.

- Base de suporte do pé da mesa fabricada em chapa de aco ASTM A36 com 6,35
mm de espessura.

- A uniao do flange e base no tubo central é feito por processo de solda do tipo
MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior

montagem.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecédo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.
- A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantindo resisténcia a radiacdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentacao continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da

linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Altura Total da Mesa: 1070 mm
Largura Total do Tampo: 600 mm

APRESENTAR JUNTO DA PROPOSTA:

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de
garantia legal, contra defeitos de fabricagdo na estrutura metalica e pecas
plasticas com funcao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e

acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacéo;
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. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo
03 (trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

sauide humana;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo em Chapa sem Solda:
ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM
D3359; ASTM D523 e NBR 10545; avaliacdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096
em Chapa Soldada, durante 408 horas, com resultados d0/tO - Ri O; e, avaliagao
da Norma NBR 8094 em Chapa Soldada, durante 1512 horas, com resultado
d0/t0 - Ri.
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MESA ALTA, 1500X600X1100

Tampo 25mm confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todas faces, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (fitas

madeiras), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

Fixacao dos Tampos: Fixados a estrutura através de parafusos e buchas metalicas
M6.

Estrutura:

Travessas: Para ligacdo dos pés laterais, conjuntos de travessas central
confeccionadas em tubo 40x40x1.2 em ago carbono com inclinacao de 25° (graus)
do plano lateral do tampo, ligadas entre si por meio de parafusos com rosca
métrica M6, fixadas aos pés por meio de parafusos M6 e ao tampo por meio de
parafusos e buchas metalicas com rosca métrica M6. Possuem furo de 25.6mm
para passagem de fios e tampa de acabamento em plastico. Pés Laterais: Pés com
colunas em formato de cavalete rotacionados em 45° (graus) confeccionadas em
tubo 50x50x1.5mm com encaixes para travessas de ligacdo usinado a laser,

travessas de ligacdo confeccionadas em tubo 40x40x1.2 em aco carbono
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rotacionadas em 45° (graus), sendo 1 superior abaixo do tampo e 1 inferior com

distancia do piso de

210mm, possui furo de 25.6mm para passagem de fios e tampa de acabamento

em plastico.

Com suportes de fixacdo das travessas confeccionados em chapa de aco carbono

de 1.5mm.

Sistema de unido das pecas através de solda MIG MAG. Sapatas niveladoras com
altura de 15mm, injetadas em poliuretano de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 5/16” x 1”. Fixados ao tampo por meio de parafusos e buchas

metalicas com rosca métrica M6. Tratamento Superficial

Todas as estruturas em ac¢o recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato
de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi
e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-
se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias

previstas nas normas da ABNT.

Medidas: 1500x600x1100
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POLTRONA FIXA 4 PES
ASSENTO E ENCOSTO

- Espuma expandida/laminada de Alta Performance (AP), flexivel microcelular
de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade 33 a 37 Kg/m?® e 20 mm de

espessura média.
- Percinta Elastica.
ESTRUTURA

- Estrutura confeccionada em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 31,75

mm de diametro (1.1/4”) e 1,50 mm de espessura de parede.

- Estrutura de sustentacao confeccionada com tubos de aco SAE 1010/1020
redondo com 19,05 mm de diametro (5/8”) e 1,90 mm de espessura de parede

curvados a frio em maquina curvadora CNC.

- Estrutura da travessa do assento confeccionada em tubo de aco SAE
1010/1020 redondo com 12,70 mm de diametro e 1,20 mm de espessura de

parede.
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- Travessas de fixacao da madeira do assento e encosto fabricados em barra

chata de aco SAE 1020 laminado com 19,05 mm e 3,18 mm de espessura.
- Sapatas em madeira com acabamento envernizado.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor prote¢do contra corrosdo e excelente ancoragem da

tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantindo resisténcia a radiacao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo
norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para
linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sao
curadas em estufa com esteira de movimentacao continua a temperatura de
200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da

linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:
Altura Total da Cadeira: 710 mm

Largura Total da Cadeira: 775 mm
Profundidade Total da Cadeira: 760 mm
Extensao Vertical do Encosto: 450 mm
Profundidade Superficie do Assento: 480 mm

Altura do Assento: 385 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redacao dada pela
Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022,

indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva
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Documentagédo comprobatéria e assinatura do profissional responsavel pela

Analise Técnica e emissao do Documento supracitado;

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de
garantia legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas
plasticas com funcgédo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e

acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacéo;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo
03 (trés) Comprovantes de Destinacédo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

sauide humana;

Laudos para Espuma do Assento (Expandida):

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacao da Norma ABNT NBR 8537/2015 — Espuma flexivel de

poliuretano — Determinagao da Densidade;

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacao da Norma ABNT NBR 8619/2015 — Espuma flexivel de

poliuretano — Determinacédo da Resiliéncia;

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacdo da Norma ABNT NBR 9178/2015 — Espuma flexivel de

poliuretano — Determinacédo das Caracteristicas de Queima;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacgdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo em Chapa sem Solda:

ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM
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D3359; ASTM D523 e NBR 10545; avaliacdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096
em Chapa Soldada, durante 408 horas, com resultados d0/tO - Ri O; e,
avaliacdo da Norma NBR 8094 em Chapa Soldada, durante 1512 horas, com
resultado dO/t0 — Ri.
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BANQUETA ALTA, CROMADA

ENCOSTO
- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 12 mm de espessura em formato de concha tnica.

com aplicacao de resina verniz

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 12 mm de espessura em formato de concha tnica,
com aplicagao de resina verniz

- A fixacdo da concha encosto/assento na estrutura é feita por parafuso
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na

bitola %"x 20 fpp, e porcas de inserto encravadas na madeira.

ESTRUTURA

- Estrutura de sustentacdo confeccionada com tubos de aco SAE 1010/1020
redondo com 22,22 mm de diametro e 1,06 mm de espessura de parede curvados
a frio em maquina curvadora CNC.

- Estrutura do apoio de pés confeccionada com tubos de aco SAE 1010/1020
redondo com 22,22 mm de diametro e 1,06 mm de espessura de parede curvados
a frio em maquina curvadora CNC.

- Travessa de fixacao do assento fabricada em chapa de agco SAE 1020 com 3,00
mm de espessura.

- A unido das travessas, apoio de pés na estrutura da cadeira é feito por processo
de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura tinica para
posterior montagem.

- Sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno copolimero na cor preta.

ACABAMENTO
- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através

de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
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automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecédo contra corroséo e excelente ancoragem da tinta.
- A tinta utilizada para a pintura é em po6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para a linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentacéo continua a temperatura de 200° C.

- Os componentes metalicos cromados possuem a superficie preparada através
de decapagem quimica e polimento, recebendo posteriormente dupla camada de
niquel e banho de cromo decorativo trivalente.

DIMENSOES APROXIMADAS DA BANQUETA:

Altura Total da Cadeira: 960 mm

Largura Total da Cadeira: 485 mm

Profundidade Total da Cadeira: 490 mm

Largura do Encosto: 385 mm

Extensao Vertical do Encosto: 190 mm

Largura do Assento: 385 mm

Profundidade Superficie do Assento: 360 mm

Altura do Assento: 765 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redagao dada pela Portaria/MTP
n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais
requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentacao
comprobatoéria e assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e

emissdo do Documento supracitado;

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de
garantia legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas
plasticas com funcao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e
acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacao, considerando um
turno de trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg,

desde que constatadas as condicdes normais de Uso e Conservacdo do produto;
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. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo
03 (trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

sauide humana;

. Relatorio de Ensaio de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8094:1983
— Corrosao por Exposicao a Névoa Salina, emitido por Laboratoério acreditado pelo

Inmetro, em tubo de aco carbono cromado, durante 48 horas;

33

POLTRONA ESPADAR ALTO, COM APOIO DE CABECA, BRACOS E BASE GIR
ARANHA ALUMINIO.

Poltrona giratéria alta. Encosto com estrutura de sustentagdo fabricada em tubos
de aco industrial SAE 1010/1020 redondo com 22,22 mm de diametro e parede
de 1,90 mm, curvados a frio em curvadora CNC, e recalibrados em matriz.
Curvatura anatémica de forma a permitir a acomodacgao das regides dorsal e
lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Revestimento do encosto em
Tela 100% Poliéster com acabamento em resina acrilica LAL, espessura de 0,85
mm e 200g/m? de gramatura, previamente tracionadas na estrutura e fixada por
grampos com acabamento zincado na parte inferior dela. Manta interna de
espuma expandida/laminada com densidade 33 Kg/m® e 15 mm de espessura
meédia. Revestimento do encosto em Vinil, fixado por grampos com acabamento
zincado na parte inferior do encosto. Suporte de fixagao do encosto no mecanismo
fabricado em chapa de aco estrutural ASTM A36 com 76,20 mm de largura e 6,35
mm de espessura. A uniao da chapa de fixacdo do encosto na estrutura do encosto
é feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma
estrutura Unica para posterior montagem por aparafusamento. Capa de
acabamento da mola de fixagao do encosto injetado em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta montado por encaixe no momento da montagem do
conjunto do encosto no mecanismo. A fixagdo do encosto no mecanismo é feita
com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola “%"x 20 fpp e porcas torque sextavada com flange
na bitola ¥4” 20 fpp. Apoio de cabeg¢a confeccionado em estrutura de compensado
multilaminado com 10 mm de espessura com chapa de aco industrial NBR 6658
com 1,20 mm de espessura fixado a cadeira por 2 pinos de aco industrial redondo
trefilado SAE 1020 com 6,35 mm de diametro. Estofado por espuma

expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com
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densidade controlada de 28 Kg/m?® e 30 mm de espessura média. Revestimento
em material sintético microperfurado. Assento fabricado em compensado
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm de
espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 50 Kg/m® com 50 mm de espessura média no assento.
Revestimento do assento em material sintético microperfurado fixado por
grampos com acabamento zincado. Contra capa do assento injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com
acabamento zincado e parafusos Phillips, auxiliando em futuras manutencoes. A
fixacdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. Apoia bragos e corpo do brago
em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com estrutura
vertical em formato de “L” fabricada em chapa de ago estrutural ASTM A36 com
50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posicoes de
regulagem de altura feita por botdo injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm
de curso. A estrutura vertical em formato de “L” possui 2 furos oblongos,
permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagdo de chave com curso de
25 mm em cada brago durante a montagem do braco no assento. A fixacdo do
brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira do assento. Mecanismo do tipo relax Syncron
com 4 estagios de regulagem de inclinacao do assento e encosto e travamento em
qualquer um dos estagios, dotado de sistema anti-impacto que libera o encosto
somente com aplicagdo de leve pressao das costas do usuario evitando impactos
indesejados, ou relax livre com livre flutuacdo. Assento com inclinagao regulavel
entre -2° e -7° com ajuste de tensédo da mola por manipulo frontal. Possui alavanca
de comando independente para a regulagem de inclinagdo do encosto e para a
regulagem da altura do assento. Possui sistema de encaixe da coluna através de
cone Morse. Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em
tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de
espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de aco temperado
de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na
montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas
DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais
ou para menos, quando medida montada, devido a compressao dos componentes.
Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Capa

telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,

5
=)
o
o
2z
@
=
=

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900



O FINAT=C

dividido em 3 partes encaixadas, usados para proteger a coluna. Possui sistema
de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. Base giratoria
desmontavel com aranha injetada em poliamida 6.6 com reforco de 30% de fibra
de vidro de 5 hastes, apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento
com 50 mm de diametro em nylon sem capa, esfera metalica inserida na
estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em poliuretano para uso em piso
duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos. Montagem do rodizio na base é
feito através de pino fabricado em aco SAE 1010/1020 com diametro de 11 mm
com anel elastico em aco que possibilita a montagem direta sem utilizacao de
buchas de adaptacdo. Possui sistema de montagem da coluna por encaixe cone
Morse. Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie
através de banho nanoceramico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecédo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.
A tinta utilizada para a pintura € em po, do tipo hibrida (poliéster - epoéxi)
garantindo resisténcia a radiacdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preta, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pec¢as sdo curadas em estufa com esteira de
movimentacdo continua a temperatura de 200° C. - Base giratéria desmontavel
com aranha de 5 hastes em aluminio injetado polido, apoiada sobre 5 rodizios de
duplo giro e duplo rolamento com 50 mm de diametro em nylon sem capa, esfera
metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon
para uso em carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano
para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos. - Montagem
do rodizio na base é feito através de pino fabricado em aco SAE 1010/1020 com
diametro de 11 mm com anel elastico em ago que possibilita a montagem direta
sem utilizacdo de buchas de adaptacédo. - Possui sistema de encaixe da coluna

através de cone Morse.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:
Altura Total da Cadeira: 1240-1355 mm
Profundidade Total da Cadeira: 690-1050 mm
Largura Total da Cadeira: 690 mm

Extensao Vertical do Encosto: 885 mm

Largura do Encosto: 480 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 480 mm
Largura do Assento: 485 mm

Altura do Assento: 420-535 mm
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APRESENTAR JUNTO DA PROPOSTA:

e Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou
Engenheiro de Seguranca do Trabalho, conforme Norma Regulamentadora
NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve
possuir também, a Documenta¢do comprobatéria e respectiva assinatura
do profissional responsavel pela Analise Técnica e emissdo do Documento

supracitado;

e Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricagcdo na

estrutura metéalica, emitido pelo fabricante;

e Relatorio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR
10443/2008 - Tintas e Vernizes — Determinacéo da Espessura da Pelicula
Seca sobre Superficies Rugosas — Emitido por laboratoério acreditado pelo
INMETRO;
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e Relatorio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

8094:1983 — Corrosao por Exposicao a Névoa Salina, de no minimo 500
horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 - Determinacdo do Grau de
Empolamento de Superficies Pintadas, com Resultado Final: dO/tO; e,
ABNT NBR ISO 4628-3/2015 — Tintas e Vernizes — Avaliacdo do Grau de
Enferrujamento, com Resultado Final: RiO - Emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO;

Laudos Espuma do Assento:

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900

e Relatdrio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR
8537/2015 - Espuma flexivel de poliuretano - Determinacao da

Densidade;

e Relatorio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR
9178/2015 - Espuma flexivel de poliuretano - Determinacdo das

Caracteristicas de Queima;
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e Relatorio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR
8619/2015 - Espuma flexivel de poliuretano - Determinacao da

Resiliéncia;

34

MESA LATERAL 300X510

TAMPO

- Fabricado em chapa de MDF de 18 mm de espessura média, com superficie em
melaminico e borda chanfrada com acabamento lateral envernizada.

- A fixacao do tampo na estrutura é feita através de parafusos Philips 4,8 mm
autoatarrachante.

Nota: Verificar cores disponiveis para o tampo na cartela de cores da linha.

ESTRUTURA

- Estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm
de diametro e 1,06 mm de espessura de parede.

- Suporte de fixacao do tampo fabricado em chapa de aco SAE 1020 com 3,18 mm
de espessura.

- Base da estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com
15,87 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede.

- A unido da base e do suporte de fixacdo do tampo na estrutural é feita por
processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura
Unica para posterior montagem.

- Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecédo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.
- A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epoxi)
garantindo resisténcia a radiacao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa

com esteira de movimentacédo continua a temperatura de 200° C.
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Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da

linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA MESA:

Largura da Tampo da Mesa: 300 mm
Altura da Mesa: 510 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de
garantia legal, contra defeitos de fabricagdo na estrutura metalica e pecas
plasticas com funcéo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e

acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacéo;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo
03 (trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

saude humana;

umento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliagdo da Norma NBR 17088 em
chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri O; Avaliacao das
Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com
resultado Ri 0; E avaliacdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443;
ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359;
e ASTM D2794.
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MESA LATERAL 500X710

TAMPO

- Fabricado em chapa de MDF de 18 mm de espessura média, com superficie em
melaminico e borda chanfrada com acabamento lateral envernizada.

- A fixagao do tampo na estrutura é feita através de parafusos Philips 4,8 mm

autoatarrachante.

Nota: Verificar cores disponiveis para o tampo na cartela de cores da linha.
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ESTRUTURA

- Estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm
de diametro e 1,06 mm de espessura de parede.

- Suporte de fixacao do tampo fabricado em chapa de aco SAE 1020 com 3,18 mm
de espessura.

- Base da estrutura fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 redondo com
15,87 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede.

- A unido da base e do suporte de fixacdo do tampo na estrutural é feita por
processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura
Unica para posterior montagem.

- Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecdo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.
- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi)
garantindo resisténcia a radiacao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentacao continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da

linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA MESA:
Largura da Tampo da Mesa: 500 mm
Altura da Mesa: 710 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de
garantia legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas
plasticas com funcao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e

acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacéo;
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. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo
03 (trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

sauide humana;

umento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliagdo da Norma NBR 17088 em
chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri O; Avaliacao das
Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com
resultado Ri 0; E avaliacdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443;
ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359;
e ASTM D2794.
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BANCO GIRATORIO

Banco giratoério sem encosto e bracos, fabricado em compensado multilaminado
resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de espessura e sobre
encosto de 5 mm de espessura e acabamento estofado na parte externa. Espuma
expandida/laminada de Alta Performance (AP), flexivel microcelular de alta
resisténcia isenta de CFC, com densidade de 33 a 37 Kg/m?® e 40 mm de espessura
média. Revestimento em Material sintético vinil, fixado por grampos com
acabamento zincado. Contra capa do encosto em Mescla fixado por grampos com
acabamento zincado. Assento de espuma expandida/laminada de Alta
Performance (AP), flexivel microcelular de alta resisténcia isenta de CFC, com
densidade de 33 a 37 Kg/m® e 50 mm de espessura média. Parte inferior do
assento forrado com espuma expandida/laminada, flexivel microcelular isenta de
CFC, com densidade de 28 Kg/m?® e 10 mm de espessura média. Revestimento do
assento em Material sintético vinil, fixado por grampos com acabamento zincado.
Base giratéria sem regulagem de altura, com pé em disco para apoio polido. A
fixacdo das sapatas na estrutura é feita com parafusos maquina Philips cabeca
chata, na bitola “"x 20 fpp e furos roscados na aranha de aluminio. Os
componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico por spray, executado em linha continua automatica, sem
uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a

pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epéxi), garantindo resisténcia a
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radiacao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta
de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pec¢as sdo curadas em estufa com esteira de
movimentacao continua a temperatura de 200° C. Superficie da estrutura com

polimento sobre o aluminio.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Altura Total da Cadeira: 545 mm
Profundidade Total da Cadeira: 385 mm
Largura base disco: 475 mm

APRESENTAR JUNTO DA PROPOSTA

. Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricagao na

estrutura metalica, emitido pelo fabricante;

ESTANTE MAKE 2 MODULOS

Composta por 3 Estruturas Médulo Lateral 6V / 2 Médulos Cachep6 / 6 Prateleira
Simples / 2 Prateleira C Sustentacdo 1 Médulo 1 Vao

ESTRUTURAS 6 VAOS - 2290 / ALTURA X 400P MM

Estrutura: Mddulos laterais e centrais metalicos compostos de tubo quadrado
25x25mm com parede de 0,9mm. Sistema de unido entre as pecas através de
solda MIG MAG. Médulos possuem buchas roscada cravadas nas faces laterais
dos tubos para fixacao dos acessérios, possuem também buchas injetadas com

niveladores sextavados com rosca 5/16.

Montagem da estrutura nos acessorios realizada através de conjunto minifix de

montagem rapida.
Tratamento Superficial

Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato
de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi

e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-

se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo

5
=)
o
o
2z
@
=
=

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900



O FINAT=C

fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias

previstas nas normas da ABNT.

NICHO FECHADO 1 VAO - 1 MODULO 349 LARGURA X 400 PROFUNDIDADE X
349 MM ALTURA confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 0.5mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do
tampo,(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente

estavel.

Fixacdo das pecas por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com
parafuso de montagem rapida rosca soberba fixagdo direto no BP, possuindo
ainda cavilhas de 98x30mm. AcessoOrios somente encaixados entre prateleiras

simples fixadas nas estruturas metalicas

CACHEPO - 1 MODULO
349 LARGURA X 400 PROFUNDIDADE X 150 MM ALTURA

confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 0.5mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e

madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

Fixacao das pecas por meio de tambor de giro de 15mm em ag¢o zamak com
parafuso de montagem rapida rosca soberba fixacdo direto no BP, possuindo
ainda cavilhas de 98x30mm. Acessorios somente encaixados entre prateleiras

simples fixadas nas estruturas metalicas.

PRATELEIRA SIMPLES - 1 MODULO 350 LARGURA X 400 MM
PROFUNDIDADE MM

confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com

laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se

fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel
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(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 0.5mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e

madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel

PRATELEIRA SIMPLES - 2 MODULOS 725 LARGURA X 400 PROFUNDIDADE

confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 0.5mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e

madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

e Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando
assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.

e Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

e Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme
norma NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e ndo revestido — Corroséao
por exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham unides
soldadas, tendo atendido o grau de empolamento, conforme a norma NBR 5841,
o valor dO/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT
NBR 4628-3;

e Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme
norma NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosao
por exposi¢cao a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham
unides soldadas, sem apresentar altera¢oes na amostra;

e Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos, conforme
norma NBR 8096:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corroséo
por exposigao ao diéxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides
soldadas, nao devendo haver a presenca de corrosdo;

e Certificacdo de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de

Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP).
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Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas
ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209, ABNT
NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou ASTM D 3359.
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MESA DIRETIVA 1700X700, COM ARMARIO LATERAL
Mesa diretiva pé cavalete para armario 1700x700x740

Mesa diretiva pé cavalete para armario. Dimensoes mesa principal: 1700L x 700P
x 740A. Tampo confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todas faces, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (fitas
madeiras), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Tampo fixado a a
estrutura através de parafusos M6x10mm e buchas metalicas M6. Tampos com
furagdes universais, podendo ser fixados em qualquer uma das configuragoes
disponiveis na mesa. Somente 01 pé lateral em formato cavalete, confeccionado
em tubo 50x30 usinado a laser em corpo unico. Sistema de unido das pecas
através de solda MIG MAG. Sapatas niveladoras acopladas a estrutura com altura
de 15mm, injetadas em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16” x 1”. Sapatas com acabamento metalizado. Pé lateral acompanha
a profundidade do tampo. Tratamento superficial todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a proépria industria possua o equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de ep6xi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de
preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas
da ABNT.

ARMARIO DIRETIVA ESQUERDO C/ RECORTE

Armario diretiva modelo 03 gavetas e 01 porta esquerda com recorte para receber
caixa de tomadas. Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura
de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras

certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo
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contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Tampo principal fixado a estrutura por meio de
buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos de montagem rapida,
com 1 recorte para caixa de tomadas. Corpo (laterais, base, prateleira, porta e
frente das gavetas) do armario confeccionadas no mesmo material do tampo com
espessura de 15mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao
revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Puxadores em PVC cor aluminio e dobradigas 90°. Gavetas
confeccionadas em BP com substrato MDP com espessura de 15mm, revestida
nas duas faces com filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel
(BP), com acabamento superior e inferior com fita ABS de 1mm, com acabamento
nas cores semelhantes ao do revestimento (cores solidas e madeiradas). Gavetas
simples com corredicas estampadas em aco carbono com roldanas. Gaveta pasta
com corredicas fabricadas em chapa de aco dobrada, trilho telescopico.
Fechadura com acabamento cromado, com aplicacdo na primeira gaveta,
possibilitando o travamento somente da primeira gaveta. Contém 02 pecas de
chaves com capa plastica “escamoteavel” com acabamento preto, dupla face e
extracdo, rotagcdo de 180°, cilindro com corpo de 20mm de comprimento e
diametro de 18mm com 02 (duas) abas para fixacao, feita na frente do gaveteiro.
Trava de gaveta confeccionada em ago carbono fixa no tampo, possibilitando
somente o fechamento da primeira gaveta. Niveladores com dimensao de 27mm e
altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16” x 1” sextavado e buchas plasticas. Fixacao das laterais, base,
tampo e divisdo do armario por meio de tambor de giro de 15Smm em ago zamak
com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de 8x30mm, e demais parafusos auto autoatarrachante com

acabamento bicromatizado.

Dimensoées: 655mm(A) x 1600mm(L) x 500mm(P).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade
no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a

empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.

-Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC, em nome do Fabricante do
mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo

florestal responsavel ou de reflorestamento;
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-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma
NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosao por
exposicao a névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
tendo atendido o grau de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor
d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR
4628-3;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma
NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao por
exposicdo a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham

unides soldadas, sem apresentar alteracdes na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos, conforme norma
NBR 8096:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicdo ao dioxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides

soldadas, ndo devendo haver a presenca de corrosao;

-Certificacao de conformidade de Preparacao de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP).
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as
Normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209,
ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou ASTM D 3359.

39

POLTRONA GIR. COM APOIO DE CABECA, TELA E BRACOS

ENCOSTO

- Encosto com estrutura de sustentacéo injetada em Poliamida 6.0 com 30% de
fibra de vidro.

- Estrutura com curvatura anatéomica de forma a permitir a acomodagéao das
regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Revestimento do encosto em Tela 100% Poliéster com acabamento em resina
acrilica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m? de gramatura fixada na estrutura
de sustentacao através de encaixe por meio de perfil.

- Suporte do encosto fabricado em aco estrutural com 6,35 mm de espessura, que
permite 7 posicoes de regulagem de altura automatica através de catraca,
totalizando 70 mm de curso recoberto por capa injetada em polipropileno
copolimero.

- A fixacao do suporte do encosto na estrutura do encosto é feita com parafusos
maquina Phillips Cabeca Panela para plastico na bitola 5,0 mm fixado

diretamente na estrutura do encosto e no suporte do encosto.
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- A fixacao do conjunto encosto e suporte de fixacdo do encosto no mecanismo é
feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas torque sextavada com flange
na bitola 4” 20 fpp.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pegas plasticas e revestimentos na

cartela de cores da linha.

APOIO DE CABECA

- Clip interno e externo de fixacdo do apoio de cabeca fabricado em poliamida 6.0
com 30% de reforco de fibra de vidro.

- Os dois clips sao fixados na estrutura do encosto por encaixe e a unido do
conjunto é feita por parafuso Philips Cabec¢a Panela para plastico na bitola 5,0
mm formando o conjunto de fixacao de suporte do apoio de cabeca.

- Suporte de sustentacao do apoio de cabeca fabricado em poliamida 6.0 com 30%
de reforgo de fibra de vidro, com 5 posicoes de regulagem de altura totalizando 40
mm de curso fixado no conjunto de fixacdo de suporte do apoio de cabeca por
encaixe. A regulagem ¢é feita pelo usurario de forma automatica sem o uso de
botdes ou gatilhos.

- Carenagem do apoio de cabeca fabricado em polipropileno copolimero injetado
na cor preta fixado no suporte sustentagdo do apoio de cabeca por parafusos
Phillips Cabeca Chata para plastico na bitola com 4,0 mm.

- Estrutura do apoio de cabeca fabricado em polipropileno copolimero injetado
fixado na carenagem do apoio por sistema de encaixe.

- Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade 30 a 37 Kg/m?® e 25 mm de espessura média.

- Revestimento do apoio de cabeg¢a em Vinil,fixado por grampos com acabamento
zincado.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas plasticas e revestimentos na

cartela de cores da linha.

APOIO LOMBAR
- Apoio lombar injetado em poliamida 6.0 com regulagem de altura montado sobre
suporte de regulagem do apoio lombar injetado em poliamida 6.0 totalizando 40

mm de curso.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas plasticas na cartela de cores da

linha.

ASSENTO
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- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 15 mm de espessura média. Possui curvatura na
parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.

- Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade 30 a 37 Kg/m?® e 60 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em Vinil, ,fixado por grampos com acabamento
zincado.

- Carenagem do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor
preta, montada com parafusos Phillips, auxiliando em futuras manutengées.

- A fixacdo do assento no mecanismo € feita com parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da

linha.

BRACOS

- Apoia bragos SL New PP e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado
texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato de “L” fabricada em
chapa de aco estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de
espessura, pintada, com 7 posi¢coes de regulagem de altura feita por botao
injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em
formato de “L” possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso
com utilizacdo de chave com curso de 25 mm em cada braco durante a montagem
do braco no assento.

- A fixacdo do braco no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola :"x 20 fpp e

porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.

MECANISMO

- Mecanismo do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulagem de inclinacdo do
assento e encosto e travamento em qualquer um dos estagios, dotado de sistema
anti-impacto que libera o encosto somente com aplicacdo de leve pressdo das
costas do usuario evitando impactos indesejados, ou relax livre com livre
flutuacao.

- Assento com inclinac¢ao regulavel entre -2° e -7°.

- Possui ajuste de tensdo da mola por manipulo frontal.

- Possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinacao do
encosto e para a regulagem da altura do assento.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.
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COLUNA

- Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de aco
SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de
parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de aco temperado de alta
resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na
montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas
DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais
ou para menos, quando medida montada, devido & compressao dos componentes.
- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

BASE

- Base giratoria desmontavel com aranha injetada em poliamida 6.6 com reforco
de 30% de fibra de vidro de 5 hastes, na cor preta, apoiada sobre 5 rodizios de
duplo rolamento com 65 mm de diametro em nylon, esfera metalica inserida na
estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes,
tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro,
amadeirados e com revestimentos vinilicos.

- Montagem do rodizio na base é feito através de pino fabricado em aco SAE
1010/1020 com diametro de 11 mm com anel elastico em aco que possibilita a
montagem direta sem utilizacdo de buchas de adaptacao.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecédo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.
- A tinta utilizada para a pintura é em po6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para a linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentacéo continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da

linha.
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DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Altura Total da Cadeira: 1175-1400 mm
Largura Total da Cadeira: 700 mm
Profundidade Total da Cadeira: 700-1025 mm
Extensao Vertical do Encosto: 565 mm

Largura do Encosto: 470 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm
Largura do Assento: 500 mm

Altura do Assento: 455-570 mm

Altura do apoio de cabeca: 165 mm

Largura do apoio de cabeca: 335 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redacao dada pela Portaria/MTP
n°® 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais
requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentacao
comprobatoéria e assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e

emissdo do Documento supracitado;

. Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 -
Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO;

. Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 14020:2002
e ABNT NBR ISO 14024:2004 - Emitido por Organismo Certificador de Produto,
acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rotulo Ecolégico para mobiliario e

cadeiras de escritorio);

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de
garantia legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas
plasticas com func¢ao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e
acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacao, considerando um
turno de trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg,

desde que constatadas as condi¢des normais de Uso e Conservagao do produto;
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. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sdlidos, com envio de no minimo
03 (trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

saude humana;

Laudos para a Tela do Encosto:

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo Inmetro,
conforme Norma ABNT NBR 13384:1995 (Resisténcia ao Estouro) e ABNT NBR
10591:2008 (Gramaturay;

Laudo para o compensado do Assento:

. Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo
Florestal);

Laudos para Espuma do Assento (Expandida):

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacdo da Norma ABNT NBR 8537 /2022 — Espuma flexivel de poliuretano

— Determinacao da Densidade;

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacdo da Norma ABNT NBR 8619/2022 — Espuma flexivel de poliuretano

— Determinacao da Resiliéncia;

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliagcdo da Norma ABNT NBR 9178/2022 — Espuma flexivel de poliuretano

— Determinacao das Caracteristicas de Queima;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:
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. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo da Norma NBR 17088 em
chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliacao das
Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com
resultado Ri 0; E avaliagdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443;
ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359;
e ASTM D2794.
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POLTRONA FIXA DE APROXIMACAO, COM TELA E BRACOS

Poltrona desenvolvida conforme NBR13962:2018, obedecendo a um rigido
controle de qualidade, com espaldar fabricado com chassi perimetral
anatomicamente injetado em poliamida na cor preta, com refor¢o em fibra de vidro
na proporcdo de 30%, com largura de parede variavel entre 30mm e 60mm,
fabricado em duas partes conectaveis por encaixe, com revestimento feito por
malha de poliéster de alta tenacidade, que proporciona excelente apoio da regiao
lombar e garante a transpiracdo do corpo, sendo a fixacdo da mesma efetuada
pelo encaixe das duas partes plasticas e posterior travamento com grampos
metalicos. Assento fabricado com estrutura interna em madeira compensada com
espessura minima de 12mm, conformada anatomicamente; com superficie ideal
para acoplamento da espuma, que é produzida em poliuretano injetado com
densidade controlada de 50 Kg/m3, isenta de CFC, com 50mm de espessura, com
borda frontal ergonomicamente projetada para nao obstruir o fluxo sanguineo do
usuario. Porcas garras metalicas encravadas na face superior do chassi, a fim de
promover a fixacao de parafusos para montagem do assento. Carenagem para
contracapa do assento injetada em polipropileno com arremate perfeito nas
bordas estofadas, sem utilizacdo de perfis emborrachados. Estrutura fixa do tipo
continua, ou balanco, ou balancim, ou “S” ou “C” invertido, onde o assento fica
em suspensao ou “balanc¢o”, uso nas ocasioes de interlocugéo ou espera, sendo a
armacao em aco tubular de secédo circular com bitola externa minima de 17 X
2,2mm. Bragos integrados como prolongamento da estrutura da cadeira, com
acabamento superior de contato com o usuario em polipropileno injetado na cor
preta, fixados a estrutura através de parafusos. Solda dos elementos metalicos da
estrutura do tipo MIG. Sapatas deslizantes injetadas em polipropileno, sendo as
sapatas frontais injetadas de forma a dificultar o tombamento da cadeira para a
frente quando em uso. Revestimento dos estofados desenvolvidos em laminado
sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

Areas metalicas aparentes em pintura ep6xi pé na cor preta.
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Dimensées em milimetros, com amplitude de acordo & NBR13962, com variacéao

maxima de 5%:
Assento: largura 480mm, profundidade 470mm.

Espaldar: largura 430mm, altura440mm. Altura do assento ao chao: 470mm.

APRESENTAR JUNTO COM PROPOSTA

e Certificado de conformidade com a NBR 13962:2018, emitido pela préopria
ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As
informacdes constantes no certificado deverdo ser suficientes para a
correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo

laudo de avaliacao emitido por laboratoério acreditado pelo Inmetro;

e Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do Trabalho

e devera vir acompanhado do documento de aptidao profissional;
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e Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, tal

certificacdo devera estar em nome do Fabricante do mobiliario

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal

responsavel ou de reflorestamento;

e Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo
licitatério, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no

minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacéo;

e Apresentar declaracdo de autorizacao de comercializacdo dos produtos,
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caso nao seja o fabricante, assinada por responsavel devidamente
acreditado, onde devera constar também uma garantia de no minimo 05

(cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacao;

e Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cédigo de certificacao,

devera informa-lo para comprovacdo com a especificacdo técnica e

documentacao apresentada, onde ndo serdo aceitos catalogos comerciais,
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a licitante deve elaborar documento ilustrativo especifico para este
certame em acordo com as especificacoes constante em sua proposta. Em
carater de diligéncia, poderdo ser solicitados documentos técnicos
complementares tais como: projetos, desenhos técnicos, laudos de

conformidade com as normas da ABNT.

POLTRONA 4 PES BEE
ENCOSTO

- Estrutura do encosto fabricado em tubo de aco industrial SAE 1010/1020
redondo com 25,4 mm de diametro (1”) e 1,20 mm de espessura de parede,

curvados a frio em curvadora CNC.

- Travessas verticais do encosto fabricado em tubo de aco industrial SAE
1010/1020 redondo com 19,05 mm de diametro (5/8’) e 1,20 mm de espessura
de parede.

- Elemento de unido do encosto fabricado em tubo de aco industrial SAE
1010/1020 redondo com 22,22 mm de diametro (7/8”) e 1,06 mm de espessura
de parede.

- Elemento de fixacdo do encosto no assento em formato “L” fabricado em chapa

de aco NBR 6658 com 4,76 mm de espessura.

- A unido das travessas verticais, elemento de unido e elemento de fixacao do
encosto no assento na estrutura do encosto é feita por processo de solda do tipo
MIG em célula robotizada formando uma estrutura uUnica para posterior

montagem por aparafusamento.

- Base de fixacédo da capa estofada fabricado em compensado amescla com 10 mm
de espessura média fixado na estrutura por parafusos Philips auto atarraxante

com 4,8 mm de diametro com cabeca chata.

- Revestimento interno do encosto fabricado em Tela 100% Poliéster com
acabamento em resina acrilica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m? de
gramatura fixada por grampos com acabamento zincado na parte inferior do

encosto.

- Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de

CFC, com densidade média de 28 Kg/m?® e 25 mm de espessura média.
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- Manta de espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade média de 23 Kg/m? e 10 mm de espessura média

na parte de tras do encosto.
- Revestimento em tecido Vinil.

- A fixacao do encosto no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp através
do elemento de fixacdo do encosto em formato “L” em porcas de garra encravadas

e rebitadas na madeira do assento.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da

linha.

ASSENTO
- Assento fabricado em compensado amescla com 15 mm de espessura média.

- Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de

CFC, com densidade média de 33 Kg/m?® e 50 mm de espessura média.

- Finalizacdo em 1 camada com manta de fibra.

- Revestimento em tecido Vinil, fixado por grampos com acabamento zincado.

- Contracapa do assento em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.

- A fixacdo do conjunto encosto/assento na estrutura é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento
e por parafusos Philips auto atarraxante com 4,5 mm de diametro com cabeca

flangeada.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da

linha.

BASE

- Suporte de fixagdo do assento fabricado em chapa de ago estrutural ASTM A36

com 6,35 mm de espessura.

- Elemento de unido dos pés e de apoio do assento fabricado em tubo de ago SAE
1010/1020 redondo com 19,05 mm de diametro e 1,90 mm de espessura de

parede, curvados a frio em curvadora CNC.
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- Travessas de fixacado do assento fabricadas em chapa de aco com 4,76 mm de

espessura.

- Anéis de encaixe para fixacdo dos pés de madeira fabricado em tubo de aco SAE
1010/1020 redondo com 38,10 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de

parede.

- A unido dos anéis de encaixe para fixacao dos pés, das travessas de fixacdo do
assento e do suporte de fixacdo do assento no elemento de unido dos pés e de
apoio do assento é feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada

formando um conjunto Ginico para posterior montagem.

- Estrutura fixa 4 pés em madeira macica, com acabamento envernizado,
inseridos sob pressdo nos anéis de encaixe de fixacdo dos pés, travados
posteriormente com um parafuso Philips cabeca flangeada na bitola 4,5 mm de

diametro em cada um dos pés de madeira.

- Pés em madeira com acabamento envernizado com possibilidade de haver nos,
manchas naturais, diferencas de tonalidade e desenhos diferentes dos veios de

madeira, caracteristicas deste tipo de matéria-prima.

- Sapata antiderrapante inseridas sob pressao nos pés de madeira.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,

proporcionando melhor protecédo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em po6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Européia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa

com esteira de movimentacéo continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da

linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:
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Altura Total da Cadeira: 780 mm

Profundidade Total da Cadeira: 570 mm
Largura Total da Cadeira: 580 mm

Extensao Vertical do Encosto: 335 mm

Largura do Assento: 495 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 460 mm

Altura do Assento: 465 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

e Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redacdo dada pela Portaria/ MTP
n°® 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais
requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentacao
comprobatéria e assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e
emissdo do Documento supracitado;

o Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de
garantia legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas
plasticas com funcao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e
acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacao, considerando um
turno de trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg,
desde que constatadas as condicdes normais de Uso e Conservacdo do produto;

e Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo
03 (trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a
sauiide humana;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacado e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliagdo da Norma NBR 17088 em
chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri O; Avaliacao das
Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com
resultado Ri 0; E avaliagdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443;
ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359;
e ASTM D2794.
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MESA LATERAL 300X510

TAMPO

- Fabricado em chapa de MDF de 18 mm de espessura média, com superficie em
melaminico e borda chanfrada com acabamento lateral envernizada.

- A fixacao do tampo na estrutura é feita através de parafusos Philips 4,8 mm
autoatarrachante.

Nota: Verificar cores disponiveis para o tampo na cartela de cores da linha.

ESTRUTURA

- Estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm
de diametro e 1,06 mm de espessura de parede.

- Suporte de fixag¢do do tampo fabricado em chapa de aco SAE 1020 com 3,18 mm
de espessura.

- Base da estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com
15,87 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede.

- A unido da base e do suporte de fixacdo do tampo na estrutural é feita por
processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura
Unica para posterior montagem.

- Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.
- A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epoxi)
garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentacao continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da

linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA MESA:
Largura da Tampo da Mesa: 300 mm
Altura da Mesa: 510 mm
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APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de
garantia legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas
plasticas com funcéo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e

acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacéo;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo
03 (trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

saude humana;

umento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo da Norma NBR 17088 em
chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliacao das
Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com
resultado Ri O; E avaliacdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443;
ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359;
e ASTM D2794.
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MESA REUNIAO, COM CAIXA DE TOMADAS
Mesa de Reuniao 1600 x 900 pé quadro

Mesa de Reunido pé quadro 70x30, Dimensédes: 1600mm(L) x 900mm(P) x
740mm(A). Tampo confeccionado com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tinico
e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em trés faces, e fita PS de 1mm. na face de contato com
tampo central, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na
cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Tampos fixados a estrutura

através de parafusos M6x10mm e buchas metalicas M6. com furag¢oes universais,

podendo ser fixados em qualquer uma das configuracoes disponiveis na mesa.
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Sistema para acesso a pontos de rede e tomadas através de moldura
confeccionada em perfil de aluminio extrudado e fechamentos plasticos.
Estrutura formada por Pés laterais em formato de Quadro, confeccionado em tubo
70x30x1.5mm usinado a laser em corpo uUnico. Com berco de fixacdo das
travessas confeccionados em chapa de aco carbono de 2mm. Sistema de unido
das pecas através de solda MIG MAG. Sapatas niveladoras acopladas a estrutura
com altura de 15mm, injetadas em poliuretano de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 5/16” x 1”. Sapatas com acabamento metalizado. Travessas
para ligacdo dos pés laterais ao central confeccionadas em tubo 50x50x1.2 em
aco carbono, fixadas aos pés por meio de parafusos M6x12. Todas as estruturas
em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a proépria industria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a p6é com resina a base de epodxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-
se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias

previstas nas normas da ABNT.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade
no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a

empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.

-Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC, em nome do Fabricante do
mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo

florestal responsavel ou de reflorestamento;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma
NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosao por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
tendo atendido o grau de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor
d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR
4628-3;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma
NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosao por
exposicdo a atmosfera iimida saturada, em corpos de prova que contenham

unides soldadas, sem apresentar alteracoes na amostra;
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-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos, conforme norma
NBR 8096:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicéo ao dioxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides

soldadas, ndo devendo haver a presenca de corrosao;

-Certificacéo de conformidade de Preparacéao de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP).
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as
Normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209,
ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou ASTM D 3359.

ARM. BAIXO COM PORTAS 800X450

Armario baixo fechado com 01 prateleira mével. Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS
de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e
01 prateleira) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Ginico
e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Duas
portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir & madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 1mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel,
puxadores em PVC cor aluminio, fechadura tambor e dobradicas de 90°. O Rodapé
metalico é confeccionado em chapa de ago carbono com dobras de 20x20mm,
niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 1/4”x1”sextavado. Fixado na base com parafusos auto arrochantes. A
Fixacao das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm
em aco zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda

cavilhas de madeira de #8x30mm, e demais parafusos auto atarrachantes com
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acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em aco recebem tratamento
anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a
propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada,

de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Dimensoées: 800mm (L) x 465mm (P) x 740mm (A).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando
assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA;

. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

. Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do
trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do

Ministério do Trabalho.

12

CADEIRA FIXA, CONCHA UNICA, COLORIDA
ENCOSTO
Estrutura do encosto/assento em concha plastica tunica injetada em
polipropileno copolimero de alta resisténcia com bordas arredondadas.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas plasticas na cartela de cores da

linha.

ASSENTO
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- Estrutura do assento/encosto em concha plastica unica injetada em

polipropileno copolimero de alta resisténcia com bordas arredondadas.

- A uniao da chapa de suporte do assento na estrutura do assento/encosto é feita
por 14 parafusos Philips cabeca panela para plastico.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas plasticas na cartela de cores da

linha.

BRACOS

- Apoio de braco integrado a estrutura da concha injetado em polipropileno

copolimero com bordas arredondadas.

ESTRUTURA

- Suporte de fixagao do assento fabricado em chapa ago estrutural LNE 38 com

4,75mm de espessura.

- Anéis de encaixe para fixagdo dos pés fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020

redondo com 38,10 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede.

- Travessas de reforco interno fabricadas em barra de ago trefilado SAE 1213

macico com 8,00 mm de diametro.

- A unido dos anéis de encaixe para fixacao dos pés e travessas de refor¢co no
suporte de fixacdo do assento € feita por processo de solda do tipo MIG em célula

robotizada formando um conjunto Ginico para posterior montagem.

- 4 pés em ago redondo

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,

proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epodxi),
garantindo resisténcia a radiacdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma

Européia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
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camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa

com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:
Altura Total da Cadeira: 780 mm

Profundidade Total da Cadeira: 640 mm
Largura Total da Cadeira: 640 mm

Extensao Vertical do Encosto: 345 mm
Profundidade da Superficie do Assento: 375 mm

Altura do Piso até o Assento: 460 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

e Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redagao dada pela Portaria/MTP
n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais
requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentacao
comprobatéria e assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e
emissdo do Documento supracitado;

e Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de
garantia legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas
plasticas com func¢ao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e
acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacéo;

¢ Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo
03 (trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

saude humana;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

¢ Certificado de Conformidade do Processo de Preparacao e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo em Chapa sem Solda: NBR
8094 durante 1512 horas, com resultado dO/t0 - Ri 0; ASTM D2794; ASTM
D7091; NBR
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APARADOR BOLDY, 1102X402X1040|

TAMPO

- Fabricado em chapa de MDF de 18 mm de espessura média, com superficie em
melaminico e bordas protegidas por acabamento

lateral em fita de borda.

- A fixacdo do tampo na estrutura metalica e feita com é feita por parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava

mecanica no flange, na bitola “%&quot;x 20 fpp e buchas cilindricas inseridas na
madeira na bitola %&quot;x 20 fpp.

Nota: Verificar cores disponiveis para o tampo na cartela de cores da linha.
ESTUTURA

- Pés de sustentacao fabricados em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com
31,75 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de

parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC.

- Travessa inferior lateral fabricada em tubo de a¢o industrial SAE 1010/1020
redondo com 31,75 mm de diametro (1.1/4”) e 1,50 mm

de espessura de parede.

- Elemento horizontal de unido dos pés do aparador fabricado em tubo de ago
industrial SAE 1010/1020 redondo com 31,75 mm de

diametro e 1,50 mm de espessura de parede.

- Travessa de fixacdo do tampo fabricado em chapa de ago com 3,18 mm de
espessura.

- A unido das e elemento horizontal na estrutura de sustentacao é feita por
processo de solda do tipo MIG em célula robotizada

formando uma estrutura tnica para posterior montagem.

- Sapatas injetadas em Polipropileno Copolimero de alta resisténcia na cor preta
com acabamento facetado.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banho nanoceramico bimetalico por spray,

executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de

efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corrosao e excelente

ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em po6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia

quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas

cores disponiveis para linha, com camada

Comentado [PASC1]: N3o constou especificagio desse
item
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meédia de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com
esteira de movimentacao continua a

temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da
linha.

DIMENSOES APROXIMADAS:

Altura Total do Aparador: 1040 mm

Largura Total do Aparador: 1100 mm

Profundidade Total do Aparador: 450 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

* Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03 (trés)
Comprovantes de Destinacdo Final

de Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do
produto, com o meio ambiente e a saide humana;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

* Certificado de Conformidade do Processo de Preparacgao e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por OCP, com

avaliacdo da Norma NBR 17088 em chapa soldada, durante no minimo 1500
horas, com resultado Ri 0; Avaliacdo das Normas

NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado
Ri O; E avaliacao em chapa sem solda, para

as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363;
NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794

47

POLTRONA 4 PES BEE

ENCOSTO

- Estrutura do encosto fabricado em tubo de aco industrial SAE 1010/1020
redondo com 25,4 mm de diametro (1”) e 1,20 mm de espessura de parede,
curvados a frio em curvadora CNC.

- Travessas verticais do encosto fabricado em tubo de aco industrial SAE
1010/1020 redondo com 19,05 mm de diametro (5/8’) e 1,20 mm de espessura
de parede.

- Elemento de unido do encosto fabricado em tubo de aco industrial SAE
1010/1020 redondo com 22,22 mm de diametro (7/8”) e 1,06 mm de espessura
de parede.

- Elemento de fixacdo do encosto no assento em formato “L” fabricado em chapa

de aco NBR 6658 com 4,76 mm de espessura.
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- A unido das travessas verticais, elemento de unido e elemento de fixacdo do
encosto no assento na estrutura do encosto é feita por processo de solda do tipo
MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior
montagem por aparafusamento.

- Base de fixacédo da capa estofada fabricado em compensado amescla com 10 mm
de espessura média fixado na estrutura por parafusos Philips auto atarraxante
com 4,8 mm de diametro com cabeca chata.

- Revestimento interno do encosto fabricado em Tela 100% Poliéster com
acabamento em resina acrilica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m? de
gramatura fixada por grampos com acabamento zincado na parte inferior do
encosto.

- Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade média de 28 Kg/m? e 25 mm de espessura média.

- Manta de espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade média de 23 Kg/m? e 10 mm de espessura média
na parte de tras do encosto.

- Revestimento em tecido Vinil.

- A fixacdo do encosto no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp através
do elemento de fixagdo do encosto em formato “L” em porcas de garra encravadas
e rebitadas na madeira do assento.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da

linha.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado amescla com 15 mm de espessura média.

- Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade média de 33 Kg/m?® e 50 mm de espessura média.

- Finalizacdo em 1 camada com manta de fibra.

- Revestimento em tecido Vinil, fixado por grampos com acabamento zincado.

- Contracapa do assento em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.

- A fixacdo do conjunto encosto/assento na estrutura é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento
e por parafusos Philips auto atarraxante com 4,5 mm de didmetro com cabeca
flangeada.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da

linha.
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BASE

- Suporte de fixacao do assento fabricado em chapa de aco estrutural ASTM A36
com 6,35 mm de espessura.

- Elemento de uniao dos pés e de apoio do assento fabricado em tubo de aco SAE
1010/1020 redondo com 19,05 mm de diametro e 1,90 mm de espessura de
parede, curvados a frio em curvadora CNC.

- Travessas de fixacao do assento fabricadas em chapa de aco com 4,76 mm de
espessura.

- Anéis de encaixe para fixacdo dos pés de madeira fabricado em tubo de aco SAE
1010/1020 redondo com 38,10 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de
parede.

- A uniao dos anéis de encaixe para fixacao dos pés, das travessas de fixacao do
assento e do suporte de fixacdo do assento no elemento de unido dos pés e de
apoio do assento € feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando um conjunto tinico para posterior montagem.

- Estrutura fixa 4 pés em madeira macica, com acabamento envernizado,
inseridos sob pressdo nos anéis de encaixe de fixacdo dos pés, travados
posteriormente com um parafuso Philips cabeca flangeada na bitola 4,5 mm de
diametro em cada um dos pés de madeira.

- Pés em madeira com acabamento envernizado com possibilidade de haver nés,
manchas naturais, diferencas de tonalidade e desenhos diferentes dos veios de
madeira, caracteristicas deste tipo de matéria-prima.

- Sapata antiderrapante inseridas sob pressao nos pés de madeira.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecédo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.
- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - epéxi),
garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentacao continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da

linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

5
=)
o
o
2z
@
=
=

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900



O FINNT=C

Altura Total da Cadeira: 780 mm

Profundidade Total da Cadeira: 570 mm
Largura Total da Cadeira: 580 mm

Extensao Vertical do Encosto: 335 mm

Largura do Assento: 495 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 460 mm

Altura do Assento: 465 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redacao dada pela Portaria/MTP
n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais
requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentacao
comprobatodria e assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e

emissdo do Documento supracitado;

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de
garantia legal, contra defeitos de fabricagdo na estrutura metalica e pecas
plasticas com funcao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e
acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacdo, considerando um
turno de trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg,

desde que constatadas as condi¢des normais de Uso e Conservagao do produto;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sdlidos, com envio de no minimo
03 (trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

saude humana;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo da Norma NBR 17088 em
chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri O; Avaliagao das
Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com

resultado Ri 0; E avaliacdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443;
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ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359;
e ASTM D2794.

48

MESA DE APOIO NOTEBOOK

TAMPO

- Tampo fabricado em chapa em MDF de 18 mm de espessura, com superficie em
melaminico.

- Acabamento lateral em fita de borda.

- A fixacdo do tampo na estrutura metalica é feita através de parafusos Philips
auto atarrachantes com 4,8 mm de diametro.

Escolher cor do MDF melaminico na cartela de cores da linha do fornecedor.

ESTRUTURA

- Suporte do tampo fabricado em chapa de aco ASTM A36 com 6,35 mm de
espessura com dimensoes de 145x145 mm.

- Coluna da mesa fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 retangular de
30x70mm com 1,20 mm de espessura de parede.

- Suporte do pé da mesa fabricado em chapa de aco ASTM A36 com 6,35 mm de
espessura com dimensoées de 460x400 mm.

- A uniao do suporte do pé, coluna e suporte do tampo é feito por processo de
solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura tnica para

posterior montagem do tampo por aparafusamento.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecédo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.
- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantindo resisténcia a radiacdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentacao continua a temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS DA MESA:
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Largura do tampo: 465 mm
Profundidade do tampo: 465 mm
Altura total da poltrona: 640 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de
garantia legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pegas
plasticas com fungdo estrutural. E 1 (um) ano para os demais
componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de

fabricacao;

e Plano de Gerenciamento dos Residuos Soélidos, com envio de no minimo
03 (trés) Comprovantes de Destinacao Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente

e a saude humana;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

e Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliagdo em Chapa sem
Solda: ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR
11003; ASTM D3359; ASTM D523 e NBR 10545; avaliacdo das Normas
NBR 8095 e NBR 8096 em Chapa Soldada, durante 408 horas, com
resultados dO/tO - Ri O; e, avaliacdo da Norma NBR 8094 em Chapa
Soldada, durante 1512 horas, com resultado dO/t0 — Ri.

49

BIOMBO LATERAL DE VIDRO PARA PLATAFORMA

Biombo Reto nas dimensées: 1200mm (L) x 300mm (A). Tampo superior
em vidro incolor. Fixacdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. Fixado ao tampo da mesa por um

suporte de fixacao plastico com parafuso estrutural.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando

assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA;
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ARMARIO CREDENZA PLATAFORMA 1315X465X740

Armario baixo fechado com 03 prateleiras, 02 portas e 1 vdo central. Tampo
superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (02 laterais,
base, fundo e 01 prateleira) confeccionados com chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Duas portas confeccionadas com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura
de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores em PVC cor aluminio,
fechadura tambor e dobradicas de 90°. O Rodapé metalico é confeccionado em
chapa de ago carbono com dobras de 20x20mm, niveladores injetados em
poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de
1/4”x1”sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixacao
das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15Smm em aco
zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas
de madeira de 68x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento
bi cromatizado. Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso
a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria
possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com
resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado

atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Dimensées: 1315mm (L) x 465mm (P) x 740mm (A).
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APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando

assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA;

- Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de

manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

- Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do
trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do

Ministério do Trabalho.

51

ARM. BAIXO COM PORTAS 800X450

Armario baixo fechado com 01 prateleira mével. Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS
de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e
01 prateleira) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tinico
e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Duas
portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 1mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel,
puxadores em PVC cor aluminio, fechadura tambor e dobradicas de 90°. O Rodapé
metalico é confeccionado em chapa de ago carbono com dobras de 20x20mm,
niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado

branco de 1/4”x1”sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes.
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A Fixacao das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm
em aco zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda
cavilhas de madeira de #8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com
acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em aco recebem tratamento
anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a
propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada,

de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Dimensoées: 800mm (L) x 465mm (P) x 740mm (A).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando

assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA;

- Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de

manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

- Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do
trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do

Ministério do Trabalho.
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CADEIRA GIR. COM TELA E BRACOS

ENCOSTO

- Encosto com estrutura de sustentagéo externa injetada em Poliamida 6.0 com

30% de fibra de vidro na cor preta.

- Estrutura de sustentagao interna injetada em polipropileno copolimero na cor
preta. Possui curvatura anatomica no encosto de forma a permitir a
acomodacéo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna

vertebral.

- Revestimento em Tela 100% Poliéster fixada na estrutura de sustentacéao

interna por grampos com acabamento zincado.
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- A fixacdo da estrutura interna na estrutura externa € feita por sistema de

encaixe.

- A fixagdo da estrutura externa do encosto no mecanismo ¢é feita com parafusos
magquina Phillips na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola

Y4"x 20 fpp fixadas sob pressédo no suporte do encosto.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da

linha.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na

parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?® com 50

mm de espessura média.
- Revestimento do assento em Vinil.

- Carenagem do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor
preta, montada por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips,

auxiliando em futuras manutencoes.

- A fixacao do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp

e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da

linha.

BRACOS

- Apoio e corpo do braco fixos, injetados em poliamida 6.0 com reforco de

30% de fibra de vidro, na cor preta.

- A fixacdo do braco no assento ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e

porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
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MECANISMO

- Mecanismo com sistema reclinador do encosto (SRE), de estrutura monobloco,
soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e com
inclinacao fixa com 3° de inclinacéo e 2 furagoes para fixacao do assento com
distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto
com regulagem de altura automatica através de catraca com 12 posicoes,
totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno
copolimero na cor preta. Inclinagdo do encosto com 20° de curso semi-circular
acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posicoes, com molas para o retorno

automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do reclinador.

- Alavanca de acionamento do SRE possui duas formas de acionamento. Ao ser
movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto
enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuario. Ao ser movimentada
para baixo a alavanca permanece acionada sem a a¢do do usuario e permite que
o encosto fique em movimento livre até que o usuario puxe novamente a
alavanca para a posicdo neutra aonde ela ira frenar o mecanismo na posicéo

desejada.

- Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em

Poliacetal.

- O mecanismo possui peca plastica de acabamento e protecdo das laminas do

reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na cor preta.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

COLUNA

- Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de
aco SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de
espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago temperado
de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na
montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por
mola & gas DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5
mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressao

dos componentes.
- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

finatec.org.br
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BASE

- Base giratoria desmontavel com aranha injetada em poliamida 6.6 com reforco
de 30% de fibra de vidro de 5 hastes na cor preta, apoiada sobre 5 rodizios de
duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de diametro em nylon, esfera metalica
inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso

em carpetes, tapetes e similares.

- Montagem do rodizio na base é feito através de pino fabricado em aco SAE
1010/1020 com diametro de 11 mm com anel elastico em aco que possibilita a

montagem direta sem utilizacdo de buchas de adaptacao.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor prote¢do contra corrosao e excelente ancoragem da

tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantindo resisténcia a radiacao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo
norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para
linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sao
curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de
200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para a parte metalica na cartela de cores da

linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:
Altura Total da Cadeira: 865 — 1060 mm
Profundidade Total da Cadeira: 700-770 mm

Largura Total da Cadeira: 700 mm
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Extensao Vertical do Encosto: 440 mm

Largura do Encosto: 430 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm
Largura do Assento: 475 mm

Altura da Superficie do Assento: 445 — 560 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redacao dada pela
Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022,
indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva
Documentacao comprobatéria e assinatura do profissional responsavel pela

Analise Técnica e emissao do Documento supracitado;
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. Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 -

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO;

. Relatorio de Ensaio em Conformidade com a Norma ABNT NBR

13962:2018 - Emitido por Laboratério, acreditado pelo INMETRO;

. Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 14020:2002
e ABNT NBR ISO 14024:2004 - Emitido por Organismo Certificador de Produto,

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900

acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rétulo Ecolégico para mobiliario e

cadeiras de escritorio).

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de
garantia legal, contra defeitos de fabricacao na estrutura metalica e pegas
plasticas com funcao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e
acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacdo, considerando

um turno de trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até
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110 kg, desde que constatadas as condi¢cdes normais de Uso e Conservacao do

produto;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo
03 (trés) Comprovantes de Destinacao Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

saude humana;

Laudo para o compensado do Assento:

. Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo
Florestal);

Laudos para Espuma do Assento:

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacdo da Norma ABNT NBR 8537/2015 — Espuma flexivel de

poliuretano — Determinagao da Densidade;

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacdo da Norma ABNT NBR 8619/2015 - Espuma flexivel de

poliuretano — Determinacédo da Resiliéncia;

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratoério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacdo da Norma ABNT NBR 9178/2015 - Espuma flexivel de

poliuretano — Determinacédo das Caracteristicas de Queima;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:
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. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacéo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo em Chapa sem Solda:
NBR 8094 durante 1512 horas, com resultado d0/tO - Ri 0; ASTM D2794; ASTM
D 7091; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523 e
NBR 10545; e avaliacdo das Normas NBR 8096 e NBR 8095 em Chapa Soldada,
durante 408 horas, com resultados d0/tO - Ri O;

53

MESA PLATAFORMA 1350X617X740

Plataforma simples central 1315 x 617 x 740 Tampo Confeccionado em MDP,
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em
todas faces, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na
cor semelhante ao revestimento do tampo, (fitas madeiras), com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixacao dos Tampos sao fixados a estrutura
através de parafusos M6x10mm e buchas metalicas M6. Tampos com furagoes
universais, podendo ser fixados em qualquer uma das configuracées disponiveis
na mesa. Pé Central Estrutura central confeccionada em tubos de aco carbono
50x50x1,5mm, tubo 40x20x1.2 e chapas de aco carbono dobradas de 0,9mm
para fechamento. Com berco de fixacdo das travessas confeccionados em chapa
de aco carbono de 2mm. Sapatas niveladoras acopladas a estrutura com altura
de 15mm, injetadas em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16” x 1”. Sapatas com acabamento metalizado. Travessas para
ligacao dos pés laterais ao central confeccionadas em tubo 40x20x1.2 em a¢o
carbono, fixadas aos pés por meio de parafusos M6x12. Pés Laterais em formato
de trave, confeccionado em tubo 50x50x1.5mm usinado a laser em corpo tnico.
Com berco de fixacdo das travessas confeccionados em chapa de ago carbono de
2mm. Sistema de unido das pecas através de solda MIG MAG. Sapatas
niveladoras acopladas a estrutura com altura de 15mm, injetadas em
poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1”.
Sapatas com acabamento metalizado. Pés laterais acompanham a profundidade
dos tampos. Tratamento superficial todas as estruturas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoéxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de

preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
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empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas

da ABNT.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade
no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a

empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.

-Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC, em nome do Fabricante do
mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo

florestal responsavel ou de reflorestamento;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma
NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosao por
exposicao a névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
tendo atendido o grau de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor
d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR
4628-3;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma
NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao por
exposicdo a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham

unides soldadas, sem apresentar alteracdes na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos, conforme norma
NBR 8096:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicao ao dioxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides

soldadas, ndao devendo haver a presenca de corrosao;

-Certificacao de conformidade de Preparacao de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP).
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as
Normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209,
ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou ASTM D 3359.
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MESA ALTA COM RODIZIOS, 600X900X740

Tampo 25mm confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo

FSC, com fita PS de 2mm em todas faces, colados ao tampo através de processo
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“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (fitas

madeiras), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

Fixacdo dos Tampos: Fixados a estrutura através de parafusos e buchas metalicas
Mé6.

Estrutura:

Travessas: Para ligacdo dos pés laterais, conjuntos de travessas central
confeccionadas em tubo 40x40x1.2 em ac¢o carbono com inclinagao de 25° (graus)
do plano lateral do tampo, ligadas entre si por meio de parafusos com rosca
meétrica M6, fixadas aos pés por meio de parafusos M6 e ao tampo por meio de
parafusos e buchas metalicas com rosca métrica M6. Possuem furo de 25.6mm
para passagem de fios e tampa de acabamento em plastico. Pés Laterais: Pés com
colunas em formato de cavalete rotacionados em 45° (graus) confeccionadas em
tubo 50x50x1.5mm com encaixes para travessas de ligacdo usinado a laser,
travessas de ligacdo confeccionadas em tubo 40x40x1.2 em aco carbono
rotacionadas em 45° (graus), sendo 1 superior abaixo do tampo e 1 inferior com

distancia do piso de

210mm, possui furo de 25.6mm para passagem de fios e tampa de acabamento

em plastico.

Com suportes de fixacdo das travessas confeccionados em chapa de aco carbono

de 1.5mm.

Sistema de unido das pecas através de solda MIG MAG. Sapatas niveladoras com
altura de 15mm, injetadas em poliuretano de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 5/16” x 1”. Fixados ao tampo por meio de parafusos e buchas

metalicas com rosca métrica M6. Tratamento Superficial

Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato
de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi
e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-
se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias

previstas nas normas da ABNT.

Medidas: 600x900x1100
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ARM. BAIXO ABERTO 800X450

Armario baixo aberto com 01 prateleira mével. Tampo superior confeccionado com
chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS
de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e
01 prateleira) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico
e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. O
Rodapé metalico é confeccionado em chapa de ago carbono com dobras de
20x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 1/4”x1”sextavado. Fixado na base com parafusos
autoatarrachantes. A Fixacado das Laterais, base e tampo fixados por meio de
tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de ©8x30mm, e demais
parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as
estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco
com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-
se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias

previstas nas normas da ABNT.

Dimensoées: 800mm (L) x 465mm (P) x 740mm (A).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando

assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA;
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- Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de

manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

- Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do
trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do

Ministério do Trabalho.

56

ARMARIO MEDIO FECHADO, 800X465X1100

Armario medio fechado com 2 prateleiras moéveis. Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS
de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo, 01
prateleira fixa e 2 prateleiras moveis) confeccionados com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP - Médium Density Particleboard), espessura
de 15mm revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia
a impactos e termicamente estavel. Duas aas confeccionadas com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores em PVC cor aluminio,
fechadura tambor e dobradicas de 90°. O Rodapé metalico é confeccionado em
chapa de ago carbono com dobras de 20x20mm, niveladores injetados em
poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de
1/4”x1”sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixacao
das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago
zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas
de madeira de 68x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento

bi cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso
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a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria
possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com
resina a base de epodxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado

atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Dimensodes: 800mm (L) x 465mm (P) x 1100mm (A).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando

assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA;

- Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de

manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

- Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do
trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do

Ministério do Trabalho.

57

MODULOS MDF, BANCADA ALTA COM PORTAS E NICHOS

Moveis em MDF ou MDP com, no minimo, 18 mm de espessura (tampo, portas,
prateleiras e fundo), revestidos em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administracao, devendo
a contratada apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas, claras e
escuras). Bordas frontal, lateral e posterior com acabamento em fita de PVC de
2,5mm de espessura, coladas pelo processo hot-melt, em todo seu perimetro.
Juncéao das pecas através de parafusos de aco e buchas metalicas.

Todos os componentes necessarios a estrutura dos moéveis deverdo estar inclusos
na confeccdo, como por exemplo corredicas metalicas, dobradicas metalicas,
puxadores, sapatas ou rodizios, fechaduras (com no minimo 2 chaves), entre
outros, sempre com rigor pela qualidade e durabilidade do componente.
Alternativamente podera haver estruturacao com uso de componentes metalicos,

com aplicacao de tinta eletrostatica epoxi-pd, com tratamento anti-ferruginoso.

Ficara a cargo do licitante vencedor apresentar o projeto 2D e 3D com
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detalhamento estrutural para aprovacdo prévia por parte da Administracao,
podendo ser solicitada alteracao para adequacao a demanda inclusive em relacao
aos componentes utilizados. Todos os moveis confeccionados deverdo seguir as
diretrizes e as recomendacdes da norma regulamentadora n° 17 (NR-17) -
ergonomia. Apos confeccionados, os moéveis deverdo ser entregues e instalados
nos locais previamente informados pelo IFB. Para fixacao de qualquer médulo em
contato com parede ou teto, devera ser utilizada uma folha intermediaria de isopor
com espessura em conformidade com a necessidade do ambiente, para evitar a
proliferacdo de fungos ou bactérias que gerem mofo. O descarte de residuos de
montagem e/ou desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local
adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a)
ou projetista apto a atender as exigéncias de confecgao de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producéao: 03 (trés) anos.
Medidas 1: 790x460x1100

Medidas 2: 850x460x1100

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios
orientadores para o desenvolvimento e uso de rétulos e declaragoes
ambientais, incluindo a selecdo de categorias de produtos, critérios
ambientais dos produtos, caracteristicas funcionais dos produtos para
avaliar e demonstrar sua conformidadeeestabelece os procedimentos de
certificacdo para a concessao do rétulo (NBRISO 14020/14024). Em nome
do fabricante.

e Certificado emitido pela ABNT (Associacao Brasileira de Normas Técnicas)
ou outra empresa certificadora, de Processo de Preparacao e Pintura em
superficies metalicas, sendo que o documento devera apresentar em seu
escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta,
Determinacdo do brilho da superficie, medicdo nao destrutiva da
espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base, resisténcia
de revestimentos organicos para os efeitos de deformacdo rapida e
determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme
de pintura como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o
resultado encontrado para cada ensaio. Em nome do fabricante.

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal

responsavel ou de reflorestamento. Em nome do fabricante.
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e Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.
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CADEIRA GIR. COM TELA E BRACOS

ENCOSTO

- Encosto com estrutura de sustentacéo externa injetada em Poliamida 6.0 com

30% de fibra de vidro na cor preta.

- Estrutura de sustentacéao interna injetada em polipropileno copolimero na cor
preta. Possui curvatura anatémica no encosto de forma a permitir a
acomodacéao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna

vertebral.

- Revestimento em Tela 100% Poliéster fixada na estrutura de sustentacao

interna por grampos com acabamento zincado.

- A fixacdo da estrutura interna na estrutura externa é feita por sistema de

encaixe.

- A fixacdo da estrutura externa do encosto no mecanismo € feita com parafusos
maquina Phillips na bitola %"x 20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola

Y4"x 20 fpp fixadas sob pressédo no suporte do encosto.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da

linha.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na

parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?® com 50

mm de espessura média.
- Revestimento do assento em Vinil.

- Carenagem do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor
preta, montada por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips,

auxiliando em futuras manutencgoes.
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- A fixacdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp

e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da

linha.

BRACOS

- Apoio e corpo do brago fixos, injetados em poliamida 6.0 com reforco de

30% de fibra de vidro, na cor preta.

- A fixacao do bracgo no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e

porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

MECANISMO

- Mecanismo com sistema reclinador do encosto (SRE), de estrutura monobloco,
soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e com
inclinacao fixa com 3° de inclinacéo e 2 furagoes para fixacdo do assento com
distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto
com regulagem de altura automatica através de catraca com 12 posicoes,
totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno
copolimero na cor preta. Inclinagao do encosto com 20° de curso semi-circular
acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posi¢des, com molas para o retorno

automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do reclinador.

- Alavanca de acionamento do SRE possui duas formas de acionamento. Ao ser
movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto
enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuéario. Ao ser movimentada
para baixo a alavanca permanece acionada sem a a¢do do usuario e permite que
o encosto fique em movimento livre até que o usuario puxe novamente a
alavanca para a posicdo neutra aonde ela ira frenar o mecanismo na posicao

desejada.

- Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em

Poliacetal.

- O mecanismo possui peca plastica de acabamento e protecao das laminas do

reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na cor preta.

finatec.org.br

fone: 61 33480400
fax: 6133073201
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- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

COLUNA

- Coluna central desmontavel fixada por encaixe coénico fabricada em tubo de
aco SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de
espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago temperado
de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na
montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por
mola & gas DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5
mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressao

dos componentes.
- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

BASE

- Base giratéria desmontavel com aranha injetada em poliamida 6.6 com reforco
de 30% de fibra de vidro de 5 hastes na cor preta, apoiada sobre 5 rodizios de
duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de diametro em nylon, esfera metalica
inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso

em carpetes, tapetes e similares.

- Montagem do rodizio na base é feito através de pino fabricado em a¢co SAE
1010/1020 com diametro de 11 mm com anel elastico em aco que possibilita a

montagem direta sem utilizacdo de buchas de adaptacao.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor prote¢do contra corrosao e excelente ancoragem da

tinta.
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- A tinta utilizada para a pintura é em po6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantindo resisténcia a radiacao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo
norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para
linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sao
curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de
200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para a parte metalica na cartela de cores da

linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:
Altura Total da Cadeira: 865 — 1060 mm
Profundidade Total da Cadeira: 700-770 mm
Largura Total da Cadeira: 700 mm

Extensao Vertical do Encosto: 440 mm

Largura do Encosto: 430 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm
Largura do Assento: 475 mm

Altura da Superficie do Assento: 445 — 560 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redacao dada pela
Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022,
indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva
Documentacdo comprobatéria e assinatura do profissional responsavel pela

Analise Técnica e emissao do Documento supracitado;

. Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 -
Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO;
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. Relatoério de Ensaio em Conformidade com a Norma ABNT NBR

13962:2018 - Emitido por Laboratério, acreditado pelo INMETRO;

. Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 14020:2002
e ABNT NBR ISO 14024:2004 - Emitido por Organismo Certificador de Produto,
acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rétulo Ecolégico para mobiliario e

cadeiras de escritério).

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de
garantia legal, contra defeitos de fabricagdo na estrutura metalica e pecas
plasticas com funcgéao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e
acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacéo, considerando
um turno de trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até
110 kg, desde que constatadas as condi¢cdes normais de Uso e Conservacéao do

produto;

5
=)
o
o
2z
@
=
=

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo

03 (trés) Comprovantes de Destinacao Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

saude humana;

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Laudo para o compensado do Assento:

. Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo

Florestal);
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Laudos para Espuma do Assento:

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratoério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacdo da Norma ABNT NBR 8537/2015 - Espuma flexivel de

poliuretano — Determinacédo da Densidade;
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. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacdo da Norma ABNT NBR 8619/2015 — Espuma flexivel de

poliuretano — Determinacédo da Resiliéncia;

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacdo da Norma ABNT NBR 9178/2015 — Espuma flexivel de

poliuretano — Determinacédo das Caracteristicas de Queima;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacéo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo em Chapa sem Solda:
NBR 8094 durante 1512 horas, com resultado d0/tO - Ri 0; ASTM D2794; ASTM
D 7091; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523 e
NBR 10545; e avaliacdo das Normas NBR 8096 e NBR 8095 em Chapa Soldada,
durante 408 horas, com resultados dO/tO - Ri O;
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MESA PLATAFORMA 1350X617X740

Plataforma simples central 1315 x 617 x 740 Tampo Confeccionado em MDP,
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em
todas faces, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na
cor semelhante ao revestimento do tampo, (fitas madeiras), com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixacao dos Tampos sdo fixados a estrutura
através de parafusos M6x10mm e buchas metalicas M6. Tampos com furagoes
universais, podendo ser fixados em qualquer uma das configuracoées disponiveis
na mesa. Pé Central Estrutura central confeccionada em tubos de aco carbono
50x50x1,5mm, tubo 40x20x1.2 e chapas de aco carbono dobradas de 0,9mm
para fechamento. Com berco de fixacdo das travessas confeccionados em chapa
de aco carbono de 2mm. Sapatas niveladoras acopladas a estrutura com altura

de 15mm, injetadas em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado

branco de 5/16” x 1”. Sapatas com acabamento metalizado. Travessas para
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ligacdo dos pés laterais ao central confeccionadas em tubo 40x20x1.2 em ac¢o
carbono, fixadas aos pés por meio de parafusos M6x12. Pés Laterais em formato
de trave, confeccionado em tubo 50x50x1.5mm usinado a laser em corpo Unico.
Com berco de fixacdo das travessas confeccionados em chapa de aco carbono de
2mm. Sistema de unido das pecas através de solda MIG MAG. Sapatas
niveladoras acopladas a estrutura com altura de 15mm, injetadas em
poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1”.
Sapatas com acabamento metalizado. Pés laterais acompanham a profundidade
dos tampos. Tratamento superficial todas as estruturas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos
e que a propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de
preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta

empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas
da ABNT.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade
no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a

empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.

-Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC, em nome do Fabricante do
mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo

florestal responsavel ou de reflorestamento;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma
NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosao por
exposicao a névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
tendo atendido o grau de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor
d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR
4628-3;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma
NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosao por
exposicdo a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham

unides soldadas, sem apresentar alteragdes na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos, conforme norma

NBR 8096:1983 — Material metalico revestido e nao revestido - Corrosao por
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exposicdo ao dioxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides

soldadas, nao devendo haver a presenca de corrosio;

-Certificacao de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP).
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as
Normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209,
ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou ASTM D 3359.
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BANQUETA ALTA, CROMADA

ENCOSTO
- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 12 mm de espessura em formato de concha tnica.

com aplicacao de resina verniz

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 12 mm de espessura em formato de concha tnica,
com aplicacao de resina verniz

- A fixacdo da concha encosto/assento na estrutura é feita por parafuso
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na

bitola Y"x 20 fpp, e porcas de inserto encravadas na madeira.

ESTRUTURA

- Estrutura de sustentacdo confeccionada com tubos de aco SAE 1010/1020
redondo com 22,22 mm de diametro e 1,06 mm de espessura de parede curvados
a frio em maquina curvadora CNC.

- Estrutura do apoio de pés confeccionada com tubos de aco SAE 1010/1020
redondo com 22,22 mm de diametro e 1,06 mm de espessura de parede curvados
a frio em maquina curvadora CNC.

- Travessa de fixacdo do assento fabricada em chapa de aco SAE 1020 com 3,00
mm de espessura.

- A unido das travessas, apoio de pés na estrutura da cadeira é feito por processo
de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura unica para
posterior montagem.

- Sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno copolimero na cor preta.

ACABAMENTO
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- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecédo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.
- A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para a linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.

- Os componentes metalicos cromados possuem a superficie preparada através
de decapagem quimica e polimento, recebendo posteriormente dupla camada de
niquel e banho de cromo decorativo trivalente.

DIMENSOES APROXIMADAS DA BANQUETA:

Altura Total da Cadeira: 960 mm

Largura Total da Cadeira: 485 mm

Profundidade Total da Cadeira: 490 mm

Largura do Encosto: 385 mm

Extensao Vertical do Encosto: 190 mm

Largura do Assento: 385 mm

Profundidade Superficie do Assento: 360 mm

Altura do Assento: 765 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redacao dada pela Portaria/MTP
n°® 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais
requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentacao
comprobatéria e assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e

emissdo do Documento supracitado;

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de
garantia legal, contra defeitos de fabricagdo na estrutura metalica e pecas
plasticas com funcao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e
acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacdo, considerando um
turno de trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg,

desde que constatadas as condi¢gdes normais de Uso e Conservacgao do produto;
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. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sdlidos, com envio de no minimo
03 (trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

saude humana;

. Relatorio de Ensaio de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8094:1983
— Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina, emitido por Laboratério acreditado pelo

Inmetro, em tubo de ago carbono cromado, durante 48 horas;
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BIOMBO DE VIDRO

Biombo Reto nas dimensodes: 1200mm (L) x 300mm (A). Tampo superior em
vidro incolor. Fixacdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. Fixado ao tampo da mesa por um

suporte de fixacao plastico com parafuso estrutural.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando

assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA;
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ARMARIO ALTO FECHADO 800X450X1600

Armario alto fechado com 01 prateleira fixa e 2 prateleiras méveis. Tampo
superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (02 laterais,
base, fundo, 01 prateleira fixa e 2 prateleiras moéveis) confeccionados com chapas
de particulas de madeira de meédia densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 15mm revestida nas duas faces com laminado

melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a

madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP),
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oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de
1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Duas portas
confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores em
PVC cor aluminio, fechadura tambor e dobradicas de 90°. O Rodapé metalico é
confeccionado em chapa de ago carbono com dobras de 20x20mm, niveladores
injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de
1/4”x1”sextavado. Fixado na base com parafusos auto arrochantes. A Fixacao
das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago
zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas
de madeira de 68x30mm, e demais parafusos auto arrochantes com acabamento
bi cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso
a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria
possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com
resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado

atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Dimensées: 800mm (L) x 465mm (P) x 1600mm (A).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

. Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando
assim que a empresa fabricante estd regularizada junto ao IBAMA;

. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

. Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do
trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do

Ministério do Trabalho.

12627/2025 - COWORKING
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ARMARIO MEDIO FECHADO, 800X465X1100

Armario medio fechado com 2 prateleiras méveis. Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS
de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo, 01
prateleira fixa e 2 prateleiras moveis) confeccionados com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura
de 15mm revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia
a impactos e termicamente estavel. Duas aas confeccionadas com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores em PVC cor aluminio,
fechadura tambor e dobradicas de 90°. O Rodapé metalico é confeccionado em
chapa de ago carbono com dobras de 20x20mm, niveladores injetados em
poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de
1/4”x1”sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixacao
das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15Smm em aco
zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas
de madeira de 68x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento
bi cromatizado. Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso
a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria
possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com
resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado

atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Dimensées: 800mm (L) x 465mm (P) x 1100mm (A).
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APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando

assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA;

- Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de

manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

- Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do
trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do

Ministério do Trabalho.
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MODULOS MDF, BANCADA ALTA COM PORTAS E NICHOS

Moéveis em MDF ou MDP com, no minimo, 18 mm de espessura (tampo, portas,
prateleiras e fundo), revestidos em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administracao, devendo
a contratada apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas, claras e
escuras). Bordas frontal, lateral e posterior com acabamento em fita de PVC de
2,5mm de espessura, coladas pelo processo hot-melt, em todo seu perimetro.
Juncéao das pecas através de parafusos de ago e buchas metalicas.

Todos os componentes necessarios a estrutura dos moveis deverao estar inclusos
na confeccdo, como por exemplo corredicas metalicas, dobradicas metalicas,
puxadores, sapatas ou rodizios, fechaduras (com no minimo 2 chaves), entre
outros, sempre com rigor pela qualidade e durabilidade do componente.
Alternativamente podera haver estruturagdo com uso de componentes metalicos,
com aplicacdo de tinta eletrostatica epoxi-pd, com tratamento anti-ferruginoso.
Ficara a cargo do licitante vencedor apresentar o projeto 2D e 3D com
detalhamento estrutural para aprovacdo prévia por parte da Administracéo,
podendo ser solicitada alteracao para adequacao a demanda inclusive em relacéo
aos componentes utilizados. Todos os méveis confeccionados deverado seguir as
diretrizes e as recomendagdes da norma regulamentadora n° 17 (NR-17) -
ergonomia. Apo6s confeccionados, os moveis deverdo ser entregues e instalados
nos locais previamente informados pelo IFB. Para fixacao de qualquer médulo em
contato com parede ou teto, devera ser utilizada uma folha intermediaria de isopor
com espessura em conformidade com a necessidade do ambiente, para evitar a
proliferacdo de fungos ou bactérias que gerem mofo. O descarte de residuos de

montagem e/ou desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local
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adequado.
A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a)
ou projetista apto a atender as exigéncias de confeccao de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producéo: 03 (trés) anos.
Medidas 1: 790x460x1100

Medidas 2: 850x460x1100

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios
orientadores para o desenvolvimento e uso de rétulos e declaracoes
ambientais, incluindo a selecdo de categorias de produtos, critérios
ambientais dos produtos, caracteristicas funcionais dos produtos para
avaliar e demonstrar sua conformidadeeestabelece os procedimentos de
certificagao para a concessao do rétulo (NBRISO 14020/14024). Em nome
do fabricante.

e Certificado emitido pela ABNT (Associagao Brasileira de Normas Técnicas)
ou outra empresa certificadora, de Processo de Preparacao e Pintura em
superficies metalicas, sendo que o documento devera apresentar em seu
escopo os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta,
Determinacao do brilho da superficie, medicdo nao destrutiva da
espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base, resisténcia
de revestimentos organicos para os efeitos de deformacdo rapida e
determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme
de pintura como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o
resultado encontrado para cada ensaio. Em nome do fabricante.

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Em nome do fabricante.

e Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.
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FLIP
CADEIRA GIR. COM TELA E BRACOS

ENCOSTO
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- Encosto com estrutura de sustentacédo externa injetada em Poliamida 6.0 com

30% de fibra de vidro na cor preta.

- Estrutura de sustentacéo interna injetada em polipropileno copolimero na cor
preta. Possui curvatura anatémica no encosto de forma a permitir a
acomodacao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna

vertebral.

- Revestimento em Tela 100% Poliéster fixada na estrutura de sustentacéo

interna por grampos com acabamento zincado.

- A fixacao da estrutura interna na estrutura externa € feita por sistema de

encaixe.

- A fixacao da estrutura externa do encosto no mecanismo ¢é feita com parafusos
magquina Phillips na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola

Y4"x 20 fpp fixadas sob pressdo no suporte do encosto.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na

parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?® com 50

mm de espessura média.
- Revestimento do assento em Vinil.

- Carenagem do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor
preta, montada por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips,

auxiliando em futuras manutencoes.

- A fixacdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp

e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

BRACOS

- Apoio e corpo do braco fixos, injetados em poliamida 6.0 com reforco de

30% de fibra de vidro, na cor preta.
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- A fixacdo do braco no assento ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e

porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

MECANISMO

- Mecanismo com sistema reclinador do encosto (SRE), de estrutura monobloco,
soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e com
inclinacao fixa com 3° de inclinacéo e 2 furagoes para fixacdo do assento com
distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto
com regulagem de altura automatica através de catraca com 12 posigoes,
totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno
copolimero na cor preta. Inclinacdo do encosto com 20° de curso semi-circular
acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posicoes, com molas para o retorno

automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do reclinador.

- Alavanca de acionamento do SRE possui duas formas de acionamento. Ao ser
movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto
enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuario. Ao ser movimentada
para baixo a alavanca permanece acionada sem a agdo do usuario e permite que
o encosto fique em movimento livre até que o usuario puxe novamente a
alavanca para a posicdo neutra aonde ela ira frenar o mecanismo na posicéo

desejada.

- Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em

Poliacetal.

- O mecanismo possui peca plastica de acabamento e protecdo das laminas do

reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na cor preta.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

COLUNA

- Coluna central desmontavel fixada por encaixe coénico fabricada em tubo de
aco SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de
espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago temperado
de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na
montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por

mola & gas DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5

5
=)
o
o
2z
@
=
=

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900



O FINNT=C

mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressao

dos componentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

BASE

- Base giratéria desmontavel com aranha injetada em poliamida 6.6 com refor¢co
de 30% de fibra de vidro de 5 hastes na cor preta, apoiada sobre 5 rodizios de
duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de diametro em nylon, esfera metalica
inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso

em carpetes, tapetes e similares.

- Montagem do rodizio na base ¢ feito através de pino fabricado em ago SAE
1010/1020 com diametro de 11 mm com anel elastico em aco que possibilita a

montagem direta sem utilizagdo de buchas de adaptacao.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor prote¢do contra corrosao e excelente ancoragem da

tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantindo resisténcia a radiacao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo
norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para
linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sao
curadas em estufa com esteira de movimentacao continua a temperatura de

200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para a parte metalica na cartela de cores da

linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:
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Altura Total da Cadeira: 865 — 1060 mm
Profundidade Total da Cadeira: 700-770 mm
Largura Total da Cadeira: 700 mm

Extensao Vertical do Encosto: 440 mm

Largura do Encosto: 430 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm
Largura do Assento: 475 mm

Altura da Superficie do Assento: 445 — 560 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora
NR 17 — Ergonomia — conforme redacéo dada pela Portaria/MTP n° 423 de
07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da
Norma o Produto atende; com a respectiva Documentag¢do comprobatoéria e
assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e emissao do

Documento supracitado;

¢ Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido
por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO;

¢ Relatorio de Ensaio em Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 -
Emitido por Laboratoério, acreditado pelo INMETRO;

* Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e
ABNT NBR ISO 14024:2004 - Emitido por Organismo Certificador de Produto,
acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rétulo Ecolégico para mobiliario e

cadeiras de escritério).

* Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia

legal, contra defeitos de fabricagao na estrutura metalica e pecas plasticas com

funcéo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos
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cromados, também contra defeitos de fabricacdo, considerando um turno de
trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde

que constatadas as condi¢des normais de Uso e Conservag¢ao do produto;

¢ Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinac¢ao Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

sauide humana;

66

BANQUETA ALTA

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado com 12 mm de espessura
meédia.

- Espuma expandida/laminada, flexivel micro-celular, isenta de CFC, com
densidade de 33 Kg/m?® e 30 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em Poliéster fixado por grampos com acabamento
zincado.

- Fixacao do assento a estrutura é feito por parafuso Philips 4,5 mm.

ESTRUTURA

- Estrutura fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de
diametro e 1,06 mm de espessura de parede.

- Aro de suporte do assento fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo
com 19,05 mm de diametro e 1,06 mm de espessura de parede.

- Apoio de pés e reforco interno fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo
com 19,05 mm de diametro e 1,06 mm de espessura de parede.

- A uniao aro de suporte do assento, do aro de apoio de pés e da estrutura do
encosto na estrutura da cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG em
célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior montagem.

- Sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno copolimero na cor grafite.

ACABAMENTO
- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através

de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua

automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
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tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecédo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.
- A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epodxi),
garantindo resisténcia a radiacdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para a linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa

com esteira de movimentacédo continua a temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS DA BANQUETA:
Largura Total da Banqueta: 340 mm

Largura do Assento: 300 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 300 mm
Profundidade Total da Banqueta: 340 mm

Altura do Assento: 745 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redacéao dada pela Portaria/MTP
n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais
requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentagio
comprobatodria e assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e

emissdo do Documento supracitado;

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de
garantia legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas
plasticas com funcao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e
acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacao, considerando um
turno de trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg,

desde que constatadas as condi¢gdes normais de Uso e Conservacgao do produto;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo
03 (trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

saude humana;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:
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. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo da Norma NBR 17088 em
chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliacao das
Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com
resultado Ri 0; E avaliagdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443;
ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359;
e ASTM D2794.
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MESA DIRETIVA 1700X700, COM ARMARIO LATERAL
Mesa diretiva pé cavalete para armario 1700x700x740

Mesa diretiva pé cavalete para armario. Dimensoes mesa principal: 1700L x 700P
x 740A. Tampo confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todas faces, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (fitas
madeiras), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Tampo fixado a a
estrutura através de parafusos M6x10mm e buchas metalicas M6. Tampos com
furagdes universais, podendo ser fixados em qualquer uma das configuragoes
disponiveis na mesa. Somente 01 pé lateral em formato cavalete, confeccionado
em tubo 50x30 usinado a laser em corpo Unico. Sistema de unido das pecas
através de solda MIG MAG. Sapatas niveladoras acopladas a estrutura com altura
de 15mm, injetadas em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16” x 1”. Sapatas com acabamento metalizado. Pé lateral acompanha
a profundidade do tampo. Tratamento superficial todas as estruturas em aco
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a proépria industria possua o equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de
preparacéo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas
da ABNT.

ARMARIO DIRETIVA ESQUERDO C/ RECORTE

Armario diretiva modelo 03 gavetas e 01 porta esquerda com recorte para receber

caixa de tomadas. Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de
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madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura
de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Tampo principal fixado a estrutura por meio de
buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos de montagem rapida,
com 1 recorte para caixa de tomadas. Corpo (laterais, base, prateleira, porta e
frente das gavetas) do armario confeccionadas no mesmo material do tampo com
espessura de 15mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao
revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Puxadores em PVC cor aluminio e dobradicas 90°. Gavetas
confeccionadas em BP com substrato MDP com espessura de 15mm, revestida
nas duas faces com filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel
(BP), com acabamento superior e inferior com fita ABS de 1mm, com acabamento
nas cores semelhantes ao do revestimento (cores solidas e madeiradas). Gavetas
simples com corredicas estampadas em ago carbono com roldanas. Gaveta pasta
com corredicas fabricadas em chapa de aco dobrada, trilho telescopico.
Fechadura com acabamento cromado, com aplicacdo na primeira gaveta,
possibilitando o travamento somente da primeira gaveta. Contém 02 pecas de
chaves com capa plastica “escamoteavel” com acabamento preto, dupla face e
extracdo, rotagcdo de 180°, cilindro com corpo de 20mm de comprimento e
diametro de 18mm com 02 (duas) abas para fixac¢ao, feita na frente do gaveteiro.
Trava de gaveta confeccionada em aco carbono fixa no tampo, possibilitando
somente o fechamento da primeira gaveta. Niveladores com dimenséo de 27mm e
altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16” x 1” sextavado e buchas plasticas. Fixacao das laterais, base,
tampo e divisdo do armario por meio de tambor de giro de 15Smm em ago zamak
com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de 08x30mm, e demais parafusos auto autoatarrachante com

acabamento bicromatizado.

Dimensodes: 655mm(A) x 1600mm(L) x SO00mm(P).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:
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-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade
no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a

empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.

-Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC, em nome do Fabricante do
mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo

florestal responsavel ou de reflorestamento;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma
NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosdo por
exposicao a névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
tendo atendido o grau de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor
d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR
4628-3;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma
NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosao por
exposicdo a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham

unides soldadas, sem apresentar alteragdes na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos, conforme norma
NBR 8096:1983 — Material metalico revestido e nao revestido - Corrosao por
exposicdo ao dioxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides

soldadas, ndo devendo haver a presenca de corrosao;

-Certificacao de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP).
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as
Normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209,
ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou ASTM D 3359.
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POLTRONA GIR. COM APOIO DE CABECA, TELA E BRACOS

ENCOSTO

- Encosto com estrutura de sustentacao injetada em Poliamida 6.0 com 30% de
fibra de vidro.

- Estrutura com curvatura anatomica de forma a permitir a acomodacdo das
regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Revestimento do encosto em Tela 100% Poliéster com acabamento em resina
acrilica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m? de gramatura fixada na estrutura

de sustentacao através de encaixe por meio de perfil.
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- Suporte do encosto fabricado em aco estrutural com 6,35 mm de espessura, que
permite 7 posicoes de regulagem de altura automatica através de catraca,
totalizando 70 mm de curso recoberto por capa injetada em polipropileno
copolimero.

- A fixacao do suporte do encosto na estrutura do encosto é feita com parafusos
maquina Phillips Cabeca Panela para plastico na bitola 5,0 mm fixado
diretamente na estrutura do encosto e no suporte do encosto.

- A fixagao do conjunto encosto e suporte de fixacdo do encosto no mecanismo é
feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas torque sextavada com flange
na bitola %4” 20 fpp.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas plasticas e revestimentos na

cartela de cores da linha.

APOIO DE CABECA

- Clip interno e externo de fixacdo do apoio de cabeca fabricado em poliamida 6.0
com 30% de reforco de fibra de vidro.

- Os dois clips sao fixados na estrutura do encosto por encaixe e a unido do
conjunto é feita por parafuso Philips Cabec¢a Panela para plastico na bitola 5,0
mm formando o conjunto de fixacao de suporte do apoio de cabega.

- Suporte de sustentac¢ao do apoio de cabeca fabricado em poliamida 6.0 com 30%
de reforco de fibra de vidro, com 5 posicoes de regulagem de altura totalizando 40
mm de curso fixado no conjunto de fixagao de suporte do apoio de cabeca por
encaixe. A regulagem é feita pelo usurario de forma automatica sem o uso de
botodes ou gatilhos.

- Carenagem do apoio de cabecga fabricado em polipropileno copolimero injetado
na cor preta fixado no suporte sustentacdo do apoio de cabeca por parafusos
Phillips Cabeca Chata para plastico na bitola com 4,0 mm.

- Estrutura do apoio de cabeca fabricado em polipropileno copolimero injetado
fixado na carenagem do apoio por sistema de encaixe.

- Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade 30 a 37 Kg/m?® e 25 mm de espessura média.

- Revestimento do apoio de cabeca em Vinil,fixado por grampos com acabamento
zincado.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas plasticas e revestimentos na

cartela de cores da linha.

APOIO LOMBAR
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- Apoio lombar injetado em poliamida 6.0 com regulagem de altura montado sobre
suporte de regulagem do apoio lombar injetado em poliamida 6.0 totalizando 40
mm de curso.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas plasticas na cartela de cores da

linha.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 15 mm de espessura média. Possui curvatura na
parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.

- Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade 30 a 37 Kg/m?® e 60 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em Vinil, ,fixado por grampos com acabamento
zincado.

- Carenagem do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor
preta, montada com parafusos Phillips, auxiliando em futuras manutencoes.

- A fixacdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da

linha.

BRACOS

- Apoia bragos SL New PP e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado
texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato de “L” fabricada em
chapa de ago estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de
espessura, pintada, com 7 posi¢coes de regulagem de altura feita por botao
injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em
formato de “L” possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso
com utilizacdo de chave com curso de 25 mm em cada braco durante a montagem
do braco no assento.

- A fixacao do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola “%"x 20 fpp e

porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.

MECANISMO
- Mecanismo do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulagem de inclinacdo do
assento e encosto e travamento em qualquer um dos estagios, dotado de sistema

anti-impacto que libera o encosto somente com aplicagao de leve pressao das
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costas do usuario evitando impactos indesejados, ou relax livre com livre
flutuacao.

- Assento com inclinagdo regulavel entre -2° e -7°.

- Possui ajuste de tensdo da mola por manipulo frontal.

- Possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinagao do
encosto e para a regulagem da altura do assento.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

COLUNA

- Coluna central desmontavel fixada por encaixe coénico fabricada em tubo de ago
SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de
parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago temperado de alta
resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na
montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas
DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais
ou para menos, quando medida montada, devido & compressao dos componentes.
- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

BASE

- Base giratéria desmontavel com aranha injetada em poliamida 6.6 com reforco
de 30% de fibra de vidro de 5 hastes, na cor preta, apoiada sobre 5 rodizios de
duplo rolamento com 65 mm de diametro em nylon, esfera metalica inserida na
estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes,
tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro,
amadeirados e com revestimentos vinilicos.

- Montagem do rodizio na base é feito através de pino fabricado em aco SAE
1010/1020 com diametro de 11 mm com anel elastico em a¢o que possibilita a
montagem direta sem utilizacdo de buchas de adaptacao.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,

proporcionando melhor protecédo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.
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- A tinta utilizada para a pintura é em po6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para a linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentacéo continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da

linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:
Altura Total da Cadeira: 1175-1400 mm
Largura Total da Cadeira: 700 mm
Profundidade Total da Cadeira: 700-1025 mm
Extensao Vertical do Encosto: 565 mm

Largura do Encosto: 470 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm
Largura do Assento: 500 mm

Altura do Assento: 455-570 mm

Altura do apoio de cabec¢a: 165 mm

Largura do apoio de cabeca: 335 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redagéo dada pela Portaria/MTP
n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais
requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentacao
comprobatoria e assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e

emissdo do Documento supracitado;

. Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 -
Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO;

. Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 14020:2002
e ABNT NBR ISO 14024:2004 - Emitido por Organismo Certificador de Produto,
acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rotulo Ecolégico para mobiliario e

cadeiras de escritério);

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de
garantia legal, contra defeitos de fabricagdo na estrutura metalica e pecas

plasticas com funcao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e
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acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricagdo, considerando um
turno de trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg,

desde que constatadas as condi¢des normais de Uso e Conservacgao do produto;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo
03 (trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

saude humana;

Laudos para a Tela do Encosto:

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo Inmetro,
conforme Norma ABNT NBR 13384:1995 (Resisténcia ao Estouro) e ABNT NBR
10591:2008 (Gramatura);

Laudo para o compensado do Assento:

. Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo

Florestal);

Laudos para Espuma do Assento (Expandida):

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratoério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacao da Norma ABNT NBR 8537/2022 — Espuma flexivel de poliuretano

— Determinacgao da Densidade;

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacdo da Norma ABNT NBR 8619/2022 — Espuma flexivel de poliuretano

— Determinacao da Resiliéncia;

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacdo da Norma ABNT NBR 9178/2022 — Espuma flexivel de poliuretano

— Determinacao das Caracteristicas de Queima;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:
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. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo da Norma NBR 17088 em
chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliacao das
Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com
resultado Ri O; E avaliacdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443;
ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359;
e ASTM D2794.

69

POLTRONA FIXA DE APROXIMACAO, COM TELA E BRACOS

Poltrona desenvolvida conforme NBR13962:2018, obedecendo a um rigido
controle de qualidade, com espaldar fabricado com chassi perimetral
anatomicamente injetado em poliamida na cor preta, com refor¢o em fibra de vidro
na propor¢do de 30%, com largura de parede variavel entre 30mm e 60mm,
fabricado em duas partes conectaveis por encaixe, com revestimento feito por
malha de poliéster de alta tenacidade, que proporciona excelente apoio da regiao
lombar e garante a transpiracdo do corpo, sendo a fixacdo da mesma efetuada
pelo encaixe das duas partes plasticas e posterior travamento com grampos
metalicos. Assento fabricado com estrutura interna em madeira compensada com
espessura minima de 12mm, conformada anatomicamente; com superficie ideal
para acoplamento da espuma, que € produzida em poliuretano injetado com
densidade controlada de 50 Kg/m3, isenta de CFC, com S50mm de espessura, com
borda frontal ergonomicamente projetada para nao obstruir o fluxo sanguineo do
usuario. Porcas garras metalicas encravadas na face superior do chassi, a fim de
promover a fixacdo de parafusos para montagem do assento. Carenagem para
contracapa do assento injetada em polipropileno com arremate perfeito nas
bordas estofadas, sem utilizagao de perfis emborrachados. Estrutura fixa do tipo
continua, ou balanco, ou balancim, ou “S” ou “C” invertido, onde o assento fica
em suspensao ou “balanco”, uso nas ocasides de interlocucédo ou espera, sendo a
armacao em aco tubular de secdo circular com bitola externa minima de 17 X
2,2mm. Bracos integrados como prolongamento da estrutura da cadeira, com
acabamento superior de contato com o usuario em polipropileno injetado na cor
preta, fixados a estrutura através de parafusos. Solda dos elementos metalicos da
estrutura do tipo MIG. Sapatas deslizantes injetadas em polipropileno, sendo as
sapatas frontais injetadas de forma a dificultar o tombamento da cadeira para a
frente quando em uso. Revestimento dos estofados desenvolvidos em laminado
sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

Areas metalicas aparentes em pintura epéxi pé na cor preta.
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Dimensées em milimetros, com amplitude de acordo & NBR13962, com variacéao

maxima de 5%:
Assento: largura 480mm, profundidade 470mm.

Espaldar: largura 430mm, altura440mm. Altura do assento ao chao: 470mm.

APRESENTAR JUNTO COM PROPOSTA

e Certificado de conformidade com a NBR 13962:2018, emitido pela préopria
ABNT ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As
informacdes constantes no certificado deverdo ser suficientes para a
correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo

laudo de avaliacao emitido por laboratoério acreditado pelo Inmetro;

e Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do Ministério do Trabalho

e devera vir acompanhado do documento de aptidao profissional;
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e Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC ou CERFLOR, tal

certificacdo devera estar em nome do Fabricante do mobiliario

fone: 61 33480400
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comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal

responsavel ou de reflorestamento;

e Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo
licitatério, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no

minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacéo;

e Apresentar declaracdo de autorizacao de comercializacdo dos produtos,
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caso nao seja o fabricante, assinada por responsavel devidamente
acreditado, onde devera constar também uma garantia de no minimo 05

(cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacao;

e Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cédigo de certificacao,

devera informa-lo para comprovacdo com a especificacdo técnica e

documentacao apresentada, onde ndo serdo aceitos catalogos comerciais,
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a licitante deve elaborar documento ilustrativo especifico para este
certame em acordo com as especificacdes constante em sua proposta. Em
carater de diligéncia, poderdo ser solicitados documentos técnicos
complementares tais como: projetos, desenhos técnicos, laudos de

conformidade com as normas da ABNT.

70

PONTRONA 4 PES BEE

ENCOSTO

- Estrutura do encosto fabricado em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 redondo
com 25,4 mm de diametro (1”) e 1,20 mm de espessura de parede, curvados a frio em
curvadora CNC.

- Travessas verticais do encosto fabricado em tubo de aco industrial SAE 1010/1020
redondo com 19,05 mm de diametro (5/8’) e 1,20 mm de espessura de parede.

- Elemento de unido do encosto fabricado em tubo de aco industrial SAE 1010/1020
redondo com 22,22 mm de diametro (7/8”) e 1,06 mm de espessura de parede.

- Elemento de fixacdo do encosto no assento em formato “L” fabricado em chapa de
aco NBR 6658 com 4,76 mm de espessura.

- A unido das travessas verticais, elemento de uniao e elemento de fixacao do encosto
no assento na estrutura do encosto é feita por processo de solda do tipo MIG em célula
robotizada formando wuma estrutura unica para posterior montagem por
aparafusamento.

- Base de fixacdo da capa estofada fabricado em compensado amescla com 10 mm de
espessura média fixado na estrutura por parafusos Philips auto atarraxante com 4,8
mm de diametro com cabeca chata.

- Revestimento interno do encosto fabricado em Tela 100% Poliéster com acabamento
em resina acrilica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m? de gramatura fixada por
grampos com acabamento zincado na parte inferior do encosto.

- Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade média de 28 Kg/m?® e 25 mm de espessura média.

- Manta de espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade média de 23 Kg/m® e 10 mm de espessura média na
parte de tras do encosto.

- Revestimento em tecido Vinil.

- A fixagdo do encosto no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429
do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola “%"x 20 fpp através do
elemento de fixacdo do encosto em formato “L” em porcas de garra encravadas e

rebitadas na madeira do assento.

5
=)
o
o
2z
@
=
=

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900



O FINAT=C

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado amescla com 15 mm de espessura média.

- Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade média de 33 Kg/m?® e 50 mm de espessura média.

- Finalizacdo em 1 camada com manta de fibra.

- Revestimento em tecido Vinil, fixado por grampos com acabamento zincado.

- Contracapa do assento em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.

- A fixacao do conjunto encosto/assento na estrutura é feita com parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20
fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento e por parafusos
Philips auto atarraxante com 4,5 mm de diametro com cabeca flangeada.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.

BASE

- Suporte de fixacao do assento fabricado em chapa de aco estrutural ASTM A36 com
6,35 mm de espessura.

- Elemento de unido dos pés e de apoio do assento fabricado em tubo de aco SAE
1010/1020 redondo com 19,05 mm de diametro e 1,90 mm de espessura de parede,
curvados a frio em curvadora CNC.

- Travessas de fixacdo do assento fabricadas em chapa de aco com 4,76 mm de
espessura.

- Anéis de encaixe para fixacdo dos pés de madeira fabricado em tubo de ago SAE
1010/1020 redondo com 38,10 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede.
- A unido dos anéis de encaixe para fixacao dos pés, das travessas de fixacdo do
assento e do suporte de fixacdo do assento no elemento de unido dos pés e de apoio
do assento é feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando
um conjunto Gnico para posterior montagem.

- Estrutura fixa 4 pés em madeira macica, com acabamento envernizado, inseridos
sob pressao nos anéis de encaixe de fixacdo dos pés, travados posteriormente com um
parafuso Philips cabeca flangeada na bitola 4,5 mm de diametro em cada um dos pés
de madeira.

- Pés em madeira com acabamento envernizado com possibilidade de haver nés,
manchas naturais, diferencas de tonalidade e desenhos diferentes dos veios de
madeira, caracteristicas deste tipo de matéria-prima.

- Sapata antiderrapante inseridas sob pressao nos pés de madeira.

ACABAMENTO
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- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo
resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagéo continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Altura Total da Cadeira: 780 mm

Profundidade Total da Cadeira: 570 mm
Largura Total da Cadeira: 580 mm

Extensao Vertical do Encosto: 335 mm

Largura do Assento: 495 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 460 mm

Altura do Assento: 465 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR
17 — Ergonomia — conforme redacao dada pela Portaria/MTP n°® 423 de 07/10/2021,
em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto
atende; com a respectiva Documentacao comprobatéria e assinatura do profissional

responsavel pela Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado;

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas plasticas com fung¢éo
estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados,
também contra defeitos de fabricacao, considerando um turno de trabalho de 8 (oito)
horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as

condi¢cdes normais de Uso e Conservacao do produto;
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. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a saude

humana;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacao e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliagdo da Norma NBR 17088 em chapa
soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliacdo das Normas
NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri
0; E avaliacdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR
11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794.

71

MESA LATERAL 300X510

TAMPO

- Fabricado em chapa de MDF de 18 mm de espessura média, com superficie em
melaminico e borda chanfrada com acabamento lateral envernizada.

- A fixacdo do tampo na estrutura é feita através de parafusos Philips 4,8 mm
autoatarrachante.

Nota: Verificar cores disponiveis para o tampo na cartela de cores da linha.

ESTRUTURA

- Estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm de
diametro e 1,06 mm de espessura de parede.

- Suporte de fixacdo do tampo fabricado em chapa de aco SAE 1020 com 3,18 mm de
espessura.

- Base da estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com 15,87
mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede.

- A unido da base e do suporte de fixacdo do tampo na estrutural é feita por processo
de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura unica para
posterior montagem.

- Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta.

ACABAMENTO
- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de

banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
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sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corroséo e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi) garantindo
resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentag¢édo continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA MESA:

Largura da Tampo da Mesa: 300 mm
Altura da Mesa: 510 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacédo na estrutura metalica e pecas plasticas com funcgéo
estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados,

também contra defeitos de fabricacéo;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a satde

humana;

umento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo da Norma NBR 17088 em chapa
soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliacao das Normas
NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri
0; E avaliacao em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR
11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794.
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MESA PLATAFORMA 1350X617X740

Plataforma simples central 1315 x 617 x 740 Tampo Confeccionado em MDP,
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo tnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todas faces,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (fitas madeiras), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixacdo dos Tampos sao fixados a estrutura através de parafusos M6x10mm
e buchas metalicas M6. Tampos com furag¢des universais, podendo ser fixados em
qualquer uma das configuracdes disponiveis na mesa. Pé Central Estrutura central
confeccionada em tubos de ago carbono 50x50x1,5mm, tubo 40x20x1.2 e chapas de
aco carbono dobradas de 0,9mm para fechamento. Com berco de fixagcao das
travessas confeccionados em chapa de aco carbono de 2mm. Sapatas niveladoras
acopladas a estrutura com altura de 15mm, injetadas em poliuretano de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1”. Sapatas com acabamento
metalizado. Travessas para ligacdo dos pés laterais ao central confeccionadas em
tubo 40x20x1.2 em ago carbono, fixadas aos pés por meio de parafusos M6x12. Pés
Laterais em formato de trave, confeccionado em tubo 50x50x1.5mm usinado a laser
em corpo Unico. Com berc¢o de fixacao das travessas confeccionados em chapa de ago
carbono de 2mm. Sistema de uniado das pecas através de solda MIG MAG. Sapatas
niveladoras acopladas a estrutura com altura de 15mm, injetadas em poliuretano de
alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1”. Sapatas com
acabamento metalizado. Pés laterais acompanham a profundidade dos tampos.
Tratamento superficial todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria
industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a
po com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacgao, tratamento e tempo de
cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado

atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa

fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.
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-Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC, em nome do Fabricante do
mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal

responsavel ou de reflorestamento;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR
17088:2023 — Material metalico revestido e néao revestido — Corrosédo por exposi¢éo a
névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas, tendo atendido o
grau de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e

grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR 4628-3;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR
8095:2015 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosdo por exposicdo a
atmosfera iimida saturada, em corpos de prova que contenham unibdes soldadas, sem

apresentar altera¢des na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos, conforme norma NBR
8096:1983 — Material metalico revestido e néo revestido - Corrosdo por exposicéo ao
dioxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides soldadas, nao

devendo haver a presenca de corrosio;

-Certificacdo de conformidade de Preparacao de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP). Devera ser em
nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou
ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou ASTM D 3359.
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BIOMBO LATERAL DE VIDRO PARA PLATAFORMA
BIOMBO RETO PARA PLATAFORMA 500L

Biombo Reto nas dimensodes: 500mm (L) x 300mm (A). Tampo superior em vidro
incolor. Fixacgdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo
e parafusos M6x12. Fixado ao tampo da mesa por um suporte de fixacao plastico

com parafuso estrutural.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim

que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA;
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ARM. BAIXO ABERTO 800X450

Armario baixo aberto com 01 prateleira mével. Tampo superior confeccionado com
chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos
e termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 01 prateleira) confeccionados
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 15mm revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. O Rodapé metalico é confeccionado em
chapa de aco carbono com dobras de 20x20mm, niveladores injetados em poliuretano
de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4”x1”sextavado. Fixado na base
com parafusos autoatarrachantes. A Fixacdo das Laterais, base e tampo fixados por
meio de tambor de giro de 15mm em aco zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de 68x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em acgo
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacado,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de

forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Dimensoées: 800mm (L) x 465mm (P) x 740mm (A).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim

que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA;

- Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC, em nome do Fabricante
do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal

responsavel ou de reflorestamento;

5
=)
o
o
2z
@
=
=

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900



O FINAT=C

- Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do
trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende
aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho.
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ARM. BAIXO COM PORTAS 800X450

Armario baixo fechado com 01 prateleira mével. Tampo superior confeccionado com
chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos
e termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 01 prateleira) confeccionados
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 15mm revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Duas portas confeccionadas com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores em PVC cor aluminio,
fechadura tambor e dobradicas de 90°. O Rodapé metalico é confeccionado em chapa
de ago carbono com dobras de 20x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 1/4”x1”sextavado. Fixado na base com
parafusos autoatarrachantes. A Fixacdo das Laterais, base e tampo fixados por meio
de tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de 88x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em aco
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de

forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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Dimensées: 800mm (L) x 465mm (P) x 740mm (A).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim

que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA;

- Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC, em nome do Fabricante
do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal

responsavel ou de reflorestamento;

- Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do
trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende
aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho.
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CADEIRA GIR. COM TELA E BRACOS

ENCOSTO

- Encosto com estrutura de sustentacao externa injetada em Poliamida 6.0 com 30%
de fibra de vidro na cor preta.

- Estrutura de sustentacéo interna injetada em polipropileno copolimero na cor preta.
Possui curvatura anatémica no encosto de forma a permitir a acomodagao das regides
dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Revestimento em Tela 100% Poliéster fixada na estrutura de sustentacao interna por
grampos com acabamento zincado.

- A fixacdo da estrutura interna na estrutura externa é feita por sistema de encaixe.

- A fixacdo da estrutura externa do encosto no mecanismo é feita com parafusos
magquina Phillips na bitola ¥"x 20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola %"x 20

fpp fixadas sob pressdo no suporte do encosto.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na parte
frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?® com 50 mm
de espessura média.

- Revestimento do assento em Vinil.
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- Carenagem do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,
montada por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips, auxiliando em
futuras manutencoes.

- A fixacdo do assento no mecanismo € feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas

de garra encravadas e rebitadas na madeira.

BRACOS

- Apoio e corpo do brago fixos, injetados em poliamida 6.0 com refor¢co de 30% de fibra
de vidro, na cor preta.

- A fixacao do brago no assento € feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra

encravadas e rebitadas na madeira.

MECANISMO

- Mecanismo com sistema reclinador do encosto (SRE), de estrutura monobloco,
soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e com inclinagao fixa
com 3° de inclinacéo e 2 furacdes para fixacao do assento com distancia entre centros
de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura
automatica através de catraca com 12 posic¢oes, totalizando 80 mm de curso, recoberto
por capa injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Inclinacdo do encosto com
20° de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posi¢oes, com
molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do
reclinador.

- Alavanca de acionamento do SRE possui duas formas de acionamento. Ao ser
movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto
a alavanca permanecer acionada pelo usuario. Ao ser movimentada para baixo a
alavanca permanece acionada sem a acéo do usuario e permite que o encosto fique em
movimento livre até que o usuario puxe novamente a alavanca para a posi¢cao neutra
aonde ela ira frenar o mecanismo na posi¢ao desejada.

- Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal.
- O mecanismo possui peca plastica de acabamento e protecdo das laminas do
reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na cor preta.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

COLUNA
- Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de aco SAE

1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede,
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rolamento/mancal axial de giro, arruela de aco temperado de alta resisténcia, bucha
mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de
regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola a gas DIN EN 16955 com
115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando
medida montada, devido & compressao dos componentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

BASE

- Base giratéria desmontavel com aranha injetada em poliamida 6.6 com refor¢co de
30% de fibra de vidro de 5 hastes na cor preta, apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro
e duplo rolamento com 65 mm de diametro em nylon, esfera metalica inserida na
estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes
e similares.

- Montagem do rodizio na base € feito através de pino fabricado em aco SAE 1010/1020
com diametro de 11 mm com anel elastico em aco que possibilita a montagem direta
sem utilizacdo de buchas de adaptacao.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo
resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentacao continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para a parte metalica na cartela de cores da linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:
Altura Total da Cadeira: 865 — 1060 mm
Profundidade Total da Cadeira: 700-770 mm
Largura Total da Cadeira: 700 mm

Extensao Vertical do Encosto: 440 mm

Largura do Encosto: 430 mm
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Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm
Largura do Assento: 475 mm
Altura da Superficie do Assento: 445 — 560 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR
17 — Ergonomia — conforme redacédo dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021,
em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto
atende; com a respectiva Documentacdo comprobatéria e assinatura do profissional

responsavel pela Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado;

. Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido
por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO;

. Relatorio de Ensaio em Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 -
Emitido por Laboratério, acreditado pelo INMETRO;

. Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e
ABNT NBR ISO 14024:2004 - Emitido por Organismo Certificador de Produto,
acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rétulo Ecolégico para mobiliario e

cadeiras de escritorio).

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas plasticas com func¢éo
estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados,
também contra defeitos de fabricagdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito)
horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as

condi¢cdes normais de Uso e Conservacao do produto;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a satde

humana;

Laudo para o compensado do Assento:
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. Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal);

Laudos para Espuma do Assento:

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com
avaliacdo da Norma ABNT NBR 8537/2015 — Espuma flexivel de poliuretano —

Determinacao da Densidade;

. Relatéorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com
avaliacdo da Norma ABNT NBR 8619/2015 - Espuma flexivel de poliuretano —

Determinacao da Resiliéncia;

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com
avaliacdo da Norma ABNT NBR 9178/2015 - Espuma flexivel de poliuretano —

Determinacao das Caracteristicas de Queima,;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparagao e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo em Chapa sem Solda: NBR 8094
durante 1512 horas, com resultado d0/tO - Ri 0; ASTM D2794; ASTM D 7091; NBR
10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523 e NBR 10545; e
avaliacao das Normas NBR 8096 e NBR 8095 em Chapa Soldada, durante 408 horas,
com resultados dO/t0 - Ri O;

77

MESA REUNIAO, COM CAIXA DE TOMADAS
Mesa de Reunido 1600 x 900 pé quadro

Mesa de Reunido pé quadro 70x30, Dimensdes: 1600mm(L) x 900mm(P) x
740mm(A). Tampo confeccionado com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm em trés faces, e fita PS de 1mm. na face de contato com tampo

central, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
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semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Tampos fixados a estrutura através de parafusos
M6x10mm e buchas metalicas M6. com furag¢des universais, podendo ser fixados em
qualquer uma das configuracoes disponiveis na mesa. Sistema para acesso a pontos
de rede e tomadas através de moldura confeccionada em perfil de aluminio extrudado
e fechamentos plasticos. Estrutura formada por Pés laterais em formato de Quadro,
confeccionado em tubo 70x30x1.5mm usinado a laser em corpo Unico. Com berco de
fixacdo das travessas confeccionados em chapa de ago carbono de 2mm. Sistema de
unido das pecas através de solda MIG MAG. Sapatas niveladoras acopladas a estrutura
com altura de 15mm, injetadas em poliuretano de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 5/16” x 1”. Sapatas com acabamento metalizado. Travessas para
ligacao dos pés laterais ao central confeccionadas em tubo 50x50x1.2 em aco carbono,
fixadas aos pés por meio de parafusos M6x12. Todas as estruturas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que
a propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima
30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o

resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa

fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.

-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC, em nome do Fabricante do
mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal

responsavel ou de reflorestamento;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR
17088:2023 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosédo por exposi¢éo a
névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas, tendo atendido o
grau de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/tO isento de bolha, e

grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR 4628-3;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR
8095:2015 — Material metalico revestido e néao revestido — Corrosédo por exposi¢do a
atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham unibdes soldadas, sem

apresentar alteragoes na amostra;
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-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos, conforme norma NBR
8096:1983 — Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por exposicdo ao
dioxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides soldadas, nao

devendo haver a presenca de corrosao;

-Certificacéo de conformidade de Preparacédo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP). Devera ser em
nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou
ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou ASTM D 3359.
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ARMARIO MEDIO, COM PORTA VENEZIANA DE PVC COLORIDO

ARMARIO BAIXO PORTA DE PVC, na dimensao de 740mm(A)X720mm(L)X500mm(P),
composto por 1 porta de PVC articulavel, com sistema de carrossel no lado esquerdo
da estrutura possibilitando abertura total da porta. Tampo superior : confeccionado
em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo,(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Laterais e base: confeccionadas no mesmo material do tampo
com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao
revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fundo de 18mm: confeccionado no mesmo material do tampo com espessura
de 18mm e acabamento em fita PS de 1mm na cor semelhante ao revestimento, (cores
solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Com 6
rodizios fixados a base por parafusos autoatarrachantes Prateleiras: Confeccionadas
no mesmo material do tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de
1mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia
a impactos e termicamente estavel. Suporte de sustentacdo metalicos. Fixacao:
Laterais, base, tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em a¢o zamak com
parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de
08x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bicromatizado.

RODAPE: Confeccionados em tudo de aco 40x20 na chapa 0,60mm na cor aluminio.

Tratamento Superficial
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Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua o equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta

empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.
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CADEIRA GIR. COM TELA E BRACOS

ENCOSTO

- Encosto com estrutura de sustentacéo externa injetada em Poliamida 6.0 com 30%
de fibra de vidro na cor preta.

- Estrutura de sustentacao interna injetada em polipropileno copolimero na cor preta.
Possui curvatura anatémica no encosto de forma a permitir a acomodagao das regioes
dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Revestimento em Tela 100% Poliéster fixada na estrutura de sustentacao interna por
grampos com acabamento zincado.

- A fixacao da estrutura interna na estrutura externa é feita por sistema de encaixe.

- A fixacdo da estrutura externa do encosto no mecanismo é feita com parafusos
maquina Phillips na bitola %"x 20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola %"x 20

fpp fixadas sob pressédo no suporte do encosto.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na parte
frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?® com 50 mm
de espessura média.

- Revestimento do assento em Vinil.

- Carenagem do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,
montada por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips, auxiliando em
futuras manutencoes.

- A fixacdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola “"x 20 fpp e porcas

de garra encravadas e rebitadas na madeira.

BRACOS
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- Apoio e corpo do braco fixos, injetados em poliamida 6.0 com reforco de 30% de fibra
de vidro, na cor preta.

- A fixagcao do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra

encravadas e rebitadas na madeira.

MECANISMO

- Mecanismo com sistema reclinador do encosto (SRE), de estrutura monobloco,
soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e com inclinacao fixa
com 3° de inclinagao e 2 furagdes para fixacdo do assento com distancia entre centros
de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura
automatica através de catraca com 12 posig¢oes, totalizando 80 mm de curso, recoberto
por capa injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Inclinagdo do encosto com
20° de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posicoes, com
molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do
reclinador.

- Alavanca de acionamento do SRE possui duas formas de acionamento. Ao ser
movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto
a alavanca permanecer acionada pelo usuario. Ao ser movimentada para baixo a
alavanca permanece acionada sem a ag¢ao do usuario e permite que o encosto fique em
movimento livre até que o usuario puxe novamente a alavanca para a posi¢cao neutra
aonde ela ira frenar o mecanismo na posicao desejada.

- Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal.
- O mecanismo possui pec¢a plastica de acabamento e protecdo das laminas do
reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na cor preta.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

COLUNA

- Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de aco SAE
1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede,
rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha
mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de
regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola a gas DIN EN 16955 com
115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando
medida montada, devido & compressao dos componentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.
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BASE

- Base giratéria desmontavel com aranha injetada em poliamida 6.6 com reforco de
30% de fibra de vidro de 5 hastes na cor preta, apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro
e duplo rolamento com 65 mm de diametro em nylon, esfera metalica inserida na
estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes
e similares.

- Montagem do rodizio na base € feito através de pino fabricado em aco SAE 1010/1020
com diametro de 11 mm com anel elastico em ago que possibilita a montagem direta
sem utilizacdo de buchas de adaptacao.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecdo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo
resisténcia a radiacao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentag¢édo continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para a parte metalica na cartela de cores da linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:
Altura Total da Cadeira: 865 — 1060 mm
Profundidade Total da Cadeira: 700-770 mm
Largura Total da Cadeira: 700 mm

Extensao Vertical do Encosto: 440 mm

Largura do Encosto: 430 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm
Largura do Assento: 475 mm

Altura da Superficie do Assento: 445 — 560 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR

17 — Ergonomia — conforme redacédo dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021,
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em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto
atende; com a respectiva Documentacdo comprobatéria e assinatura do profissional

responsavel pela Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado;

. Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido
por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO;

. Relatorio de Ensaio em Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 -
Emitido por Laboratério, acreditado pelo INMETRO;

. Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e
ABNT NBR ISO 14024:2004 - Emitido por Organismo Certificador de Produto,
acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rétulo Ecolégico para mobiliario e

cadeiras de escritério).

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas plasticas com funcéao
estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados,
também contra defeitos de fabricacéo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito)
horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as

condicdes normais de Uso e Conservagao do produto;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a satide

humana;

Laudo para o compensado do Assento:

. Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal);

Laudos para Espuma do Assento:
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. Relatéorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com
avaliacdo da Norma ABNT NBR 8537/2015 - Espuma flexivel de poliuretano —

Determinacao da Densidade;

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com
avaliacdo da Norma ABNT NBR 8619/2015 - Espuma flexivel de poliuretano —

Determinacao da Resiliéncia;

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com
avaliacdo da Norma ABNT NBR 9178/2015 - Espuma flexivel de poliuretano —

Determinacao das Caracteristicas de Queima;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacao e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliagao em Chapa sem Solda: NBR 8094
durante 1512 horas, com resultado d0/tO - Ri 0; ASTM D2794; ASTM D 7091; NBR
10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523 e NBR 10545; e
avaliacdo das Normas NBR 8096 e NBR 8095 em Chapa Soldada, durante 408 horas,
com resultados dO/t0 - Ri O;
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PUFF QUADRADO

ASSENTO

- Fechamento superior e inferior fabricado em compensado amescla de 12 mm de

espessura.

- Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade controlada de 33

Kg/m? com 40 mm de espessura média no assento.

LATERAIS
- Fechamento das laterais fabricado em folha de papeldao couro nimero 40.

- Reforcos fabricados em madeira macica aplainada com 25,40 mm de espessura

meédia.
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- Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade controlada de 23

kg/m?® com 10 mm de espessura média.
- O Puff possui alca para movimentacao em Couro Natural.

BASE

- Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta fixadas por parafusos

Philips auto atarraxante com 4,8 mm de diametro.

ESTRUTURA

- Reforgo interno fabricado em madeira de 1” de espessura.

ACABAMENTO

- Componentes metalicos internos e parafusos de fixacao preparados através de

processo de zincagem.

DIMENSOES APROXIMADAS DA PUFF
Altura Total da Cadeira: 455 mm
Largura Total do Assento: 425 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 425 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Garantia expressa do fabricante contra defeitos de fabricacdo, de 01 (um) ano
para estrutura em madeira, pecas plasticas/metalicas e espumas, e, de 06

(seis) meses para revestimentos, fechos e botoes.
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MESA DE APOIO NOTEBOOK

TAMPO

- Tampo fabricado em chapa em MDF de 18 mm de espessura, com superficie em

melaminico.

- Acabamento lateral em fita de borda.
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- A fixacao do tampo na estrutura metalica é feita através de parafusos Philips auto
atarrachantes com 4,8 mm de diametro.

Escolher cor do MDF melaminico na cartela de cores da linha do fornecedor.

ESTRUTURA

- Suporte do tampo fabricado em chapa de aco ASTM A36 com 6,35 mm de espessura
com dimensodes de 145x145 mm.

- Coluna da mesa fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 retangular de 30x70mm
com 1,20 mm de espessura de parede.

- Suporte do pé da mesa fabricado em chapa de aco ASTM A36 com 6,35 mm de
espessura com dimensoées de 460x400 mm.

- A uniado do suporte do pé, coluna e suporte do tampo € feito por processo de solda do
tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura unica para posterior

montagem do tampo por aparafusamento.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo
resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentag¢do continua a temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS DA MESA:

Largura do tampo: 465 mm
Profundidade do tampo: 465 mm
Altura total da poltrona: 640 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas plasticas com
funcao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos

cromados, também contra defeitos de fabricacao;
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e Plano de Gerenciamento dos Residuos Soélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

saude humana;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

e Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo em Chapa sem Solda:
ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM
D3359; ASTM D523 e NBR 10545; avaliacao das Normas NBR 8095 e NBR
8096 em Chapa Soldada, durante 408 horas, com resultados dO/tO - Ri O; e,
avaliacdo da Norma NBR 8094 em Chapa Soldada, durante 1512 horas, com
resultado d0/t0 — Ri.

LUMINARIA DE PISO SATELITE

Composta por base haste e ciipula com soquete.
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Descricao

Base do tipo pé disco metalico com acabamento epoxi ou cromado.

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Haste ajustavel na altura e direcionamento do foco.

Soquete E27 para lampadas comuns, incandescentes ou LED's (até 40 Watts).

Itens inclusos:
1 Luminaria.

1 Base

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365
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1 Cupula.

1 Cabo de energia com interruptor de pé (extensao total de 3,5m).

Dados técnicos:
Soquete: E-27.

Material: Metal.
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Poténcia: 40 Watts.
Voltagem: Bivolt. Suporta lampadas 110v e 220v.

Cupula: 20cm.

Pintura Eletristatica
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PLATAFORMA 4 LUGARES

Plataforma dupla central 02 usuarios 2700 x 1315 x 740 Tampo Confeccionado em
MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todas faces,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (fitas madeiras), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixacao dos Tampos sao fixados a estrutura através de parafusos M6x10mm
e buchas metalicas M6. Tampos com furacgdes universais, podendo ser fixados em
qualquer uma das configuracoes disponiveis na mesa. Sistema para acesso a pontos
de rede e tomadas através de moldura confeccionada em polipropileno. Sistema de
pontos de energia e dados: Suporte de tomadas confeccionado em chapa de aco
carbono de 0,9mm fixadas ao tampo por meio de parafusos autoatarrachantes 4.8x13.

Tendo a seguinte configuracao:

3 - Pontos de energia com inclinagdo - rasgo 41x22mm (Tomadas Margirius ou

semelhantes);
2 - Pontos de dados - rasgo 19x15mm (Sistema Furukawa);

Com berco de fixacao das travessas confeccionados em chapa de aco carbono de 2mm.
Sapatas niveladoras acopladas a estrutura com altura de 15mm, injetadas em
poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1”. Sapatas
com acabamento metalizado. Travessas para ligacdo dos pés laterais ao central
confeccionadas em tubo 40x20x1.2 em acgo carbono, fixadas aos pés por meio de
parafusos M6x12. Pés Laterais em formato de trave, confeccionado em tubo
50x50x1.5mm usinado a laser em corpo Unico. Com berco de fixacao das travessas
confeccionados em chapa de a¢o carbono de 2mm. Sistema de unido das pecas através
de solda MIG MAG. Sapatas niveladoras acopladas a estrutura com altura de 15mm,
injetadas em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x

1”. Sapatas com acabamento metalizado. Pés laterais acompanham a profundidade

dos tampos. Tratamento superficial todas as estruturas em ago recebem tratamento
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anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a
po com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra
de espessura, atendendo-se os critérios de preparacéo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda

as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa

fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.

-Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC, em nome do Fabricante do
mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal

responsavel ou de reflorestamento;

-Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos

requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR
17088:2023 — Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao por exposicao a
névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas, tendo atendido o
grau de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/tO isento de bolha, e

grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR 4628-3;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR
8095:2015 — Material metalico revestido e nédo revestido — Corrosdo por exposicéo a
atmosfera iimida saturada, em corpos de prova que contenham unibdes soldadas, sem

apresentar altera¢oes na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos, conforme norma NBR
8096:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposicao ao
dioxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo

haver a presenca de corrosao;
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-Certificacdo de conformidade de Preparacao de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP). Devera ser em nome
do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR 17088, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091,
ABNT NBR 11.003 ou ASTM D 3359.
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10

BIOMBO LATERAL DE VIDRO PARA PLATAFORMA
BIOMBO RETO PARA PLATAFORMA 500L

Biombo Reto nas dimensoées: 500mm (L) x 300mm (A). Tampo superior em vidro
incolor. Fixacao a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo
e parafusos M6x12. Fixado ao tampo da mesa por um suporte de fixacdo plastico com

parafuso estrutural.
APRESENTAR OS SEGUINTES DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim

que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.

85

ARMARIO PLATAFORMA COM PORTA VENEZIANA PVC

ARMARIO BAIXO PORTA DE PVC, na dimensao de 740mm(A)X720mm(L)X500mm(P),
composto por 1 porta de PVC articulavel, com sistema de carrossel no lado esquerdo
da estrutura possibilitando abertura total da porta. Tampo superior : confeccionado
em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo uUnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo,(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Laterais e base: confeccionadas no mesmo material do tampo
com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao
revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fundo de 18mm: confeccionado no mesmo material do tampo com espessura
de 18mm e acabamento em fita PS de 1mm na cor semelhante ao revestimento, (cores

solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Com 6

rodizios fixados a base por parafusos autoatarrachantes Prateleiras: Confeccionadas
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no mesmo material do tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de
1mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia
a impactos e termicamente estavel. Suporte de sustentacdo metalicos. Fixacao:
Laterais, base, tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ac¢o zamak com
parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de
28x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bicromatizado.
RODAPE: Confeccionados em tudo de aco 40x20 na chapa 0,60mm na cor aluminio.

Tratamento Superficial Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a
po com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra
de espessura, atendendo-se os critérios de preparacéo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda

as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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MODULO MDF, ARMARIO MEDIO COM NICHOS E CHACHEPOT

Moveis em MDF ou MDP com, no minimo, 18 mm de espessura (tampo, portas,
prateleiras e fundo), revestidos em laminado melaminico de baixa presséo texturizado
em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administracdo, devendo a contratada
apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas, claras e escuras). Bordas
frontal, lateral e posterior com acabamento em fita de PVC de 2,5mm de espessura,
coladas pelo processo hot-melt, em todo seu perimetro. Juncao das pecas através de
parafusos de ago e buchas metalicas.

Todos os componentes necessarios a estrutura dos moveis deverdo estar inclusos na
confeccdo, como por exemplo corredicas metalicas, dobradicas metalicas, puxadores,
sapatas ou rodizios, fechaduras (com no minimo 2 chaves), entre outros, sempre com
rigor pela qualidade e durabilidade do componente. Alternativamente podera haver
estruturagdo com uso de componentes metalicos, com aplicagdo de tinta eletrostatica
epoxi-pd, com tratamento anti-ferruginoso. Ficara a cargo do licitante vencedor
apresentar o projeto 2D e 3D com detalhamento estrutural para aprovagao prévia por
parte da Administracao, podendo ser solicitada alteracdo para adequacédo a demanda
inclusive em relacdo aos componentes utilizados. Todos os moéveis confeccionados
deverao seguir as diretrizes e as recomendagdes da norma regulamentadora n°® 17 (NR-
17) - ergonomia. Ap6s confeccionados, os méveis deverdo ser entregues e instalados
nos locais previamente informados pelo IFB. Para fixacdo de qualquer médulo em
contato com parede ou teto, devera ser utilizada uma folha intermediaria de isopor
com espessura em conformidade com a necessidade do ambiente, para evitar a
proliferacdo de fungos ou bactérias que gerem mofo. O descarte de residuos de

montagem e/ou desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local
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adequado.
A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a) ou
projetista apto a atender as exigéncias de confecgao de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producéao: 03 (trés) anos.

Medidas: 595x500x740mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios
orientadores para o desenvolvimento e uso de rétulos e declara¢gdes ambientais,
incluindo a selecao de categorias de produtos, critérios ambientais dos
produtos, caracteristicas funcionais dos produtos para avaliar e demonstrar
sua conformidadeeestabelece os procedimentos de certificacdo para a
concesséo do rétulo (NBR ISO 14020/14024). Em nome do fabricante.

e Certificado emitido pela ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou
outra empresa certificadora, de Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas, sendo que o documento devera apresentar em seu escopo
os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta, Determinagao do
brilho da superficie, medi¢cdo nao destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos organicos para
os efeitos de deformacgao rapida e determinacgao de dureza ao lapis em tinta
aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura; No
certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio. Em nome do
fabricante.

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Em nome do fabricante.

e Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.
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ESTANTE MEDIA MAKE 4 MODULOS, NICHOS ABERTOS, FECHADOS E
CACHEPOT.

Composta por 5 Estruturas Médulo Lateral 3V / 4 Médulos Cachepé / 6 Prateleira
Simples / 3 Prateleira C Sustentacdo 1 Médulo 1 Vao

ESTRUTURAS 3 VAOS - 1165 / ALTURA X 400P MM

Estrutura: Moédulos laterais e centrais metalicos compostos de tubo quadrado

25x25mm com parede de 0,9mm. Sistema de unido entre as pecas através de solda
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MIG MAG. Moédulos possuem buchas roscada cravadas nas faces laterais dos tubos
para fixacdo dos acessorios, possuem também buchas injetadas com niveladores
sextavados com rosca 5/16.

Montagem da estrutura nos acessorios realizada através de conjunto minifix de
montagem rapida.

Tratamento Superficial

Todas as estruturas em ag¢o recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua o equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epéxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacéo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

NICHO FECHADO 1 VAO - 1 MODULO 349 LARGURA X 400 PROFUNDIDADE X 349
MM ALTURA confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
0.5mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e madeiradas),
com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

Fixacao das pec¢as por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso
de montagem rapida rosca soberba fixacao direto no BP, possuindo ainda cavilhas de
08x30mm. Acessoérios somente encaixados entre prateleiras simples fixadas nas

estruturas metalicas

CACHEPO - 1 MODULO

349 LARGURA X 400 PROFUNDIDADE X 150 MM ALTURA

confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 0.5mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a
impactos e termicamente estavel.

Fixacao das pecas por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso

de montagem rapida rosca soberba fixacao direto no BP, possuindo ainda cavilhas de
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08x30mm. Acessoérios somente encaixados entre prateleiras simples fixadas nas

estruturas metalicas

PRATELEIRA SIMPLES - 1 MODULO 350 LARGURA X 400 MM PROFUNDIDADE MM
confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 0.5mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a

impactos e termicamente estavel

PRATELEIRA SIMPLES - 2 MODULOS 725 LARGURA X 400 PROFUNDIDADE

confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 0.5mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a

impactos e termicamente estavel.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa

fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.

-Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC, em nome do Fabricante do
mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal

responsavel ou de reflorestamento;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR
17088:2023 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosdo por exposicao a
névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas, tendo atendido o
grau de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor dO/tO isento de bolha, e

grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR 4628-3;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR

8095:2015 — Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao por exposicao a
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atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham unides soldadas, sem

apresentar alteracoes na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos, conforme norma NBR
8096:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposicao ao
dioxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo

haver a presenca de corrosao;

-Certificacdo de conformidade de Preparacao de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP). Devera ser em nome
do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR 17088, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091,
ABNT NBR 11.003 ou ASTM D 3359.
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ESTANTE MAKE, 3 MODULOS, COM FUTONS

Composta por 2 Estruturas Moédulo Lateral 5V / 4 Estruturas Modulo Central 6V / 2
Futons / 2 Médulos Cachepé / 2 Mddulos Armario 2 Portas 1 Vao / 3 Prateleira
Simples / 2 Prateleira C Sustentacdo 1 Médulo 1 Vao / 2 Prateleira C Sustentacgdo 2
Moédulos 1 Vao

ESTRUTURAS 5 E 6 VAOS - 2290 / 1915 MM ALTURA X 400P MM

Estrutura: Modulos laterais e centrais metalicos compostos de tubo quadrado
25x25mm com parede de 0,9mm. Sistema de unido entre as pecas através de solda
MIG MAG. Médulos possuem buchas roscada cravadas nas faces laterais dos tubos
para fixacdo dos acessorios, possuem também buchas injetadas com niveladores
sextavados com rosca 5/16.

Montagem da estrutura nos acessorios realizada através de conjunto minifix de
montagem rapida.

Tratamento Superficial

Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.
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NICHO ABERTO 1 VAO - 2 MODULOS 724 LARGURA 349 MM ALTURA X 400 MM
PROFUNDIDADE

confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 0.5mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a
impactos e termicamente estavel.

Fixacao das peg¢as por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso
de montagem rapida rosca soberba fixacéo direto no BP, possuindo ainda cavilhas de
08x30mm. Acessorios somente encaixados entre prateleiras simples fixadas nas

estruturas metalicas

NICHO FECHADO 1 VAO - 2 MODULOS 724 LARGURA X 349 MM ALTURA X 400
PROFUNDIDADE MM

confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 0.5mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a
impactos e termicamente estavel.

Fixacao das pec¢as por meio de tambor de giro de 15mm em aco zamak com parafuso
de montagem rapida rosca soberba fixacao direto no BP, possuindo ainda cavilhas de
08x30mm. Acessorios somente encaixados entre prateleiras simples fixadas nas

estruturas metalicas

NICHO FECHADO 1 VAO - 1 MODULO 349 LARGURA X 400 PROFUNDIDADE X 349
MM ALTURA confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
0.5mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e madeiradas),

com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

5
=)
o
o
2z
@
=
=

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900



O FINAT=C

Fixacao das pecas por meio de tambor de giro de 15mm em ac¢o zamak com parafuso
de montagem rapida rosca soberba fixacao direto no BP, possuindo ainda cavilhas de
08x30mm. Acessorios somente encaixados entre prateleiras simples fixadas nas

estruturas metalicas

CACHEPO - 1 MODULO
349 LARGURA X 400 PROFUNDIDADE X 150 MM ALTURA

confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 0.5mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a
impactos e termicamente estavel.

Fixacao das pec¢as por meio de tambor de giro de 15mm em aco zamak com parafuso
de montagem rapida rosca soberba fixacao direto no BP, possuindo ainda cavilhas de
08x30mm. AcessoOrios somente encaixados entre prateleiras simples fixadas nas

estruturas metalicas

CACHEPO - 2 MODULOS
724 LARGURA X 400 PROFUNDIDADE X 150 ALTURA MM

confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 0.5mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a
impactos e termicamente estavel.

Fixacdo das pecas por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso
de montagem rapida rosca soberba fixacao direto no BP, possuindo ainda cavilhas de
08x30mm. Acessérios somente encaixados entre prateleiras simples fixadas nas

estruturas metalicas

PRATELEIRA SIMPLES - 1 MODULO 350 LARGURA X 400 MM PROFUNDIDADE MM
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confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 0.5mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a

impactos e termicamente estavel

PRATELEIRA SIMPLES - 2 MODULOS 725 LARGURA X 400 PROFUNDIDADE

confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 0.5mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a

impactos e termicamente estavel.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa

fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.

-Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC, em nome do Fabricante do
mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal

responsavel ou de reflorestamento;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR
17088:2023 — Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao por exposicao a
névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas, tendo atendido o
grau de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor dO/t0 isento de bolha, e

grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR 4628-3;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR
8095:2015 — Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosdo por exposicdo a
atmosfera iimida saturada, em corpos de prova que contenham uniodes soldadas, sem

apresentar altera¢oes na amostra;
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-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos, conforme norma NBR
8096:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposicao ao
dioxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides soldadas, nao devendo

haver a presenca de corrosao;

-Certificacdo de conformidade de Preparacao de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP). Devera ser em nome
do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR 17088, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091,
ABNT NBR 11.003 ou ASTM D 3359.

89

ARMARIO CREDENZA PARA IMPRESSAO 1315X465X740

Armario baixo fechado com 03 prateleiras, 02 portas e 1 vao central. Tampo superior
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas
de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 01 prateleira)
confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 15mm revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Ginico e inseparavel (BP), oriundas
de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Duas portas confeccionadas com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores em PVC cor aluminio,
fechadura tambor e dobradicas de 90°. O Rodapé metalico é confeccionado em chapa
de aco carbono com dobras de 20x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 1/4”x1”sextavado. Fixado na base com
parafusos autoatarrachantes. A Fixacdo das Laterais, base e tampo fixados por meio
de tambor de giro de 15mm em ac¢o zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de 68x30mm, e demais parafusos

autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em acgo
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recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de

forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Dimensodes: 1315mm (L) x 465mm (P) x 740mm (A).
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim

que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA;

- Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC, em nome do Fabricante
do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal

responsavel ou de reflorestamento;

- Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do
trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende
aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho.
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POLTRONA , COM TELA, BRACOS E RODiZIOS

ENCOSTO

- Encosto com estrutura de sustentagao confeccionada em poliamida com reforgo de

fibra de vidro.

- Apoio lombar confeccionado em polipropileno copolimero injetado com regulagem

de altura, totalizando 65 mm de curso.

- Estrutura com curvatura anatémica de forma a permitir a acomodagéo das regides

dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Revestimento do encosto em tela 85% Poliéster e 15% Poliamida e gramatura 200

g/m?, fixada na estrutura através de encaixe por meio de perfil.

- Suporte de fixacao do encosto injetado em poliamida com refor¢o de fibra de vidro
formando um conjunto Gnico com o encosto, funcionando como elemento estrutural

e de acabamento, para posterior montagem por aparafusamento.
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- A fixacdo do suporte do encosto no mecanismo é feita com parafuso Allen sextavado
interno na bitola M6 e chapa de aco NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com furo

roscado na bitola M6.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas plasticas e revestimentos na cartela

de cores da linha.

ASSENTO

- Assento com estrutura monobloco confeccionada em polipropileno copolimero

injetado de alta resisténcia, funcionando como elemento estrutural e de acabamento.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC com densidade de 45 a 50 Kg/m?® e 70 mm de espessura

meédia montada sem uso de cola.

- Travessa de reforco e fixacao dos bracos em chapa de aco estrutural com 4,75 mm

de espessura.
- Revestimento do assento em Vinil.

- A fixacéo da chapa de refor¢o metalico no assento é feita com parafuso maquina

Philips na bitola M8 e parafuso maquina Philips na bitola %"x 20 fpp.

- Possui regulagem de profundidade fabricado em chapa de aco NBR 6658 com 4,75
mm de espessura com 6 estagios de regulagem e curso de 50 mm montado através
de encaixe na carenagem do assento. O acionamento ¢ feito por gatilho injetado em

Poliamida 6.0 integrado a plataforma de regulagem do assento.

- A fixacdo do mecanismo na chapa de regulagem de profundidade é feita por
parafuso sextavado 8.8 na bitola M8 e em furo roscado na chapa de regulagem de

profundidade na bitola M8 passo 1,25 mm.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.

BRACOS

- Apoia bragos e corpo do brago ID injetado em polipropileno copolimero de alta
resisténcia com regulagem de altura e distancia lateral dos bragos. Estrutura em
formato “L” injetada em poliamida 6.6 com 35 % de refor¢o de fibra de vidro, possui
8 posicgoes de regulagem de altura e 90 mm de curso acionado através de botao
lateral injetado em Poliamida 6.0 com func¢ao porta bolsa/sacola, suportando um

peso de até 20kg.
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- A fixacdo do braco no assento ¢ feita por manipulo injetado em poliamida 6.0 e por
parafuso sextavado 8.8 na bitola M8 em furo roscado na travessa de reforco do
assento na bitola M8 passo 1,25 mm e no encaixe de fixacao do braco no assento
integrado a estrutura permitindo ajuste horizontal por manipulo de facil manuseio

com 30 mm de curso cada, totalizando 60 mm de regulagem entre bragos.

MECANISMO

- Mecanismo com sistema reclinador do encosto (SRE MC com dois pacotes de
laminas reguladoras), de estrutura monobloco fabricado em chapas laterais em ago
com 3,00 mm de espessura, suporte de fixacao do encosto fabricado em chapa de
aco NBR 6658 com 4,25 mm de espessura, soldado por processo MIG em célula
robotizada, com assento fixo e com inclinacao com 3° de inclinacao. Inclinacédo do
encosto com 16° de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas
regulagens, com molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na

frenagem do reclinador.

- Alavanca de travamento do SRE injetada em Poliacetal na cor preta possui duas
formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma
regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuario.
Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a a¢do do
usuario e permite que o encosto fique em movimento livre até que o usuario puxe
novamente a alavanca para a posi¢ao neutra onde ela ira frenar o mecanismo na

posi¢ao desejada.

- Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal

na cor preta

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

COLUNA

- Coluna central desmontavel fixada por encaixe coénico fabricada em tubo de aco
SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de
parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de aco temperado de alta
resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem,
sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola a gas DIN EN
16955 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para

menos, quando medida montada, devido & compressdo dos componentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.
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- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

BASE

- Base giratéria desmontavel com aranha injetada em poliamida 6.6 com reforco de
30% de fibra de vidro de 5 hastes na cor preta, apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro
e duplo rolamento com 65 mm de diametro em nylon, esfera metalica inserida na
estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes,
tapetes e similares ou em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com

revestimentos vinilicos.

- Montagem do rodizio na base é feito através de pino fabricado em ago SAE
1010/1020 com diametro de 11 mm com anel elastico em ago que possibilita a

montagem direta sem utilizacdo de buchas de adaptacao.

- Possui sistema de montagem da coluna na base por encaixe cone Morse.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor

protecao contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em po6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantindo resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa

com esteira de movimentacédo continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da

linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Altura Total da Cadeira: 1000-1115 mm
Profundidade Total da Cadeira: 700-850 mm

Largura Total da Cadeira: 700 mm
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Extensao Vertical do Encosto: 605 mm

Largura do Encosto: 460 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 480 mm
Largura do Assento: 495 mm

Altura do Assento: 465-580 mm

APRESENTAR JUNTO DA PROPOSTA:

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora
NR 17 — Ergonomia - conforme redacao dada pela Portaria/MTP n°® 423 de
07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma
o Produto atende; com a respectiva Documentacao comprobatoria e assinatura do

profissional responsavel pela Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado;

. Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido
por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO;

Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 - Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado
pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rétulo Ecolégico para mobiliario e cadeiras de

escritoério);

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas plasticas com
funcéo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos
cromados, também contra defeitos de fabricacao, considerando um turno de trabalho
de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que

constatadas as condi¢oes normais de Uso e Conservacao do produto;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacao Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a satide

humana;
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Laudos para Espuma do Assento (Injetada):

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com
avaliacdo da Norma ABNT NBR 8537/2015 — Espuma flexivel de poliuretano —

Determinacao da Densidade;

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratoério acreditado pelo INMETRO, com
avaliacdo da Norma ABNT NBR 8619/2015 - Espuma flexivel de poliuretano —

Determinacao da Resiliéncia;

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com
avaliacdo da Norma ABNT NBR 9178/2015 - Espuma flexivel de poliuretano —

Determinacao das Caracteristicas de Queima.
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PENDENTE TIPO INDUSTRIAL COM LAMPADA

Pendente Industrial Retrd Preto em Aluminio, com inspiracao na iluminacéo
industrial dos anos 50, bojo cilindrico de 12cm de diametro e 20 cm de altura,
produzido em aluminio, soquete E27 110/220v Fio:1 Metro Ajustavel. Canopla

superior de 12cm produzida em aluminio.
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SOFA DE CANTO COMPONIVEL

Sofa de espera. Encosto com almofada de espuma expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 24 a 28 Kg/m?® e 80
mm de espessura média. Travessas fabricadas em compensado multilaminado com 12
mm de espessura média. Fechamento lateral fabricados em compensado
multilaminado com 12 mm de espessura média. Tampo do encosto fabricado em
compensado multilaminado com 10 mm de espessura média. Reforcos fabricados em
madeira macica aplainada com 25,40 mm de espessura média. Fechamento traseiro
fabricado em chapa de HDF cru 3,00 mm de espessura média. Caixa revestida com
espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC,
com densidade de 24 a 28 kg/m® e 10 mm de espessura média para acabamento.
Revestimento em material sintético vinil, fixado por grampos com acabamento zincado.
Assento com almofada de espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade de 30 a 36 Kg/m?® e 65 mm de espessura
média. Tampo do assento fabricado em compensado multilaminado com 10 mm de

espessura média. Estrutura e reforcos fabricados em madeira macica aplainada com

25,40 mm de espessura média. Quadro revestido com espuma expandida/laminada,
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flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 24 a 28
kg/m?® e 10 mm de espessura média para acabamento. Fechamento da parte inferior
do assento com TNT. Revestimento em material sintético vinil, fixado por grampos com
acabamento zincado. Estruturada por pés de sustentacdo fabricado em tubo de aco
SAE 1010/1020 quadrado de 20x20mm e 1,20mm de espessura de parede, unidos
por solda do tipo MIG com acabamento cromado. Sapatas injetadas em Polipropileno
Copolimero de alta resisténcia na cor preta. Os componentes metalicos cromados
possuem a superficie preparada através de decapagem quimica e polimento, recebendo

posteriormente um banho com tinta epoxi.

ACABAMENTO METALICO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corroséo e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo
resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de

movimentag¢édo continua a temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Altura Total da Poltrona: 705 mm

Profundidade Total da Poltrona: 735/735 mm
Largura do Encosto: 525/525 mm

Extensao Vertical do Encosto: 270 mm

Largura do Assento: 520/520 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 520/520 mm

Altura do Assento: 430 mm

APRESENTAR JUNTO DA PROPOSTA:

e Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de
Seguranca do Trabalho, conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando
quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir também, a
Documentagdo comprobatéria e respectiva assinatura do profissional

responsavel pela Analise Técnica e emissao do Documento supracitado;

5
=)
o
o
2z
@
=
=

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900



O FINAT=C

e Garantia expressa do fabricante contra defeitos de fabricagdo, de 01 (um) ano
para estrutura em madeira, pecas plasticas/metalicas e espumas, e, de 06

(seis) meses para revestimentos, fechos e botoes.
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SOFA INTERMEDIARIO COM ENCOSTO

Sofa de espera central. Encosto com almofada de espuma expandida/laminada,
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m? e
80 mm de espessura média. Travessas fabricadas em compensado multilaminado com
12 mm de espessura média. Tampo do encosto fabricado em compensado
multilaminado com 10 mm de espessura média. Reforcos fabricados em madeira
macica aplainada com 25,40 mm de espessura média. Fechamento traseiro fabricado
em chapa de HDF cru 3,00 mm de espessura média. Caixa revestida com espuma
expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 28 kg/m?® e 10 mm de espessura média para acabamento. Revestimento
em material sintético vinil, fixado por grampos com acabamento zincado. Assento com
almofada de espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade de 33 kg/m?® e 65 mm de espessura média. Tampo do
assento fabricado em compensado multilaminado com 10 mm de espessura média.
Estrutura e reforcos fabricados em madeira macica aplainada com 25,40 mm de
espessura média. Quadro revestido com espuma expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 kg/m?® e 10 mm
de espessura média para acabamento. Fechamento da parte inferior do assento com
TNT. Revestimento em material sintético vinil, fixado por grampos com acabamento
zincado. Estrutura com pés de sustentacao fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020
quadrado de 20x20mm e 1,20mm de espessura de parede, unidos por solda do tipo
MIG com acabamento prata. Sapatas injetadas em Polipropileno Copolimero de alta
resisténcia na cor preta. Os componentes metalicos cromados possuem a superficie
preparada através de decapagem quimica e polimento, recebendo posteriormente um

banho de cromo executado sobre base niquelada.

ACABAMENTO METALICO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura € em po6, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo

resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
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isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de

movimentagéo continua a temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Altura Total da Poltrona: 705 mm

Profundidade Total da Poltrona: 735 mm
Largura do Encosto: 735 mm

Extensao Vertical do Encosto: 270 mm

Largura do Assento: 735 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 520 mm

Altura do Assento: 445 mm

APRESENTAR JUNTO DA PROPOSTA:

e Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de
Seguranca do Trabalho, conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando
quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir também, a
Documentacdo comprobatéria e respectiva assinatura do profissional

responsavel pela Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado;

e Garantia expressa do fabricante contra defeitos de fabricacdo, de 01 (um) ano
para estrutura em madeira, pecas plasticas/metalicas e espumas, e, de 06

(seis) meses para revestimentos, fechos e botdes.

e Plano de Gerenciamento dos Residuos Soélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

saude humana;

e Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacao em Chapa sem Solda:
ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM
D3359; ASTM D523 e NBR 10545; avaliacao das Normas NBR 8095 e NBR
8096 em Chapa Soldada, durante 408 horas, com resultados dO/tO - Ri O; e,
avaliacdao da Norma NBR 8094 em Chapa Soldada, durante 1512 horas, com
resultado d0/t0 — Ri.

5
=)
o
o
2z
@
=
=

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900



O FINAT=C

94

SOFA DE CENTRO SEM BRACOS E ENCOSTO

Sofa de espera central. Encosto com almofada de espuma expandida/laminada,
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m?® e
80 mm de espessura média. Travessas fabricadas em compensado multilaminado com
12 mm de espessura média. Tampo do encosto fabricado em compensado
multilaminado com 10 mm de espessura média. Reforcos fabricados em madeira
macica aplainada com 25,40 mm de espessura média. Fechamento traseiro fabricado
em chapa de HDF cru 3,00 mm de espessura média. Caixa revestida com espuma
expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 28 kg/m?® e 10 mm de espessura média para acabamento. Revestimento
em material sintético vinil, fixado por grampos com acabamento zincado. Assento com
almofada de espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade de 33 kg/m?® e 65 mm de espessura média. Tampo do
assento fabricado em compensado multilaminado com 10 mm de espessura média.
Estrutura e reforcos fabricados em madeira macica aplainada com 25,40 mm de
espessura média. Quadro revestido com espuma expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 kg/m?® e 10 mm
de espessura média para acabamento. Fechamento da parte inferior do assento com
TNT. Revestimento em material sintético vinil, fixado por grampos com acabamento
zincado. Estrutura com pés de sustentacao fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020
quadrado de 20x20mm e 1,20mm de espessura de parede, unidos por solda do tipo
MIG com acabamento prata. Sapatas injetadas em Polipropileno Copolimero de alta
resisténcia na cor preta. Os componentes metalicos cromados possuem a superficie
preparada através de decapagem quimica e polimento, recebendo posteriormente um

banho de cromo executado sobre base niquelada.

ACABAMENTO METALICO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em po6, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo
resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,

isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
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microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de

movimentacao continua a temperatura de 200° C.

Dimensoes aproximadas:

Altura Total da Poltrona: 445 mm
Profundidade Total da Poltrona: 735 mm
Largura do Encosto: 735 mm

Largura do Assento: 735 mm

Altura do Assento: 445 mm

APRESENTAR JUNTO DA PROPOSTA:

e Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas plasticas com
funcao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos

cromados, também contra defeitos de fabricacao;

e Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de
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Seguranca do Trabalho, conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando
quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir também, a

Documentacdo comprobatéria e respectiva assinatura do profissional

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

responsavel pela Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado;

e Garantia expressa do fabricante contra defeitos de fabricacdo, de 01 (um) ano
para estrutura em madeira, pecas plasticas/metalicas e espumas, e, de 06

(seis) meses para revestimentos, fechos e botoes.
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e Plano de Gerenciamento dos Residuos Soélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

sauide humana;

e Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacado em Chapa sem Solda:
ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM
D3359; ASTM D523 e NBR 10545; avaliacao das Normas NBR 8095 e NBR
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8096 em Chapa Soldada, durante 408 horas, com resultados dO/tO - Ri O; e,
avaliacdo da Norma NBR 8094 em Chapa Soldada, durante 1512 horas, com
resultado d0/t0 — Ri.

95

ILHA PUFF IRREGULARES

ASSENTO

- Fechamento superior e inferior fabricado em compensado multilaminado de 12 mm
de espessura.

- Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade controlada de 33
Kg/m?® com 40 mm de espessura média no assento.

- Revestimento em Vinil.

LATERAIS

- Fechamento das laterais em papeldo couro numero 40.

- Espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade controlada de 28 kg/m?
com 10 mm de espessura média.

- Revestimento em Vinil.

ESTRUTURA
- Reforcos laterais internos fabricados em madeira macica aplainada com 25,40 mm

de espessura média.

BASE

- Sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno copolimero na cor preta fixadas por

parafusos Philips autoatarrachante com 4,8 mm de diametro.

ACABAMENTO

- Componentes metalicos internos e parafusos de fixacdo preparados através de

processo de zincagem.

DIMENSOES APROXIMADAS DA ILHA PUFF

Baixo - Altura 350mm x Profundidade 607mm x Largura 494mm
Médio - Altura 450mm x Profundidade 607mm x Largura 494mm
Alto - Altura 750mm x Profundidade 607mm x Largura 494mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:
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. Termo de Garantia de 1 (um) ano, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal,
contra defeitos de fabricacdo na estrutura (madeira, metalica e dispositivos de
montagem); nas articulagdes metalicas, rodizios, pecas plasticas e corredicas; e no
acolchoamento (espumas de poliuretano, percintas e molas). E, de 06 (seis) meses

contra defeitos de fabricacdo, nos revestimentos, costuras, fechos e botoes;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a satide

humana.
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MESA LATERAL 300X510

TAMPO

- Fabricado em chapa de MDF de 18 mm de espessura média, com superficie em
melaminico e borda chanfrada com acabamento lateral envernizada.

- A fixacdo do tampo na estrutura é feita através de parafusos Philips 4,8 mm
autoatarrachante.

Nota: Verificar cores disponiveis para o tampo na cartela de cores da linha.

ESTRUTURA

- Estrutura fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm de
diametro e 1,06 mm de espessura de parede.

- Suporte de fixacdo do tampo fabricado em chapa de ago SAE 1020 com 3,18 mm de
espessura.

- Base da estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com 15,87
mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede.

- A unido da base e do suporte de fixacdo do tampo na estrutural é feita por processo
de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura unica para
posterior montagem.

- Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi) garantindo

resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,

5
=)
o
o
2z
@
=
=

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900



O FINAT=C

isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagéo continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA MESA:
Largura da Tampo da Mesa: 300 mm
Altura da Mesa: 510 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas plasticas com func¢éo
estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados,

também contra defeitos de fabricacéo;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sdlidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a satde

humana;

umento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacao e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliagdo da Norma NBR 17088 em chapa
soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri O; Avaliacdo das Normas
NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri
0; E avaliacdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR
11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794.
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MESA DE APOIO NOTEBOOK

TAMPO

- Tampo fabricado em chapa em MDF de 18 mm de espessura, com superficie em
melaminico.

- Acabamento lateral em fita de borda.

- A fixacao do tampo na estrutura metalica é feita através de parafusos Philips auto

atarrachantes com 4,8 mm de diametro.
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Escolher cor do MDF melaminico na cartela de cores da linha do fornecedor.

ESTRUTURA

- Suporte do tampo fabricado em chapa de aco ASTM A36 com 6,35 mm de espessura
com dimensoes de 145x145 mm.

- Coluna da mesa fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 retangular de 30x70mm
com 1,20 mm de espessura de parede.

- Suporte do pé da mesa fabricado em chapa de aco ASTM A36 com 6,35 mm de
espessura com dimensoées de 460x400 mm.

- A unido do suporte do pé, coluna e suporte do tampo é feito por processo de solda do
tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior

montagem do tampo por aparafusamento.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo
resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagéo continua a temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS DA MESA:

Largura do tampo: 465 mm

Profundidade do tampo: 465 mm

Altura total da poltrona: 640 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas plasticas com
funcao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos

cromados, também contra defeitos de fabricacao;
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e Plano de Gerenciamento dos Residuos Soélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a

sauide humana;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

e Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacao em Chapa sem Solda:
ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM
D3359; ASTM D523 e NBR 10545; avaliacdo das Normas NBR 8095 e NBR
8096 em Chapa Soldada, durante 408 horas, com resultados d0/tO - Ri O; e,
avaliacdo da Norma NBR 8094 em Chapa Soldada, durante 1512 horas, com
resultado d0/t0 — Ri.

98

MESA COFFEE
TAMPO
- Fabricado em chapa de MDF de 18 mm de espessura, com superficie em melaminico
e fita de borda para acabamento lateral.
- A fixacdo do tampo na estrutura é feita através de parafusos Philips
autoatarrachante.

Nota: Verificar cores disponiveis para o tampo na cartela de cores da linha.

ESTRUTURA

¢ Estrutura confeccionada em tubo de aco SAE 1020 redondo com 12,70 mm de
diametro e 1,20 mm de espessura.

e Estrutura confeccionada em aco trefilado SAE 1020 redondo com 12,70 mm de
diametro.

- A uniao das estruturas € feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando uma estrutura unica para posterior montagem.

* Sapatas injetadas em poliamida 6.0 na cor preta.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de

efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor

protegao contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta.
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- A tinta utilizada para a pintura é em po6, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo
resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentag¢édo continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA MESA:
Largura da Mesa: 800 mm
Altura da Mesa: 725 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacédo na estrutura metalica e pecas plasticas com func¢éo
estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados,

também contra defeitos de fabricacéo;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a satide

humana;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdao e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliagdo da Norma NBR 17088 em chapa
soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliacao das Normas
NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri
0; E avaliacdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR
11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794.
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APARADOR COM ESTRUTURA METALICA
TAMPO
- Fabricado em chapa de MDF de 18 mm de espessura na cor branca.

- Borda chanfrada, com acabamento em pintura.
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- A fixacdo do tampo na estrutura ¢é feita através de parafusos Philips

autoatarrachante.

Nota: Verificar cores disponiveis para o tampo na cartela de cores da linha.

ESTRUTURA

- Pés frontais fabricados em barra de aco trefilado SAE 1020 redondo com 12,70 mm

de diametro.

- Pés traseiros fabricados em barra de aco trefilado SAE 1020 redondo com 12,70

mm de diametro.

- Reforgo superior e inferior fabricados em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com

12,70 mm de diametro e 1,20 mm de espessura.

- A unido dos pés traseiros, reforcos superior e inferior nos pés frontais sao feitos por
processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura tinica

para posterior montagem por aparafusamento.

- Sapatas em polimero de engenharia injetado na cor translucida.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor

protegao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em po6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi)
garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa

com esteira de movimentagéo continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da

linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DO MOVEL:

Altura Total do Aparador: 1035 mm
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Largura Total do Tampo: 1230 mm
Profundidade da Superficie do Tampo: 345 mm
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricagcdo na estrutura metalica e pecas plasticas com
funcéo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos

cromados, também contra defeitos de fabricacao;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinac¢ao Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a satde

humana;

100

CADEIRA FIXA, CONCHA UNICA, COLORIDA

ENCOSTO

- Estrutura do encosto/assento em concha plastica tnica injetada em polipropileno
copolimero de alta resisténcia com bordas arredondadas.
Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas plasticas na cartela de cores da linha.

ASSENTO

- Estrutura do assento/encosto em concha plastica tnica injetada em polipropileno

copolimero de alta resisténcia com bordas arredondadas.

- A uniao da chapa de suporte do assento na estrutura do assento/encosto é feita por
14 parafusos Philips cabeca panela para plastico.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas plasticas na cartela de cores da linha.

BRACOS

- Apoio de brago integrado a estrutura da concha injetado em polipropileno copolimero

com bordas arredondadas.

ESTRUTURA
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- Suporte de fixacdo do assento fabricado em chapa aco estrutural LNE 38 com
4,75mm de espessura.

- Anéis de encaixe para fixag¢do dos pés fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020
redondo com 38,10 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede.

- Travessas de reforgo interno fabricadas em barra de aco trefilado SAE 1213 macigo
com 8,00 mm de diametro.

- A unido dos anéis de encaixe para fixacao dos pés e travessas de refor¢co no suporte
de fixacdo do assento é feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando um conjunto tinico para posterior montagem.

- 4 pés em aco redondo

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo
resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de

movimentagéo continua a temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Altura Total da Cadeira: 780 mm

Profundidade Total da Cadeira: 640 mm
Largura Total da Cadeira: 640 mm

Extensao Vertical do Encosto: 345 mm
Profundidade da Superficie do Assento: 375 mm

Altura do Piso até o Assento: 460 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR
17 — Ergonomia — conforme reda¢do dada pela Portaria/MTP n°® 423 de 07/10/2021,
em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto
atende; com a respectiva Documentacdo comprobatéria e assinatura do profissional

responsavel pela Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado;
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. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas plasticas com funcao
estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados,

também contra defeitos de fabricacao;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a satide

humana;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacgao e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo em Chapa sem Solda: NBR
8094 durante 1512 horas, com resultado dO/tO - Ri 0; ASTM D2794; ASTM D7091;
NBR

101

BANQUETA ALTA, CONCHA UNICA COLORIDA

Cadeira com apébia bracos integrado para uso individual com encosto e assento fixo.

Empilhamento maximo de 04 unidades.

ENCOSTO

- Estrutura do encosto/assento em concha plastica tnica injetada em polipropileno
copolimero de alta resisténcia com bordas arredondadas.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas plasticas na cartela de cores da linha.

ASSENTO
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- Estrutura do encosto/assento em concha plastica tnica injetada em polipropileno

copolimero de alta resisténcia com bordas arredondadas.

- Suporte de encaixe de fixagdo da estrutura metalica no assento/encosto injetado em

polipropileno copolimero de alta resisténcia.

- A unido do suporte de encaixe de fixacao da estrutura metalica no assento/encosto
é feito por 16 parafusos Philips cabeca panela para plastico.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas plasticas na cartela de cores da linha.

BRACOS

- Apoio de brago integrado a estrutura da concha injetado em polipropileno copolimero

com bordas arredondadas.

ESTRUTURA

- Estrutura para cadeiras altas tipo caixa em formato palito confeccionada em tubo de
aco industrial SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm de diametro (5/8”) e 1,90 mm
de espessura de parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC.

- Os pés frontais e traseiros da estrutura sao unidos por solda do tipo MIG em célula
robotizada, formando um conjunto inico para posterior montagem na concha.

- Sapatas injetadas em poliamida 6.0 na cor preta.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo
resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para a linha, com camada média de
60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagao continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:
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Largura Total da Cadeira: 600 mm
Profundidade Total da Cadeira: 560 mm
Extensao Vertical do Encosto: 345 mm

Largura do Encosto: 370 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 375 mm

Largura do Assento: 435 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR
17 — Ergonomia — conforme redacédo dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021,
em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto
atende; com a respectiva Documentacdo comprobatoria e assinatura do profissional

responsavel pela Analise Técnica e emissdao do Documento supracitado;

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas plasticas com funcéao
estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados,
também contra defeitos de fabricagdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito)
horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as

condi¢cdes normais de Uso e Conservacao do produto;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a satide

humana;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacao e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliagdo da Norma NBR 17088 em chapa
soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri O; Avaliacdo das Normas
NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri
0; E avaliacdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR
11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794.
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MODULO MDF, ARMARIO COM NICHO SUSPENSO

Moveis em MDF ou MDP com, no minimo, 18 mm de espessura (tampo, portas,
prateleiras e fundo), revestidos em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administracdo, devendo a contratada
apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas, claras e escuras). Bordas
frontal, lateral e posterior com acabamento em fita de PVC de 2,5mm de espessura,
coladas pelo processo hot-melt, em todo seu perimetro. Juncao das pecas através de

parafusos de aco e buchas metalicas.

Todos os componentes necessarios a estrutura dos moveis deverao estar inclusos na
confec¢do, como por exemplo corredigas metalicas, dobradi¢cas metalicas, puxadores,
sapatas ou rodizios, fechaduras (com no minimo 2 chaves), entre outros, sempre com
rigor pela qualidade e durabilidade do componente. Alternativamente podera haver
estruturagdo com uso de componentes metalicos, com aplicacao de tinta eletrostatica
epoxi-pd, com tratamento anti-ferruginoso. Ficarda a cargo do licitante vencedor
apresentar o projeto 2D e 3D com detalhamento estrutural para aprovagao prévia por
parte da Administracao, podendo ser solicitada alteracdo para adequacdo a demanda
inclusive em relacdo aos componentes utilizados. Todos os moéveis confeccionados
deverao seguir as diretrizes e as recomendacgdes da norma regulamentadora n® 17 (NR-
17) - ergonomia. Ap6s confeccionados, os moéveis deverdo ser entregues e instalados
nos locais previamente informados pelo IFB. Para fixacdo de qualquer moédulo em
contato com parede ou teto, devera ser utilizada uma folha intermediaria de isopor
com espessura em conformidade com a necessidade do ambiente, para evitar a
proliferacdo de fungos ou bactérias que gerem mofo. O descarte de residuos de
montagem e/ou desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local

adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a) ou

projetista apto a atender as exigéncias de confeccao de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producéo: 03 (trés) anos.
Medidas: 1600x350x450mm

APRESNETAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios
orientadores para o desenvolvimento e uso de rétulos e declaracoes ambientais,
incluindo a selecdo de categorias de produtos, critérios ambientais dos

produtos, caracteristicas funcionais dos produtos para avaliar e demonstrar
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sua conformidadeeestabelece os procedimentos de certificacdo para a
concessao do rétulo (NBR ISO 14020/14024). Em nome do fabricante.

e Certificado emitido pela ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou
outra empresa certificadora, de Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas, sendo que o documento devera apresentar em seu escopo
os seguintes testes: Determinacao de aderéncia da tinta, Determinacao do
brilho da superficie, medicao ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos organicos para
os efeitos de deformacao rapida e determinacao de dureza ao lapis em tinta
aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura; No
certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio. Em nome do
fabricante.

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Em nome do fabricante.

e Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.

103

MODULO MDF, ARMARIO GABINETE PIA

Moéveis em MDF ou MDP com, no minimo, 18 mm de espessura (tampo, portas,
prateleiras e fundo), revestidos em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administracdo, devendo a contratada
apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas, claras e escuras). Bordas
frontal, lateral e posterior com acabamento em fita de PVC de 2,5mm de espessura,
coladas pelo processo hot-melt, em todo seu perimetro. Jungao das pegas através de
parafusos de aco e buchas metalicas.

Todos os componentes necessarios a estrutura dos moéveis deverao estar inclusos na
confeccdo, como por exemplo corredicas metalicas, dobradicas metalicas, puxadores,
sapatas ou rodizios, fechaduras (com no minimo 2 chaves), entre outros, sempre com
rigor pela qualidade e durabilidade do componente. Alternativamente podera haver
estruturacao com uso de componentes metalicos, com aplicacao de tinta eletrostatica
epoxi-pd, com tratamento anti-ferruginoso. Ficara a cargo do licitante vencedor
apresentar o projeto 2D e 3D com detalhamento estrutural para aprovacao prévia por
parte da Administracao, podendo ser solicitada alteracdo para adequacdo a demanda

inclusive em relagdo aos componentes utilizados. Todos os moéveis confeccionados

deverdo seguir as diretrizes e as recomendacgdes da norma regulamentadora n® 17 (NR-
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17) - ergonomia. Ap6s confeccionados, os méveis deverdo ser entregues e instalados
nos locais previamente informados pelo IFB. Para fixacao de qualquer médulo em
contato com parede ou teto, devera ser utilizada uma folha intermediaria de isopor
com espessura em conformidade com a necessidade do ambiente, para evitar a
proliferacdo de fungos ou bactérias que gerem mofo. O descarte de residuos de
montagem e/ou desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local
adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a) ou
projetista apto a atender as exigéncias de confeccdo de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producéo: 03 (trés) anos.

Medidas:1600x500x700mm

APRESNETAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios
orientadores para o desenvolvimento e uso de rétulos e declaracdes ambientais,
incluindo a selecao de categorias de produtos, critérios ambientais dos
produtos, caracteristicas funcionais dos produtos para avaliar e demonstrar
sua conformidadeeestabelece os procedimentos de certificacdo para a
concessao do rétulo (NBR ISO 14020/14024). Em nome do fabricante.

e Certificado emitido pela ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou
outra empresa certificadora, de Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas, sendo que o documento devera apresentar em seu escopo
os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta, Determinacao do
brilho da superficie, medicdo nao destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos organicos para
os efeitos de deformacéo rapida e determinacdo de dureza ao lapis em tinta
aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura; No
certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio. Em nome do
fabricante.

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Em nome do fabricante.

e Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.

5
=)
o
o
2z
@
=
=

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900



104

O FINAT=C

PENDENTE TIPO INDUSTRIAL COM LAMPADA

Pendente Industrial Retr6é Preto em Aluminio, com inspira¢do na iluminagéao
industrial dos anos 50, bojo cilindrico de 12cm de diametro e 20 cm de altura,
produzido em aluminio, soquete E27 110/220v Fio:1 Metro Ajustavel. Canopla

superior de 12cm produzida em aluminio.

105

ARMARIO CREDENZA PLATAFORMA 1315X465X740

Armario baixo fechado com 03 prateleiras, 02 portas e 1 vao central. Tampo superior
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas
de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 01 prateleira)
confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 15mm revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas
de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Duas portas confeccionadas com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores em PVC cor aluminio,
fechadura tambor e dobradicas de 90°. O Rodapé metalico é confeccionado em chapa
de aco carbono com dobras de 20x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 1/4”x1”sextavado. Fixado na base com
parafusos autoatarrachantes. A Fixacdo das Laterais, base e tampo fixados por meio
de tambor de giro de 15mm em aco zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de 88x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em acgo
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada

minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo,
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tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de

forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Dimensées: 1315mm (L) x 465mm (P) x 740mm (A).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim

que a empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA;

- Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC, em nome do Fabricante
do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal

responsavel ou de reflorestamento;

- Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do
trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende
aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho.

12635/2025 - LAB VAREJO
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ESTANTE 3 MODULOS, COM 3 NICHOS ABERTOS, 3 NICHOS FECHADOS, 3
CACHEPOT, E 9 PRATELEIRAS, MEDE 1200X410X1290 (LPA)

Estante metalica com em quadros para encaixe de nichos, prateleiras e caixotes em
MDP (MDP - Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de PVC
1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento
na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com

resisténcia a impactos e termicamente estavel.

Estrutura em tubo de aco: estrutura da estante formada por quadros em tubo

quadrado de aco 15 x 15 mm com pintura em tinta em p6.

Nicho em mdp: todo em chapa de mdp 15 mm, com fita de borda em pvc 1 mm e caixa

fixada por conjunto minifix, com travas em mdp na parte inferior.
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Prateleira em mdp: em chapa de mdp 15 mm, com fita de borda em pvc 1 mm e com

travas em mdp na parte inferior.

Caixote em mdp: todo em chapa de mdp 15 mm, com fita de borda em pvc 1 mm e

caixa fixada por conjunto minifix, com travas em mdp na parte inferior.

Todas as estruturas em ac¢o recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epodxi e oliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

Medidas total da estante: 1200x410x2120mm (LxPxA)

APRESENTAR JUNTO DA PROPOSTA:

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal
certificacdo devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de

reflorestamento;

e Certificado de Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas em
nome da empresa fabricante dos produtos, emitido pela préopria ABNT ou outra
empresa certificadora, sendo que o documento devera apresentar em seu
escopo os seguintes testes: Determinacédo de aderéncia da tinta, Determinacéao
do brilho da superficie, medicdo nao destrutiva da espessura de camada seca
de revestimentos aplicados em base ferrosa, resisténcia de revestimentos
organicos para os efeitos de deformacédo rapida (impacto) e determinacao de
dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como
risco de filme de pintura. No mesmo certificado deve constar o resultado

encontrado para cada ensaio;

e Laudo emitido por um laboratério utilizando NBR 17088:2023 — corroséo por

exposicdo a névoa salina, sendo sua exposicao em material metalico revestido
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e nao revestido de no minimo 48 ciclos, em corpos de prova que contenham

unides soldadas em nome do fabricante de mobiliario;

e Certificado de conformidade de Processo de Aplicacdo de Fita de Borda com a

NBR 16332:2014, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora;

e Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)

anos contra eventuais defeitos de fabricacéao;

e Apresentar declaracao de autorizacao de comercializacdo dos produtos, caso
néo seja o fabricante, assinada por responsavel devidamente acreditado, onde
devera constar também uma garantia de no minimo 05 (cinco) anos contra

eventuais defeitos de fabricacao;

e Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificacao, devera
informa-lo para comprovacdo com a especificacao técnica e documentacao

apresentada, onde ndo serdo aceitos catalogos comerciais, a licitante deve
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elaborar documento ilustrativo especifico para este certame em acordo com as
especificagdes constante em sua proposta. Em carater de diligéncia, poderao

ser solicitados documentos técnicos complementares tais como: projetos,

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

desenhos técnicos, laudos de conformidade com as normas da ABNT.

ESTANTE 3 MODULOS, COM 2 NICHOS ABERTOS, 2 NICHOS FECHADOS, 2
CACHEPOT, E 9 PRATELEIRAS, MEDE 1200X410X1290 (LPA)

Estante metalica com em quadros para encaixe de, nichos, prateleiras e caixotes em

MDP (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900

faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
107 3 | se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de PVC
1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento
na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com

resisténcia a impactos e termicamente estavel.
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Estrutura em tubo de aco: estrutura da estante formada por quadros em tubo

quadrado de aco 15 x 15 mm com pintura em tinta em p6.

Nicho em mdp: todo em chapa de mdp 15 mm, com fita de borda em pvc 1 mm e caixa

fixada por conjunto minifix, com travas em mdp na parte inferior.

Prateleira em mdp: em chapa de mdp 15 mm, com fita de borda em pvc 1 mm e com

travas em mdp na parte inferior.

Caixote em mdp: todo em chapa de mdp 15 mm, com fita de borda em pvc 1 mm e

caixa fixada por conjunto minifix, com travas em mdp na parte inferior.

Todas as estruturas em ac¢o recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epo6xi e oliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

Medidas total da estante: 1200x410x1290mm (LxPxA)

APRESENTAR JUNTO DA PROPOSTA:

e Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, tal
certificacao devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de

reflorestamento;

e Certificado de Processo de Preparacao e Pintura em superficies metalicas em
nome da empresa fabricante dos produtos, emitido pela préopria ABNT ou outra
empresa certificadora, sendo que o documento devera apresentar em seu
escopo os seguintes testes: Determinacédo de aderéncia da tinta, Determinacéo
do brilho da superficie, medicao nao destrutiva da espessura de camada seca
de revestimentos aplicados em base ferrosa, resisténcia de revestimentos

organicos para os efeitos de deformacédo rapida (impacto) e determinacao de

dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como
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risco de filme de pintura. No mesmo certificado deve constar o resultado

encontrado para cada ensaio;

e Laudo emitido por um laboratério utilizando NBR 17088:2023 — corrosao por
exposicdo a névoa salina, sendo sua exposicao em material metalico revestido
e nao revestido de no minimo 48 ciclos, em corpos de prova que contenham

unioes soldadas em nome do fabricante de mobiliario;

e Certificado de conformidade de Processo de Aplicagao de Fita de Borda com a

NBR 16332:2014, emitido pela préopria ABNT ou outra empresa certificadora;

e Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)

anos contra eventuais defeitos de fabricacao;

e Apresentar declaracdo de autorizagao de comercializagdo dos produtos, caso
nao seja o fabricante, assinada por responsavel devidamente acreditado, onde
devera constar também uma garantia de no minimo 05 (cinco) anos contra

eventuais defeitos de fabricacao;
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e Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com

identificacado de marca, Linha/modelo e caso haja cédigo de certificacéo, devera

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

informa-lo para comprovacdo com a especificacdo técnica e documentacao

apresentada, onde nao serdo aceitos catalogos comerciais, a licitante deve
elaborar documento ilustrativo especifico para este certame em acordo com as
especificagdes constante em sua proposta. Em carater de diligéncia, poderao
ser solicitados documentos técnicos complementares tais como: projetos,

desenhos técnicos, laudos de conformidade com as normas da ABNT.

ESTANTE 3 MODULOS, COM 3 NICHOS ABERTOS, 3 NICHOS FECHADOS, 3
CACHEPOT, E 9 PRATELEIRAS, MEDE 1200X410X1290 (LPA)
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Estante metalica com em quadros para encaixe de nichos, prateleiras e caixotes em
108 3 |MDP (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de PVC

1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento




O FINAT=C

na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com

resisténcia a impactos e termicamente estavel.

Estrutura em tubo de aco: estrutura da estante formada por quadros em tubo

quadrado de aco 15 x 15 mm com pintura em tinta em po6.

Nicho em mdp: todo em chapa de mdp 15 mm, com fita de borda em pvc 1 mm e caixa

fixada por conjunto minifix, com travas em mdp na parte inferior.

Prateleira em mdp: em chapa de mdp 15 mm, com fita de borda em pvc 1 mm e com

travas em mdp na parte inferior.

Caixote em mdp: todo em chapa de mdp 15 mm, com fita de borda em pvc 1 mm e

caixa fixada por conjunto minifix, com travas em mdp na parte inferior.

Todas as estruturas em ag¢o recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e oliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

Medidas total da estante: 1200x410x2120mm (LxPxA)

APRESENTAR JUNTO DA PROPOSTA:

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal
certificacdo devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de

reflorestamento;

e Certificado de Processo de Preparacédo e Pintura em superficies metalicas em
nome da empresa fabricante dos produtos, emitido pela propria ABNT ou outra
empresa certificadora, sendo que o documento devera apresentar em seu
escopo os seguintes testes: Determinacéo de aderéncia da tinta, Determinacao

do brilho da superficie, medicdo nao destrutiva da espessura de camada seca
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de revestimentos aplicados em base ferrosa, resisténcia de revestimentos

organicos para os efeitos de deformacéo rapida (impacto) e determinacéo de
dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como
risco de filme de pintura. No mesmo certificado deve constar o resultado

encontrado para cada ensaio;

e Laudo emitido por um laboratério utilizando NBR 17088:2023 — corrosado por
exposicdo a névoa salina, sendo sua exposicao em material metalico revestido
e nao revestido de no minimo 48 ciclos, em corpos de prova que contenham

unioes soldadas em nome do fabricante de mobiliario;

e Certificado de conformidade de Processo de Aplicagao de Fita de Borda com a

NBR 16332:2014, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora;
e Apresentar declaracao de Garantia especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)

anos contra eventuais defeitos de fabricacao;

e Apresentar declaracdo de autorizagcdo de comercializacdo dos produtos, caso
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nao seja o fabricante, assinada por responsavel devidamente acreditado, onde

devera constar também uma garantia de no minimo 05 (cinco) anos contra

eventuais defeitos de fabricacao;

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

e Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificacao, devera
informa-lo para comprovacdo com a especificacdo técnica e documentacao
apresentada, onde ndo serdo aceitos catalogos comerciais, a licitante deve
elaborar documento ilustrativo especifico para este certame em acordo com as
especificagdes constante em sua proposta. Em carater de diligéncia, poderao

ser solicitados documentos técnicos complementares tais como: projetos,
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desenhos técnicos, laudos de conformidade com as normas da ABNT.

MODULO MDF, PAINEL RIPADO COM ARTE EM ACRILICO E ACM MEDE
8000X2000

109 1
Painéis tipo Lambris. Espessura minima total de 20mm. Chapas de acabamento em

MDF ou MDP com, no minimo, 15 mm de espessura, revestidas em laminado

melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, em cor a ser definida pela
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Administracdo, devendo a contratada apresentar catalogo com cores disponiveis
(madeiradas, claras e escuras). Bordas frontal, lateral e posterior com acabamento em
fita de PVC de 2,5 mm de espessura, coladas pelo processo hot-melt, em todo seu
perimetro.

Todos os componentes necessarios a estrutura deverdo estar inclusos na confeccao
sempre com rigor pela qualidade e durabilidade do componente. Todos os componentes
metalicos deverao receber aplicacdo de tinta eletrostatica epoxi-p6, com tratamento
anti-ferruginoso. Ficara a cargo do licitante vencedor apresentar o projeto 2D e 3D com
detalhamento estrutural para aprovacéo prévia por parte da Administracdo, podendo
ser solicitada alteracdo para adequacdo a demanda inclusive em relacdo aos
componentes utilizados. Todos os méveis confeccionados deverao seguir as diretrizes
e as recomendacdes da norma regulamentadora n® 17 (NR-17) - ergonomia. Apés
confeccionados, os méveis deverdo ser entregues e instalados nos locais previamente
informados pelo IFB. O descarte de residuos de montagem e/ou desmontagem devera
obrigatoriamente ser realizado em local adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a) ou
projetista apto a atender as exigéncias de confeccao de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producéao: 03 (trés) anos.

Medidas8000x50x2000

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Em nome do fabricante.

e Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.

110

MODULO MDF, ARMARIO ADEGA, BAR, CRISTALEIRA COM NICHOS E PORTAS
MEDE 3000X500X2000MM (LPA)

Moveis em MDF ou MDP com, no minimo, 18 mm de espessura (tampo, portas,
prateleiras e fundo), revestidos em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administracdo, devendo a contratada
apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas, claras e escuras). Bordas
frontal, lateral e posterior com acabamento em fita de PVC de 2,5mm de espessura,
coladas pelo processo hot-melt, em todo seu perimetro. Juncédo das pecas através de
parafusos de aco e buchas metalicas.

Todos os componentes necessarios a estrutura dos moveis deverao estar inclusos na
confeccdo, como por exemplo corredicas metalicas, dobradicas metalicas, puxadores,

sapatas ou rodizios, fechaduras (com no minimo 2 chaves), entre outros, sempre com

rigor pela qualidade e durabilidade do componente. Alternativamente podera haver
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estruturacdo com uso de componentes metalicos, com aplicacao de tinta eletrostatica
epoxi-pd, com tratamento anti-ferruginoso. Ficara a cargo do licitante vencedor
apresentar o projeto 2D e 3D com detalhamento estrutural para aprovacgao prévia por
parte da Administracdo, podendo ser solicitada alteracdo para adequacdo a demanda
inclusive em relacdo aos componentes utilizados. Todos os méveis confeccionados
deverao seguir as diretrizes e as recomendagoes da norma regulamentadora n® 17 (NR-
17) - ergonomia. Apé6s confeccionados, os méveis deverdo ser entregues e instalados
nos locais previamente informados pelo IFB. Para fixacdo de qualquer médulo em
contato com parede ou teto, devera ser utilizada uma folha intermediaria de isopor
com espessura em conformidade com a necessidade do ambiente, para evitar a
proliferacdo de fungos ou bactérias que gerem mofo. O descarte de residuos de
montagem e/ou desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local
adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a) ou
projetista apto a atender as exigéncias de confec¢do de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producao: 03 (trés) anos.
Medidas3000x500x2000mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios
orientadores para o desenvolvimento e uso de rétulos e declaracoes ambientais,
incluindo a selecao de categorias de produtos, critérios ambientais dos
produtos, caracteristicas funcionais dos produtos para avaliar e demonstrar
sua conformidadeeestabelece os procedimentos de certificagdo para a
concessao do rétulo (NBR ISO 14020/14024). Em nome do fabricante.

e Certificado emitido pela ABNT (Associacao Brasileira de Normas Técnicas) ou
outra empresa certificadora, de Processo de Preparagcdo e Pintura em
superficies metalicas, sendo que o documento devera apresentar em seu €scopo
os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta, Determina¢ao do
brilho da superficie, medicao nao destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos organicos para
os efeitos de deformacgéo rapida e determinagao de dureza ao lapis em tinta
aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura; No
certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio. Em nome do
fabricante.

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal

responsavel ou de reflorestamento. Em nome do fabricante.
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e Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.

MODULO MDF, ARMARIO SOB BANCADA, NICHOS ABERTOS E PORTAS, MEDE
3,20X60X800MM (LPA)

Moveis em MDF ou MDP com, no minimo, 18 mm de espessura (tampo, portas,
prateleiras e fundo), revestidos em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administracédo, devendo a contratada
apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas, claras e escuras). Bordas
frontal, lateral e posterior com acabamento em fita de PVC de 2,5mm de espessura,
coladas pelo processo hot-melt, em todo seu perimetro. Juncao das pecas através de
parafusos de aco e buchas metalicas.

Todos os componentes necessarios a estrutura dos moveis deverdo estar inclusos na
confec¢do, como por exemplo corredicas metalicas, dobradicas metalicas, puxadores,
sapatas ou rodizios, fechaduras (com no minimo 2 chaves), entre outros, sempre com
rigor pela qualidade e durabilidade do componente. Alternativamente podera haver
estruturagdo com uso de componentes metalicos, com aplica¢do de tinta eletrostatica
epoxi-pd, com tratamento anti-ferruginoso. Ficara a cargo do licitante vencedor
apresentar o projeto 2D e 3D com detalhamento estrutural para aprovagdo prévia por
parte da Administracdo, podendo ser solicitada alteracdo para adequacdo a demanda
inclusive em relacdo aos componentes utilizados. Todos os moveis confeccionados
deverao seguir as diretrizes e as recomendagdes da norma regulamentadora n°® 17 (NR-
17) - ergonomia. Apos confeccionados, os moveis deverdo ser entregues e instalados
nos locais previamente informados pelo IFB. Para fixacao de qualquer médulo em
contato com parede ou teto, devera ser utilizada uma folha intermediaria de isopor
com espessura em conformidade com a necessidade do ambiente, para evitar a
proliferacdo de fungos ou bactérias que gerem mofo. O descarte de residuos de
montagem e/ou desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local
adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a) ou
projetista apto a atender as exigéncias de confec¢do de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producéao: 03 (trés) anos.

Medidas:3200x500x700mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:
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e Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios
orientadores para o desenvolvimento e uso de rétulos e declaragées ambientais,
incluindo a selecao de categorias de produtos, critérios ambientais dos
produtos, caracteristicas funcionais dos produtos para avaliar e demonstrar
sua conformidadeeestabelece os procedimentos de certificacdo para a
concessao do rétulo (NBR ISO 14020/14024). Em nome do fabricante.

e Certificado emitido pela ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou
outra empresa certificadora, de Processo de Preparacdao e Pintura em
superficies metalicas, sendo que o documento devera apresentar em seu escopo
os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta, Determinagao do
brilho da superficie, medicdo nao destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos organicos para
os efeitos de deformacéo rapida e determinacdo de dureza ao lapis em tinta
aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura; No
certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio. Em nome do
fabricante.

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Em nome do fabricante.

e Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.

112

RIPADO COM LED BALCAO MEDE 8000X800 (LA)

Painéis tipo Lambris. Espessura minima total de 20mm. Chapas de acabamento em
MDF ou MDP com, no minimo, 15 mm de espessura, revestidas em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, em cor a ser definida pela
Administragdo, devendo a contratada apresentar catalogo com cores disponiveis
(madeiradas, claras e escuras). Bordas frontal, lateral e posterior com acabamento em
fita de PVC de 2,5 mm de espessura, coladas pelo processo hot-melt, em todo seu
perimetro.

Todos os componentes necessarios a estrutura deverdo estar inclusos na confecgcao
sempre com rigor pela qualidade e durabilidade do componente. Todos os
componentes metalicos deverao receber aplicacéao de tinta eletrostatica ep6xi-po, com
tratamento anti-ferruginoso. Ficara a cargo do licitante vencedor apresentar o projeto
2D e 3D com detalhamento estrutural para aprovagdo prévia por parte da
Administracao, podendo ser solicitada alteracéo para adequacao a demanda inclusive
em relacdo aos componentes utilizados. Todos os moéveis confeccionados deverao

seguir as diretrizes e as recomendagdes da norma regulamentadora n° 17 (NR-17) -

5
=)
o
o
2z
@
=
=

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900



O FINAT=C

ergonomia. Ap6s confeccionados, os moéveis deverdo ser entregues e instalados nos
locais previamente informados pelo IFB. O descarte de residuos de montagem e/ou

desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a) ou
projetista apto a atender as exigéncias de confec¢ao de projetos.
Garantia minima contra defeitos de producéao: 03 (trés) anos.

Medidas: 8000x50x800mm

APRESENTAR JUNTO COM A DOCUMENTACAO:

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Em nome do fabricante.

Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.

MESAS BAR
MESA EM MADEIRA MACICA TAUARI, com secagem e tratamento em estufa;

Tampo fabricado em chapa de compensado de virola de 15mm revestido por lamina

natural de curupixa com encabecamento macico de 2cm de espessura e 4cm de altura;
Acabamento com verniz com total transparéncia de veios;

Encaixes em sistema de respiga, fixadas por parafusos passantes de ago e cavilhas;

113
Dimensoées aproximadas: 700x700x760mm;
Base central com dois suportes superiores medindo cada um 65cm de comprimento
por 2,5cm de espessura e 4,5cm de largura, suportada por duas hastes laterais com
medidas de 2,5cm de espessura por 10cm de largura e 64,5cm de altura, finalizada
com 2 pés de sustentacdo medindo cada um 64,5cm de comprimento por 3,5cm de
espessura e 7cm de altura;
Dotada de sapatas regulaveis em ago e polipropileno.

CADEIRA

CADEIRA EM MADEIRA MACICA TAUARI

114 Com secagem e tratamento em estufa. Encaixes em sistema de espiga. Dimensodes

aproximadas de 440x440x870mm. Pés dianteiros em madeira macica com 2,5cm de
espessura e sapatas deslizantes em polipropileno. Travas dianteira e traseira com

36x2x4cm. Pés traseiros com inclinacdo com parte inferior de Scm de largura, na

meédia altura com 6cm de largura e finalizando no encaixe do encosto com 3cm.
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Encosto com 41,5cm de largura por 33cm de altura. Composto por trés ripas de
madeira macica. Base do assento em chapa de compensado de virola com 10mm de
espessura, estofado com espuma de poliuretano com 4cm de espessura, revestido em
PVC, tecido a base de resina vinilica plastificada e impermeavel (50% algodao e 50%

poliéster). Acabamento em verniz com total transparéncia de veios.

115

CARRINHO SERVICO

Carrinho de servico com rodas e algca de conducédo produzido em madeira macica

tauari, com secagem e tratamento em estufa;

Tampos fabricado em chapa de compensado de virola de 15mm revestido por lamina

natural de curupixa com encabecamento macico de 2cm de espessura e 2cm de altura;
Acabamento com verniz com total transparéncia de veios;

Encaixes em sistema de respiga, fixadas por parafusos passantes de aco e cavilhas;
Dois niveis de servigo para acomodar bandejas, pratos, talheres, etc.

Dimensoes aproximadas: 760x500x1050mm;
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BALCAO SERVICO

Balcao de servigo tipo aparador produzido em madeira maci¢a tauari, com secagem e

tratamento em estufa;

Tampos fabricado em chapa de compensado de virola de 15mm revestido por lamina

natural de curupixa com encabecamento macico de 2cm de espessura e 2cm de altura;
Acabamento com verniz com total transparéncia de veios;

Encaixes em sistema de respiga, fixadas por parafusos passantes de aco e cavilhas;
Dois niveis de servigo para acomodar bandejas, pratos, talheres, etc.

Dimensoées aproximadas: 1600x500x1100mm;
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BANQUETA ALTA, CROMADA

ENCOSTO
- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado

anatomicamente a quente com 12 mm de espessura em formato de concha tinica. com

aplicacao de resina verniz
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ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 12 mm de espessura em formato de concha tnica, com
aplicacao de resina verniz

- A fixacao da concha encosto/assento na estrutura é feita por parafuso sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola Y4"x 20

fpp, e porcas de inserto encravadas na madeira.

ESTRUTURA

- Estrutura de sustentacao confeccionada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo
com 22,22 mm de diametro e 1,06 mm de espessura de parede curvados a frio em
maquina curvadora CNC.

- Estrutura do apoio de pés confeccionada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo
com 22,22 mm de diametro e 1,06 mm de espessura de parede curvados a frio em
maquina curvadora CNC.

- Travessa de fixacao do assento fabricada em chapa de ago SAE 1020 com 3,00 mm
de espessura.

- A unido das travessas, apoio de pés na estrutura da cadeira é feito por processo de
solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura tnica para posterior
montagem.

- Sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno copolimero na cor preta.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), garantindo
resisténcia a radiagado e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para a linha, com camada média de
60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentag¢do continua a temperatura de 200° C.

- Os componentes metalicos cromados possuem a superficie preparada através de
decapagem quimica e polimento, recebendo posteriormente dupla camada de niquel e

banho de cromo decorativo trivalente.

DIMENSOES APROXIMADAS DA BANQUETA:
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Altura Total da Cadeira: 960 mm

Largura Total da Cadeira: 485 mm
Profundidade Total da Cadeira: 490 mm
Largura do Encosto: 385 mm

Extensao Vertical do Encosto: 190 mm
Largura do Assento: 385 mm

Profundidade Superficie do Assento: 360 mm

Altura do Assento: 765 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR
17 — Ergonomia — conforme reda¢do dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021,
em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto
atende; com a respectiva Documentagao comprobatéria e assinatura do profissional

responsavel pela Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado;

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacédo na estrutura metalica e pecas plasticas com funcgéo
estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados,
também contra defeitos de fabricacdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito)
horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as

condi¢cdes normais de Uso e Conservacao do produto;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a satde

humana;

. Relatorio de Ensaio de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8094:1983 —
Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina, emitido por Laboratério acreditado pelo

Inmetro, em tubo de aco carbono cromado, durante 48 horas;
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PENDENTE TIPO CLASSICO COM LAMPADA

Pendente Tubo Cilindro Industrial, com cabo PP de 1,00m para regulagem de altura,

possui canoplas individuais (11,5cm), cilindros, produzido em aluminio e pintura
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eletrostatica de alta durabilidade. Soquete Gu-10 MR11 Lampada Led Mini Dicréica,

poténcia maxima 40w.Dimensodes: 40cm de altura x 4 cm de diametro.
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ESTANTE GEOMETRIC COM 3 PRATELEIRAS, MEDE 1200X320X1010 (LPA)

Estante metalica SLIM com 3 prateleiras em MDP (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de PVC 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a

impactos e termicamente estavel.

Estrutura em tubo de aco: estrutura da estante formada por quadros em tubo

quadrado de ago 15 x 15 mm com pintura em tinta em pé6.

Prateleira em mdp: em chapa de mdp 25 mm, com fita de borda em pvc 1 mm e com

travas em mdp na parte inferior.

Todas as estruturas em ac¢o recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoéxi e oliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

Medidas total da estante: 1200x320x1010mm (LxPxA)

APRESENTAR JUNTO DA PROPOSTA:

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal
certificacdo devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de

reflorestamento;
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Certificado de Processo de Preparacédo e Pintura em superficies metalicas em
nome da empresa fabricante dos produtos, emitido pela préopria ABNT ou outra
empresa certificadora, sendo que o documento devera apresentar em seu
escopo os seguintes testes: Determinacéo de aderéncia da tinta, Determinacéo
do brilho da superficie, medicdo nao destrutiva da espessura de camada seca
de revestimentos aplicados em base ferrosa, resisténcia de revestimentos
organicos para os efeitos de deformacédo rapida (impacto) e determinacao de
dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como
risco de filme de pintura. No mesmo certificado deve constar o resultado

encontrado para cada ensaio;

Laudo emitido por um laboratério utilizando NBR 17088:2023 — corrosdo por
exposicdo a névoa salina, sendo sua exposicao em material metalico revestido
e nao revestido de no minimo 48 ciclos, em corpos de prova que contenham

uniodes soldadas em nome do fabricante de mobiliario;

Certificado de conformidade de Processo de Aplicacao de Fita de Borda com a

NBR 16332:2014, emitido pela préopria ABNT ou outra empresa certificadora;

Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)

anos contra eventuais defeitos de fabricacéao;

Apresentar declaracdo de autorizagao de comercializagdo dos produtos, caso
néo seja o fabricante, assinada por responsavel devidamente acreditado, onde
devera constar também uma garantia de no minimo 05 (cinco) anos contra

eventuais defeitos de fabricacao;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cédigo de certificacdo, devera
informa-lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e documentagao
apresentada, onde ndo serdo aceitos catalogos comerciais, a licitante deve
elaborar documento ilustrativo especifico para este certame em acordo com as
especificacdes constante em sua proposta. Em carater de diligéncia, poderao
ser solicitados documentos técnicos complementares tais como: projetos,

desenhos técnicos, laudos de conformidade com as normas da ABNT.

finatec.org.br
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ESTANTE GEOMETRIC AEREA COM 2 PRATELEIRAS, MEDE 1200X320X690

Estante metalica SLIM AEREA com 2 prateleiras em MDP (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de PVC 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a

impactos e termicamente estavel.

Estrutura em tubo de aco: estrutura da estante formada por quadros em tubo

quadrado de aco 15 x 15 mm com pintura em tinta em po6.

Prateleira em mdp: em chapa de mdp 25 mm, com fita de borda em pvc 1 mm e com

travas em mdp na parte inferior.

Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoéxi e oliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

Medidas total da estante: 1200x320x1010mm (LxPxA)
APRESENTAR JUNTO DA PROPOSTA:

e Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, tal
certificacao devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de

reflorestamento;

e Certificado de Processo de Preparacao e Pintura em superficies metalicas em
nome da empresa fabricante dos produtos, emitido pela préopria ABNT ou outra
empresa certificadora, sendo que o documento devera apresentar em seu
escopo os seguintes testes: Determinacédo de aderéncia da tinta, Determinacao
do brilho da superficie, medicdo nao destrutiva da espessura de camada seca

de revestimentos aplicados em base ferrosa, resisténcia de revestimentos
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organicos para os efeitos de deformacédo rapida (impacto) e determinacao de

dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como
risco de filme de pintura. No mesmo certificado deve constar o resultado

encontrado para cada ensaio;

¢ Laudo emitido por um laboratério utilizando NBR 17088:2023 — corroséo por
exposicdo a névoa salina, sendo sua exposicao em material metalico revestido
e nao revestido de no minimo 48 ciclos, em corpos de prova que contenham

unides soldadas em nome do fabricante de mobiliario;

e Certificado de conformidade de Processo de Aplicacédo de Fita de Borda com a

NBR 16332:2014, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora;

e Apresentar declaracao de Garantia especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco)

anos contra eventuais defeitos de fabricacao;

e Apresentar declaracao de autorizacao de comercializacdo dos produtos, caso

néao seja o fabricante, assinada por responsavel devidamente acreditado, onde
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devera constar também uma garantia de no minimo 05 (cinco) anos contra

eventuais defeitos de fabricacao;

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

e Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com

identificagao de marca, Linha/modelo e caso haja cédigo de certificagdo, devera
informa-lo para comprovagdo com a especificacdo técnica e documentacao
apresentada, onde ndo serdo aceitos catalogos comerciais, a licitante deve
elaborar documento ilustrativo especifico para este certame em acordo com as
especificacdes constante em sua proposta. Em carater de diligéncia, poderao
ser solicitados documentos técnicos complementares tais como: projetos,

desenhos técnicos, laudos de conformidade com as normas da ABNT.
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ESTANTE GEOMETRIC AEREA COM 3 PRATELEIRAS E NICHO COM 4 PORTAS,
MEDE 1200X320X1780

Estante metalica SLIM AEREA com 2 prateleiras nichos com portas em MDP (MDP —

121 2

Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com

laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir

a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas

de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de PVC 1mm em
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todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a

impactos e termicamente estavel.

Estrutura em tubo de aco: estrutura da estante formada por quadros em tubo

quadrado de aco 15 x 15 mm com pintura em tinta em p6.

Prateleira em mdp: em chapa de mdp 25 mm, com fita de borda em pvc 1 mm e com

travas em mdp na parte inferior.

Armario para estante com portas e prateleira em mdp: em chapa de mdp 25 mm para
o corpo e 15mm para portas e prateleira, com fita de borda em pvc 1 mm e com travas

em mdp na parte inferior.

Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoéxi e oliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

Medidas total da estante: 1200x320x1780mm (LxPxA)

APRESENTAR JUNTO DA PROPOSTA:

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal certificacao
devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da

madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

Certificado de Processo de Preparacao e Pintura em superficies metalicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela préopria ABNT ou outra empresa
certificadora, sendo que o documento devera apresentar em seu escopo os seguintes
testes: Determinacado de aderéncia da tinta, Determinacdo do brilho da superficie,
medicdo nao destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados em
base ferrosa, resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformacao
rapida (impacto) e determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte
do filme de pintura como risco de filme de pintura. No mesmo certificado deve constar

o resultado encontrado para cada ensaio;
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Laudo emitido por um laboratério utilizando NBR 17088:2023 - corrosdo por
exposicdo a névoa salina, sendo sua exposicdo em material metalico revestido e néo
revestido de no minimo 48 ciclos, em corpos de prova que contenham unides soldadas

em nome do fabricante de mobiliario;

Certificado de conformidade de Processo de Aplicacdao de Fita de Borda com a NBR

16332:2014, emitido pela prépria ABNT ou outra empresa certificadora;

Apresentar declaracao de Garantia especifica para este processo licitatorio, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra

eventuais defeitos de fabricacéo;

Apresentar declaracdo de autorizacao de comercializacdo dos produtos, caso nao seja
o fabricante, assinada por responsavel devidamente acreditado, onde devera constar
também uma garantia de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de

fabricacao;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacao de
marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-lo para
comprovagao com a especificacdo técnica e documentacgdo apresentada, onde nao
serdo aceitos catalogos comerciais, a licitante deve elaborar documento ilustrativo
especifico para este certame em acordo com as especificacées constante em sua
proposta. Em carater de diligéncia, poderao ser solicitados documentos técnicos
complementares tais como: projetos, desenhos técnicos, laudos de conformidade com

as normas da ABNT.

122

ESTANTE GEOMETRIC AEREA COM 1 PRATELEIRAS E NICHO COM 4 PORTAS,
MEDE 1200X320X1010

Estante metalica SLIM AEREA com 1 prateleira e nichos com portas em MDP (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Gnico e inseparavel (BP), oriundas
de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de PVC 1mm em

todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
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semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a

impactos e termicamente estavel.

Estrutura em tubo de aco: estrutura da estante formada por quadros em tubo

quadrado de aco 15 x 15 mm com pintura em tinta em po6.

Prateleira em mdp: em chapa de mdp 25 mm, com fita de borda em pvc 1 mm e com

travas em mdp na parte inferior.

Armario para estante com portas e prateleira em mdp: em chapa de mdp 25 mm para
o corpo e 15mm para portas e prateleira, com fita de borda em pvc 1 mm e com travas

em mdp na parte inferior.

Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e oliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

Medidas total da estante: 1200x320x1780mm (LxPxA)

APRESENTAR JUNTO DA PROPOSTA:

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal certificacao
devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da

madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

Certificado de Processo de Preparacao e Pintura em superficies metalicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela préopria ABNT ou outra empresa
certificadora, sendo que o documento devera apresentar em seu escopo os seguintes
testes: Determinacédo de aderéncia da tinta, Determinacdo do brilho da superficie,
medicao nao destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados em
base ferrosa, resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformacao
rapida (impacto) e determinacéo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte
do filme de pintura como risco de filme de pintura. No mesmo certificado deve constar

o resultado encontrado para cada ensaio;
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Laudo emitido por um laboratério utilizando NBR 17088:2023 - corrosdo por
exposicdo a névoa salina, sendo sua exposicao em material metalico revestido e nao
revestido de no minimo 48 ciclos, em corpos de prova que contenham unides soldadas

em nome do fabricante de mobiliario;

Certificado de conformidade de Processo de Aplicacdo de Fita de Borda com a NBR

16332:2014, emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora;

Apresentar declaracao de Garantia especifica para este processo licitatoério, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra

eventuais defeitos de fabricacao;

Apresentar declaragdo de autorizagdo de comercializacdo dos produtos, caso nao seja
o fabricante, assinada por responsavel devidamente acreditado, onde devera constar
também uma garantia de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de

fabricacao;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacao de
marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-lo para
comprovacdo com a especificacdo técnica e documentacao apresentada, onde nao
serdo aceitos catalogos comerciais, a licitante deve elaborar documento ilustrativo
especifico para este certame em acordo com as especificagoes constante em sua
proposta. Em carater de diligéncia, poderdo ser solicitados documentos técnicos
complementares tais como: projetos, desenhos técnicos, laudos de conformidade com

as normas da ABNT.

123

PRATELEIRA SUPERIOR COM SUPORTE CABIDEIRO, LED E PAINEL DE FUNDO

Moveis em MDF ou MDP com, no minimo, 18 mm de espessura (tampo, portas,
prateleiras e fundo), revestidos em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administracdo, devendo a contratada
apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas, claras e escuras). Bordas
frontal, lateral e posterior com acabamento em fita de PVC de 2,5mm de espessura,
coladas pelo processo hot-melt, em todo seu perimetro. Juncao das pecas através de
parafusos de ago e buchas metalicas.

Todos os componentes necessarios a estrutura dos moéveis deverdo estar inclusos na
confeccdo, como por exemplo corredicas metalicas, dobradicas metalicas, puxadores,
sapatas ou rodizios, fechaduras (com no minimo 2 chaves), entre outros, sempre com
rigor pela qualidade e durabilidade do componente. Alternativamente podera haver
estruturacao com uso de componentes metalicos, com aplicacao de tinta eletrostatica

epoxi-pd, com tratamento anti-ferruginoso. Ficara a cargo do licitante vencedor

5
=)
o
o
2z
@
=
=

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900



O FINAT=C

apresentar o projeto 2D e 3D com detalhamento estrutural para aprovacao prévia por
parte da Administracao, podendo ser solicitada alteracdo para adequacado a demanda
inclusive em relacdo aos componentes utilizados. Todos os moveis confeccionados
deverdo seguir as diretrizes e as recomendacdes da norma regulamentadora n® 17 (NR-
17) - ergonomia. Apés confeccionados, os méveis deverdo ser entregues e instalados
nos locais previamente informados pelo IFB. Para fixacdo de qualquer médulo em
contato com parede ou teto, devera ser utilizada uma folha intermediaria de isopor
com espessura em conformidade com a necessidade do ambiente, para evitar a
proliferacdo de fungos ou bactérias que gerem mofo. O descarte de residuos de
montagem e/ou desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local
adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a) ou
projetista apto a atender as exigéncias de confec¢do de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producéao: 03 (trés) anos.

Medidas?

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios
orientadores para o desenvolvimento e uso de rétulos e declaracdes ambientais,
incluindo a selecao de categorias de produtos, critérios ambientais dos
produtos, caracteristicas funcionais dos produtos para avaliar e demonstrar
sua conformidadeeestabelece os procedimentos de certificacdo para a
concessao do réotulo (NBR ISO 14020/14024). Em nome do fabricante.

e Certificado emitido pela ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou
outra empresa certificadora, de Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas, sendo que o documento devera apresentar em seu €scopo
os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta, Determinacao do
brilho da superficie, medi¢cdo nao destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos organicos para
os efeitos de deformacédo rapida e determinacao de dureza ao lapis em tinta
aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura; No
certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio. Em nome do
fabricante.

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Em nome do fabricante.

e Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.
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MODULO MDF, COM PAINEL VENEZIANA E ESPELHO

Moveis em MDF ou MDP com, no minimo, 18 mm de espessura (tampo, portas,
prateleiras e fundo), revestidos em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administracédo, devendo a contratada
apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas, claras e escuras). Bordas
frontal, lateral e posterior com acabamento em fita de PVC de 2,5mm de espessura,
coladas pelo processo hot-melt, em todo seu perimetro. Junc¢ao das pecas através de
parafusos de ago e buchas metalicas.

Todos os componentes necessarios a estrutura dos moveis deverdo estar inclusos na
confec¢do, como por exemplo corredicas metalicas, dobradigas metalicas, puxadores,
sapatas ou rodizios, fechaduras (com no minimo 2 chaves), entre outros, sempre com
rigor pela qualidade e durabilidade do componente. Alternativamente podera haver
estruturacdo com uso de componentes metalicos, com aplicagdo de tinta eletrostatica
epoxi-po, com tratamento anti-ferruginoso. Ficara a cargo do licitante vencedor
apresentar o projeto 2D e 3D com detalhamento estrutural para aprovagao prévia por
parte da Administracao, podendo ser solicitada alteracdo para adequacédo a demanda
inclusive em relacdo aos componentes utilizados. Todos os moveis confeccionados
deverao seguir as diretrizes e as recomendagdes da norma regulamentadora n°® 17 (NR-
17) - ergonomia. Ap6s confeccionados, os méveis deverdo ser entregues e instalados
nos locais previamente informados pelo IFB. Para fixacao de qualquer médulo em
contato com parede ou teto, devera ser utilizada uma folha intermediaria de isopor
com espessura em conformidade com a necessidade do ambiente, para evitar a
proliferacdo de fungos ou bactérias que gerem mofo. O descarte de residuos de
montagem e/ou desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local
adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a) ou
projetista apto a atender as exigéncias de confec¢do de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producéo: 03 (trés) anos.

Medidas1400x120x2100mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios
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orientadores para o desenvolvimento e uso de rétulos e declaracdes ambientais,
incluindo a selecao de categorias de produtos, critérios ambientais dos
produtos, caracteristicas funcionais dos produtos para avaliar e demonstrar
sua conformidadeeestabelece os procedimentos de certificacdo para a
concesséao do rétulo (NBR ISO 14020/14024). Em nome do fabricante.

e Certificado emitido pela ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou
outra empresa certificadora, de Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas, sendo que o documento devera apresentar em seu €scopo
os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta, Determinacao do
brilho da superficie, medicdo nao destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos organicos para
os efeitos de deformacédo rapida e determinacdo de dureza ao lapis em tinta
aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura; No
certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio. Em nome do
fabricante.

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Em nome do fabricante.

e Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.
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MODULO MDF, COM BOX PROVADOR, MEDE 1500X1500X2300

Moveis em MDF ou MDP com, no minimo, 18 mm de espessura (tampo, portas,
prateleiras e fundo), revestidos em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administracdo, devendo a contratada
apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas, claras e escuras). Bordas
frontal, lateral e posterior com acabamento em fita de PVC de 2,5mm de espessura,
coladas pelo processo hot-melt, em todo seu perimetro. Junc¢ao das pecas através de
parafusos de aco e buchas metalicas.

Todos os componentes necessarios a estrutura dos moveis deverao estar inclusos na
confec¢do, como por exemplo corredicas metalicas, dobradicas metalicas, puxadores,
sapatas ou rodizios, fechaduras (com no minimo 2 chaves), entre outros, sempre com
rigor pela qualidade e durabilidade do componente. Alternativamente podera haver
estruturacado com uso de componentes metalicos, com aplicacao de tinta eletrostatica
epoxi-pd, com tratamento anti-ferruginoso. Ficara a cargo do licitante vencedor
apresentar o projeto 2D e 3D com detalhamento estrutural para aprovagao prévia por
parte da Administracdo, podendo ser solicitada alteracdo para adequacdo a demanda
inclusive em relagdo aos componentes utilizados. Todos os méveis confeccionados
deverao seguir as diretrizes e as recomendagoes da norma regulamentadora n® 17 (NR-

17) - ergonomia. Apé6s confeccionados, os méveis deverdo ser entregues e instalados

nos locais previamente informados pelo IFB. Para fixacdo de qualquer moédulo em

5
=)
o
o
2z
@
=
=

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900



O FINAT=C

contato com parede ou teto, devera ser utilizada uma folha intermediaria de isopor

com espessura em conformidade com a necessidade do ambiente, para evitar a
proliferacdo de fungos ou bactérias que gerem mofo. O descarte de residuos de
montagem e/ou desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local
adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a) ou
projetista apto a atender as exigéncias de confec¢do de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producao: 03 (trés) anos.

Medidas: 1500x1500x2300mm

APRESNTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios
orientadores para o desenvolvimento e uso de rétulos e declaracdes ambientais,
incluindo a selecao de categorias de produtos, critérios ambientais dos
produtos, caracteristicas funcionais dos produtos para avaliar e demonstrar
sua conformidadeeestabelece os procedimentos de certificacido para a

concessao do réotulo (NBR ISO 14020/14024). Em nome do fabricante.
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e Certificado emitido pela ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou

outra empresa certificadora, de Processo de Preparacdo e Pintura em

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

superficies metalicas, sendo que o documento devera apresentar em seu escopo

os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta, Determinagao do
brilho da superficie, medicdo nao destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos organicos para
os efeitos de deformacéo rapida e determinacdao de dureza ao lapis em tinta
aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura; No
certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio. Em nome do

fabricante.
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e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Em nome do fabricante.

e Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.
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MESA DELTA ALTA MAKE, COM GAVETEIRO

Composta por 3 Estruturas Médulo Lateral 3V / 1 Estruturas Médulo Lateral Pé alto
/ 1 Médulos Gaveteiro 2 gv / 1 Prateleira Simples / 1 Prateleira C Sustentagéao 1
Moédulo 1 Vao / Tampo Delta Ext 1350L 2 Méd Dir

ESTRUTURAS 3 VAOS E MODULO PE - 1165 / ALTURA X 400P MM

Estrutura: Moédulos laterais e centrais metalicos compostos de tubo quadrado
25x25mm com parede de 0,9mm. Sistema de unido entre as pecas através de solda
MIG MAG. Médulos possuem buchas roscada cravadas nas faces laterais dos tubos
para fixacdao dos acessoérios, possuem também buchas injetadas com niveladores
sextavados com rosca 5/16.

Montagem da estrutura nos acessodrios realizada através de conjunto minifix de
montagem rapida.

Tratamento Superficial

Todas as estruturas em ac¢o recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

PRATELEIRA SIMPLES - 1 MODULO 350 LARGURA X 400 MM PROFUNDIDADE MM

confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 0.5mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a

impactos e termicamente estavel

GAVETEIRO 2 GAVETAS 1 MODULO 1 VAO L 349 I P 400 I A 349
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confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 0.5mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a

impactos e termicamente estavel.

TAMPO DELTA EXT 1350L 3 MODULOS

confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 0.5mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a

impactos e termicamente estavel

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa

fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.

-Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC, em nome do Fabricante do
mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal

responsavel ou de reflorestamento;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR
17088:2023 — Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao por exposi¢ao a
névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas, tendo atendido o
grau de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor dO/tO isento de bolha, e

grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR 4628-3;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR
8095:2015 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosdo por exposicao a
atmosfera umida saturada, em corpos de prova que contenham unides soldadas, sem

apresentar alteracées na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos, conforme norma NBR

8096:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposicao ao
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dioxido de enxofre, em corpos de prova que contenham uniodes soldadas, ndo devendo

haver a presenca de corrosao;

-Certificacao de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP). Devera ser em nome
do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR 17088, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091,
ABNT NBR 11.003 ou ASTM D 3359.
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MODULO MDF, TOTEM VITRINE COM NICHO, MEDE 1000X500X700 (LPA)

Moveis em MDF ou MDP com, no minimo, 18 mm de espessura (tampo, portas,
prateleiras e fundo), revestidos em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administracdo, devendo a contratada
apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas, claras e escuras). Bordas
frontal, lateral e posterior com acabamento em fita de PVC de 2,5mm de espessura,
coladas pelo processo hot-melt, em todo seu perimetro. Junc¢ao das pecas através de
parafusos de aco e buchas metalicas.

Todos os componentes necessarios a estrutura dos moveis deverao estar inclusos na
confec¢do, como por exemplo corredicas metalicas, dobradigas metalicas, puxadores,
sapatas ou rodizios, fechaduras (com no minimo 2 chaves), entre outros, sempre com
rigor pela qualidade e durabilidade do componente. Alternativamente podera haver
estruturacdo com uso de componentes metalicos, com aplicacdo de tinta eletrostatica
epoxi-pd, com tratamento anti-ferruginoso. Ficara a cargo do licitante vencedor
apresentar o projeto 2D e 3D com detalhamento estrutural para aprovagdo prévia por
parte da Administracdo, podendo ser solicitada alteracdo para adequacdo a demanda
inclusive em relacdo aos componentes utilizados. Todos os moveis confeccionados
deverao seguir as diretrizes e as recomendagoes da norma regulamentadora n® 17 (NR-
17) - ergonomia. Apos confeccionados, os moveis deverdo ser entregues e instalados
nos locais previamente informados pelo IFB. Para fixacdo de qualquer médulo em
contato com parede ou teto, devera ser utilizada uma folha intermediaria de isopor
com espessura em conformidade com a necessidade do ambiente, para evitar a
proliferacdo de fungos ou bactérias que gerem mofo. O descarte de residuos de
montagem e/ou desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local
adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a) ou
projetista apto a atender as exigéncias de confec¢do de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producao: 03 (trés) anos.

Medidas: 1000x500x700
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. Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

orientadores para o

e desenvolvimento e uso de rétulos e declaragées ambientais, incluindo a
selecao de categorias de produtos, critérios ambientais dos produtos,
caracteristicas funcionais dos produtos para avaliar e demonstrar sua
conformidadeeestabelece os procedimentos de certificacdo para a concesséo
do rétulo (NBR ISO 14020/14024). Em nome do fabricante.

e Certificado emitido pela ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou
outra empresa certificadora, de Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas, sendo que o documento devera apresentar em seu escopo
os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta, Determinagao do
brilho da superficie, medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos organicos para
os efeitos de deformacao rapida e determinacdo de dureza ao lapis em tinta
aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura; No
certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio. Em nome do
fabricante.

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Em nome do fabricante.

e Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.
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MODULO MDF, TOTEM VITRINE EM DOIS NiVEIS COM NICHO, MEDE
1200X500X700 (LPA)

Moveis em MDF ou MDP com, no minimo, 18 mm de espessura (tampo, portas,
prateleiras e fundo), revestidos em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administracdo, devendo a contratada
apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas, claras e escuras). Bordas
frontal, lateral e posterior com acabamento em fita de PVC de 2,5mm de espessura,
coladas pelo processo hot-melt, em todo seu perimetro. Juncao das pegas através de
parafusos de aco e buchas metalicas.

Todos os componentes necessarios a estrutura dos moéveis deverdo estar inclusos na
confeccdo, como por exemplo corredicas metalicas, dobradicas metalicas, puxadores,
sapatas ou rodizios, fechaduras (com no minimo 2 chaves), entre outros, sempre com
rigor pela qualidade e durabilidade do componente. Alternativamente podera haver

estruturacao com uso de componentes metalicos, com aplicacao de tinta eletrostatica

epoxi-pd, com tratamento anti-ferruginoso. Ficara a cargo do licitante vencedor
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apresentar o projeto 2D e 3D com detalhamento estrutural para aprovacao prévia por
parte da Administracao, podendo ser solicitada alteracdo para adequacado a demanda
inclusive em relagdo aos componentes utilizados. Todos os méveis confeccionados
deverdo seguir as diretrizes e as recomendacdes da norma regulamentadora n® 17 (NR-
17) - ergonomia. Apés confeccionados, os méveis deverdo ser entregues e instalados
nos locais previamente informados pelo IFB. Para fixacdo de qualquer moédulo em
contato com parede ou teto, devera ser utilizada uma folha intermediaria de isopor
com espessura em conformidade com a necessidade do ambiente, para evitar a
proliferacdo de fungos ou bactérias que gerem mofo. O descarte de residuos de
montagem e/ou desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local
adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a) ou
projetista apto a atender as exigéncias de confec¢do de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producéao: 03 (trés) anos.

Medidas: 1200x500x700mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios
orientadores para o desenvolvimento e uso de rétulos e declaracdes ambientais,
incluindo a selecao de categorias de produtos, critérios ambientais dos
produtos, caracteristicas funcionais dos produtos para avaliar e demonstrar
sua conformidadeeestabelece os procedimentos de certificacdo para a
concessao do rétulo (NBR ISO 14020/14024). Em nome do fabricante.

e Certificado emitido pela ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou
outra empresa certificadora, de Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas, sendo que o documento devera apresentar em seu escopo
os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta, Determinacao do
brilho da superficie, medi¢cdo nao destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos organicos para
os efeitos de deformacédo rapida e determinacao de dureza ao lapis em tinta
aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura; No
certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio. Em nome do
fabricante.

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Em nome do fabricante.

e Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.
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MODULO MDF, BANCADA CENTRAL COM EXPOSITOR, NICHOS E RODIZIOS
MEDE 1200X400X1000 (LPA)

Moéveis em MDF ou MDP com, no minimo, 18 mm de espessura (tampo, portas,
prateleiras e fundo), revestidos em laminado melaminico de baixa presséo texturizado
em ambas as faces, em cor a ser definida pela Administracdo, devendo a contratada
apresentar catalogo com cores disponiveis (madeiradas, claras e escuras). Bordas
frontal, lateral e posterior com acabamento em fita de PVC de 2,5mm de espessura,
coladas pelo processo hot-melt, em todo seu perimetro. Juncao das pecas através de
parafusos de a¢o e buchas metalicas.

Todos os componentes necessarios a estrutura dos moveis deverado estar inclusos na
confec¢do, como por exemplo corredicas metalicas, dobradigas metalicas, puxadores,
sapatas ou rodizios, fechaduras (com no minimo 2 chaves), entre outros, sempre com
rigor pela qualidade e durabilidade do componente. Alternativamente podera haver
estruturacdo com uso de componentes metalicos, com aplicacdo de tinta eletrostatica
epoxi-po, com tratamento anti-ferruginoso. Ficara a cargo do licitante vencedor
apresentar o projeto 2D e 3D com detalhamento estrutural para aprovagao prévia por
parte da Administracao, podendo ser solicitada alteracdo para adequacédo a demanda
inclusive em relacdo aos componentes utilizados. Todos os moéveis confeccionados
deverao seguir as diretrizes e as recomendagdes da norma regulamentadora n® 17 (NR-
17) - ergonomia. Ap6s confeccionados, os méveis deverdo ser entregues e instalados
nos locais previamente informados pelo IFB. Para fixacdao de qualquer médulo em
contato com parede ou teto, devera ser utilizada uma folha intermediaria de isopor
com espessura em conformidade com a necessidade do ambiente, para evitar a
proliferacdo de fungos ou bactérias que gerem mofo. O descarte de residuos de
montagem e/ou desmontagem devera obrigatoriamente ser realizado em local
adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a) ou
projetista apto a atender as exigéncias de confec¢do de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producéao: 03 (trés) anos.

Medidas: 1200x400x1000mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Certificado de conformidade das normas que estabelecem os principios
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orientadores para o desenvolvimento e uso de rétulos e declaracdes ambientais,
incluindo a selecao de categorias de produtos, critérios ambientais dos
produtos, caracteristicas funcionais dos produtos para avaliar e demonstrar
sua conformidadeeestabelece os procedimentos de certificacdo para a
concesséao do rétulo (NBR ISO 14020/14024). Em nome do fabricante.

e Certificado emitido pela ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou
outra empresa certificadora, de Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas, sendo que o documento devera apresentar em seu escopo
os seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta, Determinacao do
brilho da superficie, medicdo nao destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos organicos para
os efeitos de deformacédo rapida e determinacdo de dureza ao lapis em tinta
aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura; No
certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio. Em nome do
fabricante.

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Em nome do fabricante.

e Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.

BANQUETA ALTA, CROMADA

ENCOSTO
- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 12 mm de espessura em formato de concha tinica. com

aplicacao de resina verniz

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 12 mm de espessura em formato de concha tinica, com
aplicacao de resina verniz

- A fixacdo da concha encosto/assento na estrutura é feita por parafuso sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20

fpp, e porcas de inserto encravadas na madeira.

ESTRUTURA
- Estrutura de sustentacdo confeccionada com tubos de ago SAE 1010/1020 redondo
com 22,22 mm de diametro e 1,06 mm de espessura de parede curvados a frio em

maquina curvadora CNC.
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- Estrutura do apoio de pés confeccionada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo
com 22,22 mm de diametro e 1,06 mm de espessura de parede curvados a frio em
maquina curvadora CNC.

- Travessa de fixacdo do assento fabricada em chapa de aco SAE 1020 com 3,00 mm
de espessura.

- A uniado das travessas, apoio de pés na estrutura da cadeira é feito por processo de
solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Ginica para posterior
montagem.

- Sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno copolimero na cor preta.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo
resisténcia a radiacao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para a linha, com camada média de
60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagéo continua a temperatura de 200° C.

- Os componentes metalicos cromados possuem a superficie preparada através de
decapagem quimica e polimento, recebendo posteriormente dupla camada de niquel e
banho de cromo decorativo trivalente.

DIMENSOES APROXIMADAS DA BANQUETA:

Altura Total da Cadeira: 960 mm

Largura Total da Cadeira: 485 mm

Profundidade Total da Cadeira: 490 mm

Largura do Encosto: 385 mm

Extensao Vertical do Encosto: 190 mm

Largura do Assento: 385 mm

Profundidade Superficie do Assento: 360 mm

Altura do Assento: 765 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR
17 — Ergonomia — conforme redacao dada pela Portaria/MTP n°® 423 de 07/10/2021,

em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto
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atende; com a respectiva Documentacdo comprobatoria e assinatura do profissional

responsavel pela Analise Técnica e emissao do Documento supracitado;

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas plasticas com func¢éao
estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados,
também contra defeitos de fabricagdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito)
horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as

condi¢cdes normais de Uso e Conservacao do produto;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a satide

humana;

. Relatorio de Ensaio de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8094:1983 —
Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina, emitido por Laboratério acreditado pelo

Inmetro, em tubo de aco carbono cromado, durante 48 horas

MESA LATERAL 300X510

TAMPO

- Fabricado em chapa de MDF de 18 mm de espessura média, com superficie em
melaminico e borda chanfrada com acabamento lateral envernizada.

- A fixacdo do tampo na estrutura é feita através de parafusos Philips 4,8 mm
autoatarrachante.

Nota: Verificar cores disponiveis para o tampo na cartela de cores da linha.

ESTRUTURA

- Estrutura fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm de
diametro e 1,06 mm de espessura de parede.

- Suporte de fixacdo do tampo fabricado em chapa de aco SAE 1020 com 3,18 mm de
espessura.

- Base da estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com 15,87
mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede.

- A unido da base e do suporte de fixacdao do tampo na estrutural é feita por processo
de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura tnica para
posterior montagem.

- Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta.
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ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi) garantindo
resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagéo continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da linha.
DIMENSOES APROXIMADAS DA MESA:

Largura da Tampo da Mesa: 300 mm

Altura da Mesa: 510 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas plasticas com func¢éao
estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados,

também contra defeitos de fabricacéo;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a satide

humana;

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacao e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avalia¢do da Norma NBR 17088 em chapa
soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri O; Avaliacdo das Normas
NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri
0; E avaliacdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR
11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794.
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POLTRONA 4 PES BEE

ENCOSTO

- Estrutura do encosto fabricado em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 redondo
com 25,4 mm de diametro (1”) e 1,20 mm de espessura de parede, curvados a frio em
curvadora CNC.

- Travessas verticais do encosto fabricado em tubo de ac¢o industrial SAE 1010/1020
redondo com 19,05 mm de diametro (5/8’) e 1,20 mm de espessura de parede.

- Elemento de unido do encosto fabricado em tubo de aco industrial SAE 1010/1020
redondo com 22,22 mm de diametro (7/8”) e 1,06 mm de espessura de parede.

- Elemento de fixacdo do encosto no assento em formato “L” fabricado em chapa de
aco NBR 6658 com 4,76 mm de espessura.

- A uniao das travessas verticais, elemento de unido e elemento de fixacao do encosto
no assento na estrutura do encosto é feita por processo de solda do tipo MIG em célula
robotizada formando wuma estrutura tunica para posterior montagem por
aparafusamento.

- Base de fixacdo da capa estofada fabricado em compensado amescla com 10 mm de
espessura média fixado na estrutura por parafusos Philips auto atarraxante com 4,8
mm de didametro com cabeca chata.

- Revestimento interno do encosto fabricado em Tela 100% Poliéster com acabamento
em resina acrilica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m? de gramatura fixada por
grampos com acabamento zincado na parte inferior do encosto.

- Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade média de 28 Kg/m?® e 25 mm de espessura média.

- Manta de espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade média de 23 Kg/m® e 10 mm de espessura média na
parte de tras do encosto.

- Revestimento em tecido Vinil.

- A fixacao do encosto no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429
do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola “"x 20 fpp através do
elemento de fixacdo do encosto em formato “L” em porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira do assento.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado amescla com 15 mm de espessura média.

- Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade média de 33 Kg/m?® e 50 mm de espessura média.

- Finalizacdo em 1 camada com manta de fibra.

- Revestimento em tecido Vinil, fixado por grampos com acabamento zincado.
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- Contracapa do assento em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.

- A fixacao do conjunto encosto/assento na estrutura é feita com parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20
fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento e por parafusos
Philips auto atarraxante com 4,5 mm de diametro com cabega flangeada.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.

BASE

- Suporte de fixacao do assento fabricado em chapa de aco estrutural ASTM A36 com
6,35 mm de espessura.

- Elemento de unido dos pés e de apoio do assento fabricado em tubo de aco SAE
1010/1020 redondo com 19,05 mm de diametro e 1,90 mm de espessura de parede,
curvados a frio em curvadora CNC.

- Travessas de fixacdo do assento fabricadas em chapa de ago com 4,76 mm de
espessura.

- Anéis de encaixe para fixacdo dos pés de madeira fabricado em tubo de aco SAE
1010/1020 redondo com 38,10 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede.
- A unido dos anéis de encaixe para fixacdo dos pés, das travessas de fixacdo do
assento e do suporte de fixacdo do assento no elemento de unido dos pés e de apoio
do assento é feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando
um conjunto Gnico para posterior montagem.

- Estrutura fixa 4 pés em madeira macica, com acabamento envernizado, inseridos
sob presséo nos anéis de encaixe de fixacao dos pés, travados posteriormente com um
parafuso Philips cabeca flangeada na bitola 4,5 mm de diametro em cada um dos pés
de madeira.

- Pés em madeira com acabamento envernizado com possibilidade de haver nés,
manchas naturais, diferencas de tonalidade e desenhos diferentes dos veios de
madeira, caracteristicas deste tipo de matéria-prima.

- Sapata antiderrapante inseridas sob pressao nos pés de madeira.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corroséo e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo

resisténcia a radiagdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
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isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagéo continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Altura Total da Cadeira: 780 mm

Profundidade Total da Cadeira: 570 mm
Largura Total da Cadeira: 580 mm

Extensao Vertical do Encosto: 335 mm

Largura do Assento: 495 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 460 mm
Altura do Assento: 465 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR
17 — Ergonomia — conforme reda¢do dada pela Portaria/MTP n°® 423 de 07/10/2021,
em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto
atende; com a respectiva Documentacdo comprobatéria e assinatura do profissional

responsavel pela Analise Técnica e emissao do Documento supracitado;

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacédo na estrutura metalica e pecas plasticas com func¢éao
estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados,
também contra defeitos de fabricagdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito)
horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as

condi¢cdes normais de Uso e Conservacao do produto;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a satide

humana;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:
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. Certificado de Conformidade do Processo de Preparagao e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo da Norma NBR 17088 em chapa
soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri O; Avaliacao das Normas
NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri
0; E avaliacdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR
11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794.
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PENDENTE TIPO INDUSTRIAL COM LAMPADA

Luminaria Pendente Lustre Industrial Aranha Spider 6 Fios 2m Cor Preto 110v/220v
para instalagao de até 6 lampadas de até 60w, possui soquetes de porcelana E-27
encapados em aluminio e deslocadores de fio em aluminio com uma canopla (prato
do teto) também em aluminio, com 20 cm de diametro.Fios ajustaveis que permite

personalizagao e disposicao das lampadas de acordo design da iluminagéo.

134

POLTRONA FIXA 4 PES
ASSENTO E ENCOSTO

- Espuma expandida/laminada de Alta Performance (AP), flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade 33 a 37 Kg/m?® e 20 mm de espessura

média.

- Percinta Elastica.

ESTRUTURA

- Estrutura confeccionada em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 31,75 mm

de diametro (1.1/4”) e 1,50 mm de espessura de parede.

- Estrutura de sustentagao confeccionada com tubos de aco SAE 1010/1020
redondo com 19,05 mm de diametro (5/8”) e 1,90 mm de espessura de parede

curvados a frio em maquina curvadora CNC.

- Estrutura da travessa do assento confeccionada em tubo de aco SAE 1010/1020

redondo com 12,70 mm de diametro e 1,20 mm de espessura de parede.

- Travessas de fixacdo da madeira do assento e encosto fabricados em barra chata de

aco SAE 1020 laminado com 19,05 mm e 3,18 mm de espessura.

- Sapatas em madeira com acabamento envernizado.
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ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor

protecao contra corroséo e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantindo resisténcia a radiacao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa

com esteira de movimentacédo continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da

linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:
Altura Total da Cadeira: 710 mm

Largura Total da Cadeira: 775 mm
Profundidade Total da Cadeira: 760 mm
Extensao Vertical do Encosto: 450 mm
Profundidade Superficie do Assento: 480 mm

Altura do Assento: 385 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora
NR 17 — Ergonomia — conforme redagao dada pela Portaria/MTP n° 423 de
07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma
o Produto atende; com a respectiva Documentacao comprobatoéria e assinatura do

profissional responsavel pela Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado;

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia

legal, contra defeitos de fabricagdo na estrutura metalica e pecas plasticas com
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funcao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos

cromados, também contra defeitos de fabricacao;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinagdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a satide

humana;

Laudos para Espuma do Assento (Expandida):

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com
avaliacdo da Norma ABNT NBR 8537/2015 - Espuma flexivel de poliuretano —

Determinacao da Densidade;

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com
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avaliacdo da Norma ABNT NBR 8619/2015 - Espuma flexivel de poliuretano —

Determinacao da Resiliéncia;

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

. Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com

avaliacdo da Norma ABNT NBR 9178/2015 - Espuma flexivel de poliuretano —

Determinacao das Caracteristicas de Queima;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacao e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo em Chapa sem Solda: ASTM
D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM
D523 e NBR 10545; avaliagdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em Chapa
Soldada, durante 408 horas, com resultados dO/tO - Ri O; e, avaliacao da Norma

NBR 8094 em Chapa Soldada, durante 1512 horas, com resultado d0/t0 - Ri.
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SOFA DE CANTO COMPONIVEL

Sofa de espera. Encosto com almofada de espuma expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 24 a 28 Kg/m? e 80
mm de espessura média. Travessas fabricadas em compensado multilaminado com 12
mm de espessura média. Fechamento lateral fabricados em compensado
multilaminado com 12 mm de espessura média. Tampo do encosto fabricado em
compensado multilaminado com 10 mm de espessura média. Reforcos fabricados em
madeira macica aplainada com 25,40 mm de espessura média. Fechamento traseiro
fabricado em chapa de HDF cru 3,00 mm de espessura média. Caixa revestida com
espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC,
com densidade de 24 a 28 kg/m® e 10 mm de espessura média para acabamento.
Revestimento em material sintético vinil, fixado por grampos com acabamento zincado.
Assento com almofada de espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade de 30 a 36 Kg/m?® e 65 mm de espessura
média. Tampo do assento fabricado em compensado multilaminado com 10 mm de
espessura média. Estrutura e reforcos fabricados em madeira macica aplainada com
25,40 mm de espessura média. Quadro revestido com espuma expandida/laminada,
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 24 a 28
kg/m® e 10 mm de espessura média para acabamento. Fechamento da parte inferior
do assento com TNT. Revestimento em material sintético vinil, fixado por grampos com
acabamento zincado. Estruturada por pés de sustentacdo fabricado em tubo de ago
SAE 1010/1020 quadrado de 20x20mm e 1,20mm de espessura de parede, unidos
por solda do tipo MIG com acabamento cromado. Sapatas injetadas em Polipropileno
Copolimero de alta resisténcia na cor preta. Os componentes metalicos cromados
possuem a superficie preparada através de decapagem quimica e polimento, recebendo

posteriormente um banho com tinta epoxi.

ACABAMENTO METALICO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo
resisténcia a radiacao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de

movimentacao continua a temperatura de 200° C.
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DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Altura Total da Poltrona: 705 mm

Profundidade Total da Poltrona: 735/735 mm
Largura do Encosto: 525/525 mm

Extensao Vertical do Encosto: 270 mm

Largura do Assento: 520/520 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 520/520 mm

Altura do Assento: 430 mm

APRESENTAR JUNTO DA PROPOSTA:
e Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de
Seguranca do Trabalho, conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando
quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir também, a
Documentacdo comprobatéria e respectiva assinatura do profissional

responsavel pela Analise Técnica e emissao do Documento supracitado;

e Garantia expressa do fabricante contra defeitos de fabricagao, de 01 (um) ano
para estrutura em madeira, pecas plasticas/metalicas e espumas, e, de 06

(seis) meses para revestimentos, fechos e botoes.
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MESA LATERAL 300X510

TAMPO

- Fabricado em chapa de MDF de 18 mm de espessura média, com superficie em
melaminico e borda chanfrada com acabamento lateral envernizada.

- A fixacdo do tampo na estrutura é feita através de parafusos Philips 4,8 mm
autoatarrachante.

Nota: Verificar cores disponiveis para o tampo na cartela de cores da linha.

ESTRUTURA

- Estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm de
diametro e 1,06 mm de espessura de parede.

- Suporte de fixacdo do tampo fabricado em chapa de aco SAE 1020 com 3,18 mm de
espessura.

- Base da estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com 15,87
mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede.

- A uniao da base e do suporte de fixacdo do tampo na estrutural é feita por processo
de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura unica para

posterior montagem.

5
=)
o
o
2z
@
=
=

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900



O FINAT=C

- Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em pé, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi) garantindo
resisténcia a radiacao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagéo continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA MESA:
Largura da Tampo da Mesa: 300 mm
Altura da Mesa: 510 mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacédo na estrutura metalica e pec¢as plasticas com fungéo
estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados,

também contra defeitos de fabricacéo;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Soélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a satde

humana;

umento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacao e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliagdo da Norma NBR 17088 em chapa

soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri O; Avaliacdo das Normas

NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri
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0; E avaliacao em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR
11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794.

137

TRIO DE MESA

TAMPO EM FORMATO ORGANICO

- Fabricado em chapa de MDF de 18 mm de espessura média, com superficie em
melaminico e borda chanfrada com acabamento lateral envernizada.

- A fixacdo do tampo na estrutura é feita através de parafusos Philips 4,8 mm
autoatarrachante.

Nota: Verificar cores disponiveis para o tampo na cartela de cores da linha.

ESTRUTURA

- Estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm de
diametro e 1,06 mm de espessura de parede.

- Suporte de fixacdo do tampo fabricado em chapa de aco SAE 1020 com 3,18 mm de
espessura.

- Base da estrutura fabricada com tubos de agco SAE 1010/1020 redondo com 15,87
mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede.

- A uniao da base e do suporte de fixacdo do tampo na estrutural é feita por processo
de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura tnica para
posterior montagem.

- Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi) garantindo
resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagéo continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da linha.
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DIMENSOES APROXIMADAS DA MESA:
Mesa Lateral baixa, Tampo ¢/ Borda Envernizada, Altura Estrutura 350mm
Mesa Lateral média, Tampo ¢/ Borda Envernizada, Altura Estrutura 450mm

Mesa Lateral alta, Tampo ¢/ Borda Envernizada, Altura Estrutura 550mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacédo na estrutura metalica e pecas plasticas com func¢éao
estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados,

também contra defeitos de fabricacao;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sdlidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a satide

humana;

umento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo da Norma NBR 17088 em chapa
soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliacao das Normas
NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri
0; E avaliacdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR
11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794.
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POLTRONA, BASE GIRATORIA, PE PIRAMIDE

Poltrona de espera. Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 13 mm de espessura e sobre encosto de 5 mm
de espessura e acabamento estofado na parte externa. Possui curvatura anatémica no
encosto de forma a permitir uma melhor a acomodacao da coluna vertebral. Espuma
expandida/laminada de Alta Performance (AP), flexivel microcelular de alta resisténcia
isenta de CFC, com densidade de 33 a 37 Kg/m?® e 40 mm de espessura média. Parte
posterior do encosto forrado com espuma expandida/laminada, flexivel microcelular

isenta de CFC, com densidade de 28 Kg/m® e 10 mm de espessura média.
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Revestimento do encosto em Material sintético vinil, fixado por grampos com
acabamento zincado. Contra capa do encosto em Mescla fixado por grampos com
acabamento zincado. Suporte do encosto fabricado em mola de ago SAE 1050 curvado
a quente com posterior tratamento térmico, com 76,20mm largura e 6,35 mm de
espessura com bordas arredondadas. A fixacdo da mola no encosto é feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no
flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do
encosto. A fixacdo do conjunto encosto e mola no assento é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola
Y4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento. Assento
fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
quente com 13 mm de espessura e sobre assento de 5 mm de espessura e acabamento
estofado na parte externa. Assento de espuma expandida/laminada de Alta
Performance (AP), flexivel microcelular de alta resisténcia isenta de CFC, com
densidade de 33 a 37 Kg/m?® e 50 mm de espessura média. Parte inferior do assento
forrado com espuma expandida/laminada, flexivel microcelular isenta de CFC, com
densidade de 28 Kg/m?® e 10 mm de espessura média. Revestimento do assento em
Material sintético vinil, fixado por grampos com acabamento zincado. Contra capa do
assento em Mescla fixado por grampos com acabamento zincado. A fixacdo do assento
na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola “"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira. Base giratéria sem regulagem de altura, com 4 hastes em
aluminio injetado polido. Sapatas injetadas em Aluminio. A fixacdo das sapatas na
estrutura é feita com parafusos maquina Philips cabeca chata, na bitola %:"x 20 fpp e
furos roscados na aranha de aluminio. Os componentes metalicos pintados possuem
tratamento de superficie através de banho nanoceramico por spray, executado em
linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protegdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta. A
tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo
resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentacao continua a temperatura de 200° C. Superficie da estrutura com

polimento sobre o aluminio.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:
Altura Total da Cadeira: 830 mm
Profundidade Total da Cadeira: 580 mm
Largura Total da Cadeira: 635 mm
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Profundidade da Superficie do Assento: 485 mm
Largura do Assento: 520 mm

Altura do Assento: 480 mm

APRESENTAR JUNTO DA PROPOSTA

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de
Seguranca do Trabalho, conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais
requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir também, a Documentagao
comprobatéria e respectiva assinatura do profissional responsavel pela Analise

Técnica e emissao do Documento supracitado;

. Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricacdo na estrutura

metalica, emitido pelo fabricante;
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TRIO DE MESA

TAMPO EM FORMATO ORGANICO

- Fabricado em chapa de MDF de 18 mm de espessura média, com superficie em
melaminico e borda chanfrada com acabamento lateral envernizada.

- A fixacdo do tampo na estrutura é feita através de parafusos Philips 4,8 mm
autoatarrachante.

Nota: Verificar cores disponiveis para o tampo na cartela de cores da linha.

ESTRUTURA

- Estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm de
diametro e 1,06 mm de espessura de parede.

- Suporte de fixacao do tampo fabricado em chapa de ago SAE 1020 com 3,18 mm de
espessura.

- Base da estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com 15,87
mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede.

- A unido da base e do suporte de fixacdo do tampo na estrutural é feita por processo
de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura unica para
posterior montagem.

- Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta.

ACABAMENTO
- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,

sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
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efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em p0, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi) garantindo
resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentacéo continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA MESA:
Mesa Lateral baixa, Tampo ¢/ Borda Envernizada, Altura Estrutura 350mm
Mesa Lateral média, Tampo ¢/ Borda Envernizada, Altura Estrutura 450mm

Mesa Lateral alta, Tampo c/ Borda Envernizada, Altura Estrutura 550mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacédo na estrutura metalica e pecas plasticas com fung¢ao
estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados,

também contra defeitos de fabricacéo;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a satide

humana;

umento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacao e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo da Norma NBR 17088 em chapa
soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliacao das Normas
NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri
0; E avaliacdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR
11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794.
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MESA LATERAL 300X510

TAMPO

- Fabricado em chapa de MDF de 18 mm de espessura média, com superficie em
melaminico e borda chanfrada com acabamento lateral envernizada.

- A fixacdo do tampo na estrutura é feita através de parafusos Philips 4,8 mm
autoatarrachante.

Nota: Verificar cores disponiveis para o tampo na cartela de cores da linha.

ESTRUTURA

- Estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm de
diametro e 1,06 mm de espessura de parede.

- Suporte de fixacdo do tampo fabricado em chapa de aco SAE 1020 com 3,18 mm de
espessura.

- Base da estrutura fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com 15,87
mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede.

- A unido da base e do suporte de fixacdo do tampo na estrutural é feita por processo
de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura unica para
posterior montagem.

- Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi) garantindo
resisténcia a radiagado e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentac¢ao continua a temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metalicas na cartela de cores da linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA MESA:
Largura da Tampo da Mesa: 300 mm
Altura da Mesa: 510 mm
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APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas plasticas com funcao
estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados,

também contra defeitos de fabricacao;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a satide

humana;

umento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

Certificado de Conformidade do Processo de Preparacao e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo da Norma NBR 17088 em chapa soldada,
durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliacao das Normas NBR 8095
e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri 0; E
avaliacdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR
11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794.
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CADEIRA CAIXA COM ENCOSTO MEDIO, RODiZIOS E BRACOS

Poltrona desenvolvida conforme NBR13962:2018, obedecendo a um rigido controle
de qualidade, com espaldar fabricado em estrutura interna de pe¢a tnica em
poliamida injetada, com superficie ideal para acoplamento da espuma, que ¢é
produzida em poliuretano injetado com densidade controlada de 50 Kg/m3, isenta de
CFC, com 25mm de espessura. A extremidade superior da estrutura interna, em seu
lado posterior, é estofado com PU expandido com densidade acima de 30 Kg/M3 e
espessura de 12mm. O espaldar possui regulagem de altura, e é acionado por botéao
localizado no lado direito, na face posterior, com curso vertical de 60 mm, com oito
pontos de parada diferentes, ajustando-se as medidas do usuario. Assento fabricado
com estrutura interna de polipropileno de alta resisténcia, conformado em molde
anatomico com superficie ideal para acoplamento da espuma, que é produzida em
poliuretano injetado com densidade controlada de 50 Kg/m3, isenta de CFC, com
70mm de espessura, com borda frontal ergonomicamente projetada para nao obstruir
o fluxo sanguineo do usuario. A estrutura interna de polipropileno é reforcada com
travessa metalica em chapa #7, que permite a fixacdo dos bracos. O assento tem

profundidade regulavel com curso horizontal de SOmm, com seis pontos de parada
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diferentes, se adequando de forma ergondémica as necessidades do usuario. A
regulagem de profundidade é obtida pelo deslizamento sobre guias lineares
desenvolvidas em chapa metalica de bitola #7, mediante o acionamento de botao
localizado no lado direito, sob o assento. Arremate frontal do assento de forma a
promover a fixagéo do revestimento com uso de grampos, e mediante encaixe de pegas
plasticas com parafusos, sem utilizacdo de perfis emborrachados. Mecanismo em
formato flange, fabricado em chapa metalica com espessura de 1/8”, com sistema de
inclinagao sincronizada, permitindo travamento em quatro posi¢oes diferentes,
permitindo também reclinacdo do tipo relax sem travamento. Mola para ajuste de
tenséo, com resisténcia regulada por meio de manipulo giratorio instalado abaixo do
assento. A inclinacdo do espald ar e a altura do assento da poltrona sédo acionados
por meio de alavancas independentes, fabricadas em polipropileno, instaladas
lateralmente ao corpo metalico do mecanismo. Os componentes metalicos sdo unidos
pelo processo de solda MIG. Coluna central para cadeiras altas tipo caixa giratoria
com regulagem de altura por acionamento a gas, construido em ag¢o tubular SAE
1008/1010, com conificagdo inferior e superior. Bucha guia injetada em POM, com
alta resisténcia ao desgaste e auto-lubrificante. Pistao a gas DINN classe 4, acionavel
por meio de alavanca injetada em polipropileno fixada ao mecanismo, instalada
abaixo do assento. Base giratéria cinco hastes em peca Unica, injetada em poliamida
com reforcos estruturais. Rodizios de corpo duplo com 65 mm de diametro, fabricados
em nylon, com eixos de fixagdo e giro em ago. Bragos com regulagem de altura em
oito posigoes, que pode ser acionada por botao lateral, perfazendo um curso total de
85 mm, fabricado em polipropileno de alta resisténcia na cor preta, reforcado com
fibra de vidro. A fixacao dos bracos no assento da cadeira é efetuada por dispositivos
de fixacdo roscados. Em posicdo inferior assento da poltrona, alavancas de
acionamento manual permitem deslocamento horizontal e ajuste do vao livre entre os
bracos direito e esquerdo. Apoio de brago em polipropileno na cor preta. O botao
lateral, de regulagem de altura dos bragos também permite a colocac¢do de objetos do
tipo sacola com até 18 kg. Revestimento dos estofados desenvolvidos em laminado

sintético vinilico ou tecido de poliéster, conforme constar na cartela do fabricante.

APRESENTAR JUNTO DA PROPOSTA:

Certificado de conformidade com a NBR 13962:2018, emitido pela propria ABNT ou
outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informacdes
constantes no certificado deverdo ser suficientes para a correta identificacdo do
produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de avaliacdo emitido por

laboratério acreditado pelo Inmetro;
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Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente atestando que
o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a
ergonomia do Ministério do Trabalho e devera vir acompanhado do documento de

aptidao profissional;

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal certificacao
devera estar em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da

madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

Apresentar declaracao de Garantia especifica para este processo licitatério, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra

eventuais defeitos de fabricacao;

Apresentar declaragdo de autorizacao de comercializacao dos produtos, caso ndo seja
o fabricante, assinada por responsavel devidamente acreditado, onde devera constar
também uma garantia de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de

fabricacao;

Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de
marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificacdo, devera informa-lo para
comprovacdo com a especificacdo técnica e documentacido apresentada, onde nao
serdo aceitos catalogos comerciais, a licitante deve elaborar documento ilustrativo
especifico para este certame em acordo com as especificagoes constante em sua
proposta. Em carater de diligéncia, poderdo ser solicitados documentos técnicos
complementares tais como: projetos, desenhos técnicos, laudos de conformidade com

as normas da ABNT.
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MODULO MDF, PAINEL RIPADO COM LED PARA BALCAO, MEDE 4000X900

Painéis tipo Lambris. Espessura minima total de 20mm. Chapas de acabamento em
MDF ou MDP com, no minimo, 15 mm de espessura, revestidas em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, em cor a ser definida pela
Administracdo, devendo a contratada apresentar catalogo com cores disponiveis
(madeiradas, claras e escuras). Bordas frontal, lateral e posterior com acabamento em
fita de PVC de 2,5 mm de espessura, coladas pelo processo hot-melt, em todo seu
perimetro.

Todos os componentes necessarios a estrutura deverdo estar inclusos na confeccao
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sempre com rigor pela qualidade e durabilidade do componente. Todos os componentes
metalicos deverao receber aplicacdo de tinta eletrostatica epoxi-p6, com tratamento
anti-ferruginoso. Ficara a cargo do licitante vencedor apresentar o projeto 2D e 3D com
detalhamento estrutural para aprovacéo prévia por parte da Administracdo, podendo
ser solicitada alteracdo para adequagdo a demanda inclusive em relagao aos
componentes utilizados. Todos os méveis confeccionados deverao seguir as diretrizes
e as recomendagdes da norma regulamentadora n° 17 (NR-17) - ergonomia. Apés
confeccionados, os méveis deverao ser entregues e instalados nos locais previamente
informados pelo IFB. O descarte de residuos de montagem e/ou desmontagem devera
obrigatoriamente ser realizado em local adequado.

A licitante devera comprovar possuir em seu quadro de funcionarios, arquiteto(a) ou
projetista apto a atender as exigéncias de confec¢do de projetos.

Garantia minima contra defeitos de producéao: 03 (trés) anos.

Medidas: 4000x50x900mm

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA:

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Em nome do fabricante.

e Certificado de Regularidade do fabricante junto ao IBAMA.

3. DA JUSTIFICATIVA

3.1 A contratacdo de empresa para o fornecimento dos mobiliarios aqui descritos serdo adquiridos
para garantir a funcionalidade, a ergonomia e a adequacdo do espaco as atividades pedagogicas,
interativas e colaborativas do projeto escola de negécios e desenvolvimento social do Instituto Federal
de Brasilia (IFB), previsto no projeto.

3.2 A necessidade da contratacdo “Global” fundamenta-se na necessidade de assegurar a
uniformidade estética, a coeréncia na utilizacdo de materiais e a integracao funcional entre todos os
componentes do projeto, fatores essenciais para garantir a harmonia visual e a plena otimiza¢do de um
espaco limitado e atipico como o interior de um 6nibus. A eventual contratacao de multiplos fornecedores
implicaria riscos significativos de incompatibilidades quanto a acabamentos, dimensbes e padroes
técnicos, o que poderia comprometer de maneira irreversivel a qualidade, a funcionalidade e o resultado

final do projeto.

4. TAXAS E DESPESAS
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4.1 O moveis deverdao serem novos e entregues acondicionados em sua embalagem original lacrada,
de forma a permitir completa seguranca quanto a sua originalidade e integridade, devendo estar
acondicionados e embalados conforme praxe do fabricante, protegendo o produto durante o transporte e
armazenamento, com indicacdo do material contido, volume, data de fabricacao, fabricante, importador
(se for o caso), procedéncia, bem como demais informagoes exigidas na legislacdao em vigor, além disso, a
proposta deve contemplar o frete, tributos, encargos sociais e quaisquer outras despesas que incidam ou

venham a incidir no preco proposto.

5. DO PRAZO E LOCAL DE ENTREGA

5.1. Quando encaminhado a AF, em até 5(cinco) dias, sera realizada uma reunido inicial, para
alinhamento das entregas e ambientes.

Os mobiliarios deverao ser entregues em até 45 (quarenta e cinco) dias corridos, a conta da data de
recebimento da Autorizacdo de Fornecimento — AF, ou em DATA A SER DETERMINADA PELA
COORDENACAO DO PROJETO.

5.2. Os mobiliarios deverao ser entregues em perfeitas condi¢oes de utilizagcdo nos enderecos:
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CENTRO DE FORMACAO TECNOLOGIA - IFB CAMPUS BRASILIA AOS CUIDADOS DA PROFA CARLA
SIMONE CASTRO DA SILVA - IFB CAMPUS BRASILIA - Via L2 Norte, SGAN 610 (610 Norte), Médulo
D, E, F e G. Brasilia/DF. CEP: 70830-450 - (61) 2193-8084

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

5.3. A entrega dos equipamentos devera estar acompanhada das respectivas Notas Fiscais.

5.4. Apbs a entrega dos moéveis, a empresa devera informar o dia da montagem, para que seja

agendado com a coordenacdo do projeto.

6. DA GARANTIA

6.1 Os moveis, deverao ter garantia e seus componentes deverao ter garantia técnica de acordo

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900

com as especificacées descritas em cada item, conforme disposto no item 2.1. deste Termo de
Referéncia, sem quaisquer o6nus para a Finatec, contados a partir da data da entrega dos
equipamentos;

6.2 Devera ser fornecida assisténcia técnica autorizada/credenciada no Distrito Federal e em
todo territério nacional;

6.3 Os moveis efetivamente instalados, em caso de qualquer falha de operacdo, deverao
obrigatoriamente ser reparados em, no maximo, 5 (cinco) dias tuteis a contar do recebimento da
comunicacao;

6.4 A contratada ou a prestadora de servicos de assisténcia técnica indicada devera prestar,

durante o periodo de garantia, assisténcia técnica, com pec¢as novas e originais do fabricante do
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equipamento;

6.5 As solucdes de manutencdo e ou suporte técnico poderado ser realizadas, por parte da
contratada ou por empresa designada por ela ou pelo fabricante, quando necessario com a presenca
de técnicos especializados.

6.6 O prazo de garantia do mobiliario devera constar na Nota Fiscal.

7. PAGAMENTO

7.1. O pagamento sera efetuado de forma parcial apds a entrega e instalacao total dos itens
de cada ambiente conforme descrito no T.R, mediante depésito bancario, em conta corrente de
titularidade da empresa vencedora, no prazo de até 15(quinze) dias tuteis, contados da apresentacéo
da respectiva nota fiscal, emitida de acordo com as normas e legislacdo aplicavel, devidamente
atestada pelo Coordenador do Projeto.

7.2. A nota fiscal para realizacdo do pagamento, devera ser emitida com natureza de venda.

8.  DAS DISPOSICOES GERAIS

8.1. Os itens que estiverem fora das especificacoes indicadas implicardo na recusa de
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recebimento por parte da FINATEC, devendo a empresa vencedora providenciar a substituicdo no

prazo maximo de 15 (quinze) dias.

8.2. Constatadas anormalidades nao previstas e sendo necessaria a execugao dos servigos, fica

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

a contratada obrigada a comunicar previamente a contratante para as devidas providéncias.

Carla Simone Castro da Silva
Coordenador do Projeto

ANEXO II
MODELO DE PROPOSTA
SELECAO PUBLICA N° 047/2025

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900

Razéo Social/CNPJ:
Endereco Completo:

Telefone: E-mail:

A

Fundacéao de Empreendimentos Cientificos e Tecnolégicos — FINATEC

Declaramos que foram examinadas minuciosamente as especificacoes e condi¢coes do Edital e de

seus anexos, em especial seu Anexo I - Termo de Referéncia — destinado a contratacao de empresa



especializada no fornecimento dos mobiliarios.

Propomos, sob nossa integral responsabilidade, o fornecimento dos itens descritos no Termo de
Referéncia — Anexo I desta Selecao Publica, pelos valores, descritos na planilha detalhada abaixo:
VALOR MAXIMO ACEITAVEL: R$852.194,00 (Oitocentos e cinquenta e dois mil, cento e

noventa e quatro reais).

MOBILIARIO SALA INTERATIVA / ESTUDIO

_ GARANTIA VALOR VALOR
ITEM ESPECIFICACAO MARCA MODELO QTD .
UNITARIO TOTAL

MESA DOBRAVEL
COM RODizIOS,
1 MEDE 1000X600MM 24 | R$ R$

MESA DE APOIO
2 NOTEBOOK 10 R$ R$

ESTANTE MAKE

MODULOS DE MDF,
CANTO ALEMAO
4 COM FUTON 3

5
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MODULOS DE MDF,
TABLADO

5 ESPECTADORES 1
COM 30 FUTONS

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

MODULOS DE MDF,
PALCO COM
6 ESCADA 1

| Caixa Postal 4365
DF | Cep 70910-900

MODULO DE MDF,
7 PULPITO MADEIRA 1

CADEIRA FIXA,
CONCHA UNICA,

Campus Universitario Darcy

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Br:

8 COLORIDA 24
ILHA PUFF
5 IRREGULARES 5

PUFF QUADRADO
10 6

POLTRONA 4 PES

11 BEE 3
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12

MODULO MDF,
BANCADA COM
ARMARIOS

13

MODULO MDF,
ARMARIO ALTO
FECHADO

14

POLTRONA
GIRATORIA COM
BRACOS E TELA

15

MODULO MDF,
BALCAO RECEPCAO
- Medidas:
1650x550x1000mm

16

MODULO MDF,
PAINEL RIPADO

MOBILIARIO LAB CONSUMER

17

MODULO MDF,
FLOREIRA /
CACHEPOT

R$

R$

18

MODULO MDF,
CREDENZA/APARA
DOR COM PORTAS

R$

R$

19

POLTRONA GIR.
COM APOIO DE
CABECA, TELA E
BRACOS

20

POLTRONA, BASE
GIRATORIA, PE
PIRAMIDE

21

PLATAFORMA DE
TRABALHO 2
LUGARES,
1350X1315X740

R$

R$

22

BIOMBO LATERAL
DE VIDRO PARA
PLATAFORMA

R$

R$

23

ARMARIO
CREDENZA
PLATAFORMA
1315X465X740

24

CADEIRA GIR. COM

5
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fone: 61 33480400
fax: 6133073201

eiro | Caixa Postal 4365

Campus Universitario Darcy
Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900
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TELA E BRACOS

25

MESA DOBRAVEL
COM RODizIOS,
MEDE 1600X800MM

R$

R$

26

MODULO MDF,
BIOMBO MADEIRA
TIPO 01

27

MODULO MDF,
BIOMBO MADEIRA
TIPO 02

28

PAINEL BOLDY COM
LOUSA E SUPORTE
PARA TV,
COLORIDO

29

MESA BISTRO

30

MESA ALTA,
1500X600X1100

31

POLTRONA FIXA 4
PES

32

BANQUETA ALTA,
CROMADA

33

POLTRONA
ESPADAR ALTO,
COM APOIO DE
CABECA, BRACOS E
BASE GIR ARANHA
ALUMINIO

34

MESA LATERAL
300X510

35

MESA LATERAL
500X710

36

BANCO GIRATORIO

37

ESTANTE MAKE 2
MODULOS

5
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fone: 61 33480400
fax: 6133073201

| Caixa Postal 4365
ia - DF | Cep 70910-900

Campus Universitario Darcy

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Br:
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38

MESA DIRETIVA
1700X700, COM
ARMARIO LATERAL

R$

R$

39

POLTRONA GIR.
COM APOIO DE
CABECA, TELA E
BRACOS ENCOSTO

40

POLTRONA FIXA DE
APROXIMACAO,
COM TELA E
BRACOS

41

POLTRONA 4 PES
BEE

42

MESA LATERAL
300X510

43

MESA REUNIAO,
COM CAIXA DE
TOMADAS

44

ARM. BAIXO COM
PORTAS 800X450

45

CADEIRA FIXA,
CONCHA UNICA,
COLORIDA

46

APARADOR BOLDY,
[1102X402X1040|

47

POLTRONA 4 PES
BEE

48

MESA DE APOIO
NOTEBOOK

49

BIOMBO LATERAL
DE VIDRO PARA
PLATAFORMA

50

ARMARIO
CREDENZA
PLATAFORMA
1315X465X740

51

ARM. BAIXO COM
PORTAS 800X450

5
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6133073201

Comentado [PASC2]: N3o constou especificagio desse
item

| Caixa Postal 4365 fone: 61 33480400

DF | Cep 70910-90!

Campus Universitario Darcy

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Br:
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52

CADEIRA GIR. COM
TELA E BRACOS
ENCOSTO

53

MESA PLATAFORMA
1350X617X740

R$

54

MESA ALTA COM
RODIZIOS,
600X900X740

55

ARM. BAIXO
ABERTO 800X450

56

ARMARIO  MEDIO
FECHADO,
800X465X1100

57

MODULOS MDF,
BANCADA ALTA
COM PORTAS E
NICHOS

58

POLTRONA
GIRATORIA COM
BRACOS E TELA

59

MESA PLATAFORMA
1350X617X740

60

BANQUETA ALTA

61

BIOMBO DE VIDRO

R$

R$

62

ARMARIO ALTO
FECHADO
800X450X1600

MOBILIARIO COWORKING

63

ARMARIO MEDIO
FECHADO,
800X465X1100

64

MODULOS MDF,
BANCADA ALTA
COM PORTAS E
NICHOS

5
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fone: 61 33480400
fax: 6133073201

| Caixa Postal 4365
DF | Cep 70910-900

Campus Universitario Darcy

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Br:
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65

FLIP

65

66

BANQUETA ALTA

R$

R$

67

MESA DIRETIVA
1700X700, COM
ARMARIO LATERAL

68

POLTRONA GIR.
COM APOIO DE
CABECA, TELAE
BRACOS

69

POLTRONA FIXA DE
APROXIMAGAO,
COM TELA E
BRACOS

70

PONTRONA 4 PES
BEE

71

MESA LATERAL
300X510

72

MESA PLATAFORMA
1350X617X740

73

BIOMBO LATERAL
DE VIDRO PARA
PLATAFORMA

R$

R$

74

ARM. BAIXO
ABERTO 800X450

75

ARM. BAIXO COM
PORTAS 800X450

76

CADEIRA GIR. COM
TELA E BRACOS

77

MESA REUNIAO,
COM CAIXA DE
TOMADAS

R$

R$

78

ARMARIO MEDIO,
COM PORTA
VENEZIANA DE PVC
COLORIDO
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fone: 61 33480400
fax: 6133073201

| Caixa Postal 4365
ia - DF | Cep 70910-900

Campus Universitario Darcy

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Br:
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79

CADEIRA GIR. COM
TELA E BRACOS

80

PUFF QUADRADO

81

MESA DE APOIO
NOTEBOOK

82

LUMINARIA DE PISO
SATELITE

83

PLATAFORMA 4
LUGARES

84

BIOMBO LATERAL
DE VIDRO PARA
PLATAFORMA

85

ARMARIO
PLATAFORMA COM
PORTA VENEZIANA
PVC

86

MODULO MDF,
ARMARIO MEDIO
COM NICHOS E
CHACHEPOT

R$

R$

87

ESTANTE MEDIA
MAKE 4 MODULOS,
NICHOS ABERTOS,
FECHADOS E
CACHEPOT.

88

ESTANTE MAKE, 3
MODULOS, COM
FUTONS

89

ARMARIO
CREDENZA PARA
IMPRESSAO
1315X465X740

90

POLTRONA , COM
TELA, BRAGOS E
RODIzIOS

20

91

PENDENTE TIPO
INDUSTRIAL COM
LAMPADA

30

5
=)
o
o
2z
@
c
=

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

| Caixa Postal 4365
DF | Cep 70910-900

Campus Universitario Darcy

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Br:
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92

SOFA DE CANTO
COMPONIVEL

93

SOFA
INTERMEDIARIO
COM ENCOSTO

94

SOFA DE CENTRO
SEM BRACOS E
ENCOSTO

95

ILHA PUFF
IRREGULARES

96

MESA LATERAL
300X510

97

MESA DE APOIO
NOTEBOOK

98

MESA COFFEE

99

APARADOR COM
ESTRUTURA
METALICA

R$

R$

100

CADEIRA FIXA,
CONCHA UNICA,
COLORIDA

101

BANQUETA ALTA,
CONCHA UNICA
COLORIDA

102

MODULO MDF,
ARMARIO coMm
NICHO SUSPENSO

R$

R$

103

MODULO MDF,
ARMARIO
GABINETE PIA

104

PENDENTE TIPO
INDUSTRIAL COM
LAMPADA

105

ARMARIO
CREDENZA
PLATAFORMA
1315X465X740

5
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fone: 61 33480400
fax: 6133073201

eiro | Caixa Postal 4365

Campus Universitario Darcy
Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900
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MOBILIARIO LAB VAREJO

106

ESTANTE 3
MODULOS, COM 3
NICHOS ABERTOS,
3 NICHOS
FECHADOS, 3
CACHEPOT, E 9
PRATELEIRAS,
MEDE
1200X410X1290
(LPA)

107

ESTANTE 3
MODULOS, COM 2
NICHOS ABERTOS,
2 NICHOS
FECHADOS, 2
CACHEPOT, E 9
PRATELEIRAS,
MEDE
1200X410X1290
(LPA)
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108

ESTANTE 3
MODULOS, COM 3
NICHOS ABERTOS,
3 NICHOS
FECHADOS, 3
CACHEPOT, E 9
PRATELEIRAS,
MEDE
1200X410X1290
(LPA)

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

| Caixa Postal 4365
ia - DF | Cep 70910-900

MODULO MDF,
PAINEL RIPADO
COM ARTE EM
ACRILICO E ACM
MEDE 8000X2000

Campus Universitario Darcy

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Br:

110

MODULO MDF,
ARMARIO ADEGA,
BAR, CRISTALEIRA
COM NICHOS E
PORTAS MEDE
3000X500X2000MM
(LPA)
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111

MODULO MDF,
ARMARIO SOB
BANCADA, NICHOS
ABERTOS E
PORTAS, MEDE
3,20X60X800MM
(LPA)

112

RIPADO COM LED
BALCAO MEDE
8000X800 (LA)

R$

113

MESAS BAR

114

CADEIRA

115

CARRINHO
SERVICO

116

BALCAO SERVICO

117

BANQUETA ALTA,
CROMADA

118

PENDENTE TIPO
CLASSICO COM
LAMPADA

119

ESTANTE
GEOMETRIC COM 3
PRATELEIRAS,
MEDE
1200X320X1010
(LPA)

120

ESTANTE
GEOMETRIC AEREA
coMm 2
PRATELEIRAS,
MEDE
1200X320X690

121

ESTANTE
GEOMETRIC AEREA
coMm 3
PRATELEIRAS E
NICHO COM 4
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fone: 61 33480400
fax: 6133073201

| Caixa Postal 4365
ia - DF | Cep 70910-900

Campus Universitario Darcy

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Br:
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PORTAS, MEDE
1200X320X1780

122

ESTANTE
GEOMETRIC AEREA
CoM 1
PRATELEIRAS E
NICHO COM 4
PORTAS, MEDE
1200X320X1010

123

PRATELEIRA
SUPERIOR COM
SUPORTE
CABIDEIRO, LED E
PAINEL DE FUNDO

124

MODULO MDF, COM
PAINEL VENEZIANA
E ESPELHO

125

MODULO MDF, COM
BOX PROVADOR,
MEDE
1500X1500X2300

126

MESA DELTA ALTA
MAKE, COM
GAVETEIRO

127

MODULO MDF,
TOTEM VITRINE
COM NICHO, MEDE
1000X500X700
(LPA)

128

MODULO MDF,
TOTEM VITRINE EM
DOIS NiVEIS COM
NICHO, MEDE
1200X500X700
(LPA)

R$

129

MODULO MDF,
BANCADA CENTRAL
COM EXPOSITOR,
NICHOS E RODizIOS
MEDE
1200X400X1000
(LPA)
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fone: 61 33480400
fax: 6133073201

eiro | Caixa Postal 4365

Campus Universitario Darcy
Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900
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130

BANQUETA ALTA,
CROMADA

131

MESA LATERAL
300X510

132

POLTRONA 4 PES
BEE

133

PENDENTE TIPO
INDUSTRIAL COM
LAMPADA

134

POLTRONA FIXA 4
PES

135

SOFA DE CANTO
COMPONIVEL

136

MESA LATERAL
300X510

137

TRIO DE MESA

5
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138

POLTRONA, BASE
GIRATORIA, PE
PIRAMIDE

fone: 61 33480400
fax: 6133073201

139

TRIO DE MESA

140

MESA LATERAL
300X510

| Caixa Postal 4365
DF | Cep 70910-900

141

CADEIRA CAIXA
COM ENCOSTO
MEDIO, ROD{ZIOS E
BRACOS

Campus Universitario Darcy

142

MODULO MDF,
PAINEL RIPADO
COM LED PARA
BALCAO, MEDE
4000X900

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Br:

Propomos, sob nossa integral responsabilidade, o fornecimento dos equipamentos, na forma

prevista na Presente Selecdo e seus anexos, pelo valor global de R$ (valor por extenso).

Obrigatério o preenchimento das especificacées, marca e modelo da tabela acima.
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Garantia: Conforme Item 2.1 TR.

Prazo de Entrega: 45 dias uteis

Validade da Proposta: 60 dias

Condicoes de Pagamento: conforme item 11 do Edital.

Dados bancarios: Banco , Agéncia , Conta Corrente n° .

Declaramos que nos pregos ofertados estdo incluidas todas as despesas, tributos e demais encargos
de qualquer natureza, incidentes sobre o fornecimento dos equipamentos, nada mais podendo ser
cobrado da FINATEC.

Declaramos total concorddncia com os termos e condigdes desta Sessdo Publica.

(Cidade - UF), (dia) de (més) de (ano).

Assinatura/Carimbo do Representante Legal da Empresa

(Papel Timbrado da Empresa)
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fone: 61 33480400
fax: 6133073201

Campus Universitario Darcy Ribeiro | Caixa Postal 4365

Av. L3 Norte | Ed. Finatec | Asa Norte | Brasilia - DF | Cep 70910-900



